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WSTEP

Monter suchej zabudowy jest wykwalifikowanym pracownikiem
swiadczacym ustugi budowlane, specjalizujagcym si¢ w montazu systemow
suchej zabudowy wnetrz. Sucha zabudowa to nowoczesne, lekkie kon-
strukcje budowlane wykorzystywane do wykanczania wnetrz budynkoéw
mieszkalnych 1 uzytecznosci publicznej z zastosowaniem plyt gipsowo-
-kartonowych, ptyt gipsowo-witdkowych, gipsowych i cementowych. Sa
one montowane bezposrednio lub z zastosowaniem konstrukeji z cienko-
sciennych profili stalowych.

Podstawowe zadania zawodowe montera suchej zabudowy obejmujg
wykonywanie: $cian dzialowych 1 oktadzin Sciennych, sufitow podwiesza-
nych i oktadzin sufitowych, zabudow poddaszy 1 obudéw dachow, zabudow
szybow instalacyjnych i szybow windowych, suchych podktadéw podto-
gowych (jastrychoéw), elementow aranzacji wnetrz, remontow, konserwacji
1 naprawy elementéw suchej zabudowy. Ponadto monter suchej zabudowy
zabezpiecza na placu budowy materiaty przeznaczone do montazu, kon-
troluje poprawnos¢ wykonanych prac, wspotdziata z wykonawcami robot
towarzyszacych, realizuje zadania w zespole oraz wspotpracuje z kierow-
nictwem 1 nadzorem budowy.

Wykonywanie zawodu montera suchej zabudowy wymaga dobrej
sprawnos$¢ fizycznej 1 manualnej, koordynacji wzrokowo-ruchowej, spo-
strzegawczosci oraz zmyshu rownowagi. Pracownik w tym zawodzie powi-



nien takze posiada¢ umiej¢tnos¢ pracy w zespole zadaniowym, samodziel-
no$¢ w wykonywaniu powierzonych zadan, cierpliwo$¢, systematycznos¢,
odporno$¢ na zmienne warunki $rodowiska pracy. Niektore z systemow
suchej zabudowy spetniajg funkcje zabezpieczen przeciwpozarowych, dla-
tego praca montera wymaga odpowiedzialno$ci oraz doktadno$ci wykona-
nia.

Praca montera suchej zabudowy wykonywana jest w pomieszczeniach
zamknigtych, w roznych warunkach lokalowych, z reguly w pozycji stoja-
cej, czgsto rgcznie z wykorzystaniem elektronarzedzi.

Systemy suchej zabudowy znajduja wspolczesnie szerokie zastosowa-
nie w obiektach budowlanych: uzytecznosci publicznej (hotelach, centrach
handlowych, biurach, obiektach sportowych) oraz budownictwie mieszka-
niowym (indywidualnym i zbiorowym).

Monter suchej zabudowy znajduje zatrudniane w przedsigbiorstwach
wykonujacych roboty budowlane, wykonczeniowe oraz remontowe. Moze
réwniez prowadzi¢ wlasng dziatalno$¢ gospodarcza w zakresie ushug mon-
tazu systemow suchej zabudowy wnetrz.

Aby podja¢ prace w zawodzie monter systemow suchej zabudowy
wskazane jest posiadanie, potwierdzonej przez uprawniong do tego komi-
sj¢ egzaminacyjng, kwalifikacji B.5. montaz systemow suchej zabudowy,
zawodu monter zabudowy i1 robdt wykonczeniowych w budownictwie
712905, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia
23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodo-
wego —przestrzega¢ zasad montazu, uzytkowania i demontazu rusztowan
w robotach budowlanych.



Podstawowe zasady BHP
w technologii suchej zabudowy

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 mar-
ca 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pra-
cach transportowych. (Dz. U. nr 26, poz. 313 i nr 82, poz. 930 ze zm.)
okresla obowigzki pracodawcy dotyczace zapewnienia bezpieczenstwa i
higieny pracy przy recznych pracach transportowych, wymagania dotycza-
ce organizacji i sposobow wykonywania r¢cznych prac transportowych (z
uwzglednieniem wymagan ergonomii), dopuszczalne masy przemieszcza-
nych przedmiotoéw, tadunkow lub materiatow oraz dopuszczalne wartosci
sit niezbedne do przemieszczania przedmiotow.

Rozporzadzenie ponadto podaje - za dyrektywa 90/262 - definicje
podstawowych poje¢ dotyczacych recznego transportu cigzardw. Ilekroé¢
wiec w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) recznych pracach transportowych - rozumie si¢ przez to kazdy
rodzaj transportowania lub podtrzymywania przedmiotdéw, tadunkéw lub
materiatdéw przez jednego lub wiecej pracownikow, w tym przemieszcza-
nie ich poprzez: unoszenie, podnoszenie, uktadanie, pchanie, ciagnigcie,
przenoszenie, przesuwanie, przetaczanie lub przewozenie;

2) pracy dorywczej - rozumie si¢ przez to reczne przemieszczanie
przedmiotow, tadunkoéw lub materialdw nie czgéciej niz 4 razy na godzing,
jezeli taczny czas wykonywania tych prac nie przekracza 4 godzin na dobg;

3) sprzecie pomocniczym - rozumie si¢ przez to srodki majace na



celu ograniczenie zagrozen i ucigzliwosci zwigzanych z rgcznym prze-
mieszczaniem przedmiotow, tadunkéw lub materialow oraz utatwienie wy-
konywania tych czynnos$ci; do $rodkow tych zalicza si¢ w szczegdlnosci:
pasy, liny, tancuchy, zawiesia, dzwignie, chwytaki, rolki, kleszcze, uchwy-
ty, nosze, kosze, legary, r¢czne wceiagniki i weiggarki, krazki 1 wielokrazki
linowe, przestawne pochylnie, taczki i wozki.

W rozporzadzeniu, w $lad za rozporzadzeniem w sprawie ogdlnych
przepis6w bhp, pracodawca zostal zobowigzany do stosowania odpowied-
nich rozwigzan technicznych i organizacyjnych zmierzajacych do wyelimi-
nowania r¢gcznych prac transportowych. W razie braku mozliwosci wyeli-
minowania recznych prac transportowych, pracodawca - w celu zmniejsze-
nia ucigzliwosci 1 zagrozen zwigzanych z wykonywaniem tych czynnosci
- jest obowigzany organizowa¢ odpowiednio prace i wyposaza¢ pracowni-
kéw w niezbegdny sprzet pomocniczy oraz $rodki ochrony indywidualne;.

Z kolei, w § 4 rozporzadzenia minister pracy nalozyl na pracodawce
obowigzek oceniania ryzyka zawodowego wystepujacego przy wykonywa-
niu r¢gcznych pracach transportowych, w szczegdlnosci biorac pod uwage:

1) masg¢ przemieszczanego przedmiotu, jego rodzaj i potozenie srodka
cigzkosci,

2) warunki srodowiska pracy, w tym w szczegdlnosci temperaturg i
wilgotno$¢ powietrza oraz poziom czynnikow szkodliwych dla zdrowia;

3) organizacj¢ pracy, w tym stosowane sposoby wykonywania pracy;

4) indywidualne predyspozycje pracownika, takie jak sprawno$¢ fi-
zyczna, wiek 1 stan zdrowia.

Ocena ryzyka powinna by¢ dokonywana zaréwno przy organizowaniu
rgcznych prac transportowych, jak i po kazdej zmianie organizacji tych
pracy. Nastepnie, na podstawie wynikow przeprowadzonej oceny ryzyka
zawodowego, pracodawca jest obowigzany podejmowac dziatania majace
na celu usunigcie stwierdzonych zagrozen.

Przed dopuszczeniem pracownika do rgcznych prac transportowych
pracodawca jest obowigzany:

1) przeszkoli¢ pracownikow w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny
pracy, w tym w szczegdlnosci w zakresie prawidlowych sposobow wyko-
nywania recznych prac transportowych, w trybie okre§lonym w rozporza-
dzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 27 lipca
2004 r. w sprawie szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. nr 180, poz. 1860, ze zm. z 2005 r. Dz. U. nr 116, poz. 972);

2) zapewni¢ pracownikom informacje dotyczace przemieszczanego



przedmiotu, w szczegdlnos$ci: jego masy i potozenia jego Srodka cigzkosci,
zwlaszcza w przypadku, gdy masa jest nierownomiernie roztozona,

3) informowac pracownikdéw o wszystkich aspektach bezpieczenstwa
1 higieny pracy oraz wymaganiach ergonomii, w tym o wynikach oceny
ryzyka zawodowego, oraz o $rodkach bezpieczenstwa zapobiegajacych
urazom, a zwlaszcza urazom krggostupa.

4) W przypadku stwierdzenia, ze sposob wykonywania pracy jest nie-
prawidlowy i stwarza zagrozenia - pracodawca jest obowigzany wstrzymacé
te prace do czasu zastosowania odpowiednich dziatan eliminujacych nie-
prawidlowosci.

Organizacja re¢cznych prac transportowych

Organizujac prace transportowe nalezy bra¢ pod uwage konieczno$é
unikania r¢cznego podnoszenia i przenoszenia przedmiotow, gdy:

1) przedmiot jest zbyt ciezki, za duzy, nieporeczny lub trudny do
utrzymania;

2) przedmiot jest niestabilny lub jego zawarto$¢ moze si¢ przemiesz-
czac;

3) przedmiot jest usytuowany w sposob wymagajacy trzymania lub
operowania w oddaleniu od tutowia pracownika, albo ma tendencj¢ do wy-
ginania si¢ lub owijania si¢ wokot ciata pracownika;

4) ksztatt lub struktura przedmiotu moze powodowac urazy u pracow-
nikow, zwlaszcza w przypadku zderzenia z tym przedmiotem;

5) wydatek energetyczny pracownika niezbedny do podniesienia i
przemieszczenia przedmiotu przekracza 2000 kcal (8375 kJ) na zmiang ro-
bocza;

6) podniesienie i przemieszczenie przedmiotu moze by¢ wykonane
tylko w wyniku skretow tutowia;

7) pozycja pracownika wymaga pochylenia tutowia o kat wigkszy od
450 lub cialo znajduje si¢ w pozycji niestabilne;j;

8) moga wystapi¢ nagle ruchy tadunku;

9) stanowisko pracy lub jego otoczenie uniemozliwia przemieszcze-
nie przedmiotu na bezpiecznej wysokosci lub przy prawidlowej pozycji
pracownika;

10) podtoga lub powierzchnia, na ktérej jest wykonywana praca trans-
portowa, jest nieréwna, $liska, albo niestabilna lub ma rézne poziomy, co
wymusza przemieszczanie przedmiotu na réznych wysokos$ciach;

11) przemieszczany r¢cznie przedmiot ogranicza pole widzenia pra-

9



cownika;
12) temperatura, wilgotno$¢ i wentylacja sa niezgodne z obowigzuja-
cymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem organizacja recznych prac transporto-
wych i stosowane

metody pracy powinny zapewni¢ w szczegdlnosci:

1) wystarczajaca przestrzen, zarowno w plaszczyznie pionowej jak i
poziomej, umozliwiajaca zachowanie prawidlowej pozycji ciata pracowni-
ka podczas pracy;

2) wyeliminowanie nadmiernego obcigzenia uktadu mig$niowo-sz-
kieletowego pracownika, a zwlaszcza urazéw kregostupa, zwigzanego z
rytmem pracy wymuszonym procesem pracy,

3) ograniczenie do minimum odleglos$ci recznego przemieszczania
przedmiotow;

4) ograniczenie dlugotrwalego wysitku fizycznego, w tym zapewnie-
nie odpowiednich przerw w pracy na odpoczynek;

5) uwzglednienie wymagan ergonomii.

Przez “uwzglednienie wymagan ergonomii” nalezy (zgodnie z § 7
rozporzadzenia) w szczegdlnosci rozumied, ze:

1) przemieszczane przedmioty nalezy przenosi¢ jak najblizej ciata;

2) sposoby recznego przemieszczania przedmiotow powinny elimi-
nowac ryzyko urazéw, a w szczegdlnosci urazow kregostupa. Sposoby te
powinny w szczegolnosci wykluczaé przemieszczanie przedmiotow, jezeli:

W czynnosci te moga by¢ wykonywane tylko za pomoca skretu tuto-
wia,

W istnieje mozliwo$¢ wystgpienia naglych ruchow przemieszczanego
przedmiotu,

W ciato pracownika znajduje si¢ w niestabilnej pozycji lub pochylenie
tutowia pracownika przekracza 45°.

Przedmiot przemieszczany r¢cznie nie powinien ograniczaé pola wi-
dzenia pracownika. Przedmioty nieporeczne lub trudne do uchwycenia i
utrzymania powinny by¢ przemieszczane przy uzyciu sprz¢tu pomocnicze-
go odpowiednio dobranego do ich wielko$ci, masy i rodzaju, zapewniaja-
cego bezpieczne i dogodniejsze wykonywanie pracy.

Przy pracach zwigzanych z r¢cznym przemieszczaniem przedmiotow
nalezy zapewni¢ (§ 8) wystarczajaca przestrzen, zwlaszcza w pltaszczyznie
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poziomej, umozliwiajacg zachowanie prawidlowej pozycji ciala pracowni-
ka podczas pracy.

Niedopuszczalne jest w zwigzku z tym rgczne przemieszczanie przed-
miotdOw przez pomieszczenia, schody, korytarze albo drzwi zbyt waskie
w stosunku do rozmiaréw tych przedmiotow, jezeli stwarza to zagrozenia
wypadkowe. Powierzchnia, po ktorej sg przemieszczane r¢cznie przedmio-
ty, powinna by¢ rdwna, stabilna i niesliska, a przej$cia, drogi transportowe
oraz tory 1 torowiska, po ktdrych sg przemieszczane przedmioty, powinny
spelnia¢ wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy okreslone w szcze-
gblnosci w przywotywanym wyzej rozporzadzeniu w sprawie ogdlnych
przepiséw bhp.

Pracodawca, u ktéorego wykonywane sg prace zwigzane z r¢cznym
przemieszczaniem przedmiotéw nieporecznych (jak np. duzych rozmia-
row plyty gipsowo-kartonowe, czy inne elementy budowlane), niestabil-
nych, ze zmiennym $rodkiem ci¢zkosci 1 innych, ktére z powodu ich masy,
ksztaltu lub wlasciwosci moga spowodowac zagrozenie wypadkowe, ma
obowiazek — nalozony art. 2374 § 2

Kodeksu pracy — opracowania instrukcji okreslajacej szczegdtowe za-
sady bezpiecznego postepowania przy przemieszczaniu takich przedmio-
tow.

Instrukcja ta powinna okresla¢ w szczegdlno$ci nastgpujace sposoby
postepowania przy przemieszczaniu tych przedmiotow:

1) przedmiot nieporgczny lub trudny do utrzymania powinien by¢
przemieszczany przy uzyciu odpowiedniego sprzetu pomocniczego za-
pewniajacego bezpieczenstwo podczas pracy;

2) przedmioty, ktérych srodek cigzkosci po ustawieniu w pozycji do
podnoszenia 1 po podniesieniu znajdowatby si¢ powyzej polowy wysoko-
Sci przedmiotu, nie powinny by¢ przenoszone re¢cznie, chyba ze do prze-
niesienia przedmiotu zastosowano uchwyty znajdujace si¢ powyzej srodka
cigzkosci;

3) zwoje tasmy, drutu, kabla itp. przedmioty podczas ich przenoszenia
powinny by¢ zabezpieczone przed rozwinigciem i wyginaniem;

4) w razie konieczno$ci przenoszenia przedmiotu trzymanego w odle-
glosci wigkszej niz 30 cm od tulowia, nalezy zmniejszy¢ o potowe dopusz-
czalng mas¢ przedmiotu przypadajaca na jednego pracownika, okreslong
w § 13 ust. 1 rozporzadzenia, lub zapewni¢ wykonywanie tych czynnosci
przez co najmniej dwoch pracownikow.
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Ostre, wystajace elementy przedmiotéw przemieszczanych powinny
by¢ zabezpieczone w sposdb zapobiegajacy powstawaniu urazow, a opa-
kowania przedmiotéw przemieszczanych recznie powinny by¢ wykonane
z odpowiednio wytrzymatych materialow oraz nie powinny stwarzac za-
grozen wypadkowych zwigzanych w szczeg6lnosci z ich ksztaltem, w tym
ostrymi krawedziami. Jezeli ksztatt lub rozmiar opakowania przeznaczone-
go do rgcznego przemieszczania przedmiotéw utrudnia lub uniemozliwia
bezpieczne ich przemieszczanie, opakowanie takie powinno by¢ wypo-
sazone w odpowiednie uchwyty. Sposdb rozmieszczenia przedmiotow w
opakowaniach powinien zapewni¢ ich stabilno$¢ podczas przemieszczania.

Niedopuszczalne jest przenoszenie i przetaczanie przedmiotow (§ 12)
po pochylniach, nie zwigzanych w sposob staty z konstrukcja budynku, o
kacie nachylenia ponad 15°, oraz przenoszenie po schodach o kacie nachy-
lenia ponad 60°. Maksymalne nachylenie pochylni zwigzanych z budyn-
kiem oraz na drogach transportowych i w magazynach okreslaja odrebne
przepisy. Ponadto niedopuszczalne jest przebywanie pracownika miedzy
legarami podczas przetaczania przedmiotow po pochyto ustawionych le-
garach.

Wymagania dotyczace przemieszczania ci¢zarow przez jednego
pracownika

Zgodnie z §§ 13-15 rozporzadzenia, masa ci¢zaréw podnoszonych i
przenoszonych przez jednego pracownika nie moze przekraczac:

1) 30 kg - przy pracy statej;

2) 50 kg - przy pracy dorywcze;j.

Niedopuszczalne jest r¢czne przenoszenie przedmiotdOw o masie prze-
kraczajacej 30 kg na wysokos$¢ powyzej 4 m lub na odlegto$¢ przekracza-
jaca 25 m.

Natomiast podczas oburgcznego przemieszczania przedmiotow sita
uzyta przez pracownika niezbedna do zapoczatkowania ruchu przedmiotu
nie moze przekracza¢ wartosci 300 N - przy pchaniu (np. taczek) i 250 N
- przy ciagnigciu (np. wozka), przy czym podane warto$ci okres$laja skta-
dowg sity mierzong réwnolegle do podtoza.

Wartos$ci sit uzywanych przez pracownika do poruszania elementéw
urzadzen shuzacych do recznego przemieszczania przedmiotéow (w szcze-
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golnosci dzwigni, korb, kot) nie moga przekracza¢ 250 N - w przypadku
obstlugi oburgcznej lub 120 N - w przypadku obstugi jednoreczne;.

Dopuszczalne jest rgczne przetaczanie przedmiotow o ksztaltach okra-
glych (w szczegdlnosci beczek, rur o duzych $rednicach), pod warunkiem
zachowania warto$ci sil wyzej okreslonych, a ponadto przy spetnieniu na-
stepujacych wymagan:

1) masa recznie przetaczanych przedmiotéw po terenie poziomym nie
moze przekracza¢ 300 kg na jednego pracownika;

2) masa rgcznie wtaczanych przedmiotow na pochylnie przez jednego
pracownika nie moze przekracza¢ 50 kg.

Zespolowe przenoszenie przedmiotow

Zgodnie z § 17 przenoszenie przedmiotow, ktorych dlugos¢ przekra-
cza 4 m i masa 30 kg, powinno odbywac si¢ zespolowo, pod warunkiem,
7e masa przypadajaca na jednego pracownika nie bedzie przekraczata 25
kg - przy pracy stalej lub 42 kg — przy pracy dorywcze;.

Przy zespotowym przenoszeniu przedmiotow nalezy zapewni¢ dobor
pracownikow pod wzgledem wzrostu 1 wieku oraz nadzoér pracownika do-
swiadczonego w zakresie stosowania odpowiednich sposobow recznego
przemieszczania przedmiotdw 1 organizacji pracy, wyznaczonego w tym
celu przez pracodawce, a takze odstepy pomie¢dzy pracownikami, wyno-
szace co najmniej 0,75 m, oraz stosowanie odpowiedniego sprzetu pomoc-
niczego.

Przenoszenie przedmiotow diugich i o duzej masie powinno odbywac
si¢ przy zastosowaniu sprzg¢tu pomocniczego, pozwalajacego na transport
takich przedmiotow z mozliwie najmniejszym unoszeniem ich ponad po-
ziom podtoza. W przypadku zespotowego przenoszenia na ramionach ta-
kich przedmiotéw nalezy zapewni¢, aby pracownicy:

1) podnosili 1 opuszczali przenoszony przedmiot jednocze$nie i na ko-
mendg;

2) znajdowali si¢ po jednej stronie przenoszonego przedmiotu;

3) uzywali $rodkow ochrony indywidualnej chronigcych ramiona.

Uwaga: Niedopuszczalne jest zespotowe przemieszczanie przedmio-
tow o masie przekraczajacej 500 kg 1 na odlegtos$¢ przekraczajaca 25 m.

Przemieszczanie materialow szkodliwych i niebezpiecznych
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Organizacja i metody prac zwigzanych z recznym przemieszczaniem
materiatow mogacych stwarza¢ zagrozenia w zwiazku z ich wlasciwos$cia-
mi (zracych, trujacych, pylacych) zostaly okreslone w § 19-20 rozporza-
dzenia. Stosowane metody powinny eliminowa¢ lub ograniczaé te zagro-
zenia.

Niedopuszczalne jest przenoszenie przez jednego pracownika mate-
riatéw ciektych: goracych, zracych albo o wtasciwos$ciach szkodliwych dla
zdrowia, ktorych masa wraz z naczyniem i uchwytem przekracza 25 kg.

Balony szklane z kwasami lub innymi cieczami zragcymi powinny by¢
przewozone na specjalnych wozkach. W wyjatkowych przypadkach balo-
ny te moga by¢ przenoszone przez dwoch pracownikow w odpowiednio
wytrzymatych koszach z uchwytami.

Niedopuszczalne jest przenoszenie takich balonow na plecach lub
przed soba.

Transport ci¢zarow za pomoca poruszanych re¢cznie wozkow oraz
taczek

Zgodnie z § 21 rozporzadzenia dopuszczalna masa tadunku prze-
mieszczanego przez jednego pracownika na wozku po terenie plaskim o
twardej nawierzchni, facznie z masa wozka, nie moze przekraczac:

1) 350 kg — na wozku 2-kotowym,

2) 450 kg — na wozku 3-lub 4- kotowym.

Przy przemieszczaniu tadunku, przez jednego pracownika, na wozku
po pochyleniach wiekszych niz 5%, masa fadunku tacznie z masg wozka,
nie moze przekraczac:

1) 250 kg — na wozku 2-kotowym;

2) 350 kg - na wozku 3- lub 4-kotowym.

3) Rozporzadzenie zabrania r¢cznego przemieszczania tadunkow na
wozkach po pochyleniach powierzchni wigkszych niz 8% oraz na odle-
glos¢ wigksza niz 200 m. Nalezy wowczas stosowac transport mechanicz-
ny.

Poruszane r¢cznie wozki 1 taczki powinny zapewnia¢ stabilno$¢ przy
zatadunku 1 roztadunku. Wozki popychane lub ciagnione po szynach oraz
wozki kotowe przemieszczane na pochyleniach powinny mie¢ sprawnie
dziatajace hamulce.

Zgodnie z § 22 rozporzadzenia masa tadunku przemieszczanego na
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wozku szynowym po terenie poziomym, lacznie z masa wozka, nie moze
przekracza¢ 600 kg na pracownika. Natomiast przy przemieszczaniu la-
dunku na wozku po torach o pochyleniu wigkszym niz 2% - masa tadun-
ku, lacznie z masa wozka, nie moze przekracza¢ 450 kg na pracownika.
Ponadto odlegto$¢ migdzy pojedynczymi wdzkami na pochyleniach toréw
powinna wynosi¢ co najmniej 25 m, a pomig¢dzy zestawami zloZzonymi z
kilku wozkéw - co najmniej 50 m.

Niedopuszczalne jest przemieszczanie tadunkow na wozkach szyno-
wych na pochyleniach torow wiekszych niz 4% oraz na odlegto$¢ przekra-
czajacg 400 m.

Hamulce wézkow szynowych przemieszczanych w zestawie powinny
by¢ sprawne, tak aby gwarantowaty szybkie zatrzymanie zestawu. Wszyst-
kie wozki wchodzace w sklad zestawu powinny by¢ ze soba polaczone.
Wozki-wywrotki powinny posiada¢ sprawnie funkcjonujace urzadzenia za-
bezpieczajace przed przypadkowym przechyleniem si¢ koleby lub skrzyni
oraz urzadzenia do unieruchomienia wozkow w czasie przechylania koleby
lub skrzyni.

Sposob tadowania oraz rozmieszczenia fadunkéw na wozkach i tacz-
kach powinien zapewnia¢ ich rownowage i stabilno$¢ podczas przemiesz-
czania. Przedmioty przewozone na wozkach nie powinny wystawacé poza
obrys wozka 1 przystania¢ pola widzenia.

W wyjatkowych przypadkach dopuszczalne jest przewozenie przed-
miotdéw bez spetnienia tych wymagan, o ile praca odbywa si¢ pod nadzo-
rem zapewniajacym bezpieczne jej wykonanie, np. przez osobg¢ obserwu-
jaca teren przed pchanym woézkiem i bedacag w bezposrednim kontakcie z
pracownikiem pchajacym wozek.

Masa tadunku transportowanego na taczce, facznie z masg taczki,
zgodnie z § 24 rozporzadzenia, nie moze przekraczac: 100 kg - po twarde;j
nawierzchni i 75 kg — po nawierzchni nieutwardzonej. Rozporzadzenie nie
dopuszcza przemieszczania tadunku na taczce po pochyleniach wigkszych
niz 8% oraz na odlegtos¢ przekraczajaca 200 m.

Przemieszczanie ladunkow przy uzyciu recznie napedzanych
dzwignic

Dzwignice to grupa urzadzen dzwigowo-transportowych, stuzacych
do przemieszczania pionowego, poziomego lub wypadkowej tych kierun-
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kéw, ciezarow (w tym zwierzat i ludzi) na niewielkie odleglo$ci, w ruchu
przerywanym. Do najprostszych dzwignic napedzanych recznie nalezy
dzwignia prosta, zuraw i kotlowr6t. Eliminujg one lub zmniejszajg wysitek
fizyczny pracownika przy podnoszeniu oraz przenoszeniu przedmiotoéw w
zadane miejsce. Dzwignice stanowig liczng grup¢ $rodkéw transportu bli-
skiego, a ich eksploatacja wymaga odpowiednich kwalifikacji.

Uwaga: Dzwignice powinny mie¢ wyrazne oznakowanie okreslajace
ich dopuszczalny udzwig.

Stosowane do przemieszczania tadunkow krazki, wielokrazki i wcia-
gniki powinny by¢ przymocowane do belek, hakow, dzwigaréw lub innych
konstrukcji majacych odpowiednig wytrzymalo$¢ i w sposob zapewniajacy
bezpieczenstwo pracy, a wciagarki i przyciggarki powinny by¢ przymoco-
wane do podtoza w sposdb zabezpieczajacy przed ich przemieszczaniem
podczas pracy.

Woeiagarki 1 przyciggarki powinny by¢ wyposazone w sprawne ha-
mulce oraz urzadzenia uniemozliwiajace ruch wsteczny watu lub bebna.
Stosowane we wciagarkach i1 przyciagarkach krazki i liny powinny by¢ tak
dobrane, aby niemozliwe bylo zakleszczenie lub zsunigcie si¢ liny.

Elementy uktadéw ciggnowych (w tym np. liny) stosowanych pod-
czas przemieszczania fadunkow powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w
Polskich Normach, jak np. seria norm PN-EN 12385:2008 Liny stalowe.
Bezpieczenstwo.Definicje, oznaczenie i klasyfikacja.

Niedopuszczalne jest uzywanie lin i1 tancuchoéw uszkodzonych lub o
niedostatecznej wytrzymalosci albo niewtasciwie zamocowanych. Dtu-
gos$¢ liny lub fancucha powinna by¢ tak dobrana, aby przy rozwinigciu,
niezbednym do przemieszczenia tadunku, pozostaty na bebnie co najmnie;j
2 zwoje.

Sposob zamocowania tadunku na haku powinien zapobiegac jego
upadkowi lub gwaltownej zmianie polozenia. Podnoszenie lub opuszcza-
nie tadunkoéw w miejscu przebywania pracownikow powinno by¢ poprze-
dzone sygnatem ostrzegawczym.

Przebywanie pracownikow pod zawieszonym fadunkiem jest niedo-
puszczalne.

Przepisy bhp dotyczace dzwigania ci¢zarow przez kobiety

Wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczace dZzwigania cig-
zarOw przez kobiety okre$la rozporzadzenie Rady Ministrow z 10 wrze-
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$nial996 r. w sprawie wykazu prac szczegdlnie ucigzliwych lub szko-
dliwych dla zdrowia kobiet (Dz. U. z 1996 r. nr 114, poz. 545, ze zm.
02.127.1092). Rozporzadzenie to zakazuje zatrudniania kobiet przy pra-
cach szczegolnie ucigzliwych lub szkodliwych dla zdrowia, wymienionych
w wykazie prac wzbronionych kobietom, stanowigcym zatacznik do roz-
porzadzenia.

Cze$¢ pierwsza tego zalacznika dotyczy prac zwigzanych z wysitkiem
fizycznym 1 transportem cig¢zardw oraz wymuszong pozycja ciata. Rozpo-
rzadzenie zabrania wykonywania przez kobiety:

1) wszystkich prac, przy ktorych najwyzsze wartosci obcigzenia praca
fizyczng mierzone wydatkiem energetycznym netto na wykonanie pracy,
przekraczaja 2.900 kJ na zmiang robocza;

2) prac wymienionych w pkt 2-6, jezeli wystgpuje przekroczenie 1/4
okreslonych w nich wartosci;

3) prac w pozycji wymuszonej;

4) prac w pozycji stojacej — trwajacej facznie ponad 3 godziny w cza-
sie zmiany robocze;j.

Wymagania bhp dotyczace dzwigania ci¢zarow przez pracowni-
kow mlodocianych

Mlodociany — to osoba, ktdra ukonczyta 15 lat, a nie przekroczyta 18
lat. Przepisy bhp dotyczace recznego dzwigania ci¢zardw przez miodo-
cianych (np. podczas nauki zawodu) sg okreslone w rozporzadzeniu Rady
Ministrow z 1 grudnia 1990 r. w sprawie wykazu prac wzbronionych mto-
docianym (Dz. U. z 1990 r. nr 85, poz. 500; ze zm. 92.01.01, 98.105.658,
02.127.1091).

Przepisy bhp dotyczace uzywania welny mineralne;j

Welna mineralna jest materiatem izolacyjnym wykonanym z wtdkien
waty szklanej, welny skalnej (kamiennej) lub wetny zuzlowej, zwykle ze-
spojonych malg ilo$cig wulkanizowanej Zywicy termoutwardzalnej. Wetna
mineralna jest zwykle oboj¢tna, mieszalna z innymi materialami i stano-
wi niewielkie lub nie stanowi Zzadnego zagrozenia dla zdrowia. Jest ona
jednak klasyfikowana jako draznigca dla skory, poniewaz w niewielkiej
ilosci przypadkow wyroby zawierajace welng mineralng moga powodowac
krotkotrwate nieprzyjemne, mechaniczne uczucie sw¢dzenia wywolywane
przez szorstkie wiokna w produkcie. Niniejsze wytyczne ukazuja, w jaki
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sposob ograniczy¢ do minimum podobne skutki.

Zwalczanie zapylenia i ekspozycja

Wedtug Przepiséw CHIP welna mineralna jest klasyfikowana jako
draznigca dla skory i obecnie stosuje si¢ do niej Maksymalng Granice Eks-
pozycji (MEL) wynoszaca 5 mg / m3 zapylenia catkowitego, $rednia wa-
zona czasu 8 godzin. W wigkszosci zastosowan granica ta nie jest osiggana,
jednak kazde wykorzystanie wyrobu po raz pierwszy do danego celu nale-
zy oceni¢ pod wzgledem zgodnosci z normami COSHH. Przyklady zasto-
sowan, w ktorych warto§¢ MEL moze zosta¢ przekroczona, i gdzie ochrona
drog oddechowych moze by¢ wymagana, obejmuja stosowanie welny lot-
nej na poddaszach oraz instalowanie lub usuwanie izolacji w przestrze-
niach zamknigtych o ograniczonej wentylacji. Usuwanie starej izolacji ze
zbiornikdw goracych moze wymagac¢ wigkszej ostroznosci.

Podczas przycinania welny mineralnej zaleca si¢ stosowanie ostrych
nozy lub narze¢dzi recznych. Nie nalezy uzywac narzedzi z napgdem me-
chanicznym lub elektrycznym, chyba Ze zapewniona zostanie réwniez lo-
kalna wentylacja wywiewna (wyciaganie), majaca ograniczy¢ wytwarza-
nie pytu. Do sprzatania po zakonczeniu pracy zwigzanej ze stosowaniem
welny mineralnej nalezy uzywa¢ prozniowych urzadzen czyszczacych
albo nawilzy¢ miejsce pracy woda rozpylona w celu zapobiezenia przedo-
stania si¢ pytow do powietrza. Odpady zawierajace welng mineralng nie sg
klasyfikowane jako odpady niebezpieczne i moga by¢ usuwane na zwykte
wysypiska odpadéw, jednak zaleca si¢ umieszczenie Scinkdw i zmiotek
przeznaczonych do usunigcia w plastikowych torbach.

Ochrona osobista i higiena

Ochrona drég oddechowych: Pomimo, Zze widkna welny mineralnej
nie s zwigzane z chorobami uktadu oddechowego, to w wyniku uzywania
zawierajacych je materialow, zwlaszcza na poddaszach i w przestrzeniach
zamknigtych, moze dojs¢ do wytwarzania lub uwalniania pytu. Nalezy
unika¢ wdychania pylu w jakiejkolwiek postaci. Podczas wykonywania
podobnych prac nalezy nosi¢ odpowiednig jednorazowa maske¢ na twarz,
spelniajaca wymagania normy BS EN149 typ FFP1 lub FFP2.
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Materialy i narze¢dzia
stosowane w technologii suchej zabudowy

Plyty gipsowo-kartonowe powstaja poprzez polaczenie rdzenia gip-
sowego z okladzinami z kartonu. Gips skutecznie przejmuje naprezenia
Sciskajace, natomiast jego wytrzymatos¢ na rozcigganie jest wielokrotnie
mniejsza. Rolg kartonu jest przejmowanie napr¢zen rozciggajacych. Po-
wstaly w ten sposob ustrdj pracuje podobnie do zelbetu, w ktorym beton
(gips) przejmuje $ciskanie a prety zbrojenia (karton) rozcigganie.

Warstwa licowa piyty g-k Rdzen gipsowy

Spod piyty gk~ Karton

Rys. 1. Przekrdj poprzeczny plyty g-k.

Gips jest tworzywem o porowatej strukturze i wysokim podcigganiu
kapilarnym wody. Od bardzo dawna znana jest i ceniona zdolno$¢ gipsu
do regulacji wilgotnosci wzglgdnej powietrza w pomieszczeniu. Zdolno$¢
ta wynika ze wspomnianej wczesniej chlonno$ci wody oraz z unikalnej
wsrod materialdéw budowlanych zdolnosci szybkiego wysychania poprzez
jej odparowanie. To zjawisko zachodzi w gipsie wtedy, kiedy wilgotnos¢
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wzgledna powietrza obniza si¢. To dzigki tej wlasciwosci gipsu w pomiesz-
czenia, w ktorych go zastosowano panuje dobrym mikroklimat o ustabili-
zowanej wilgotno$ci wzglednej powietrza.

Inng cecha gipsu (czyli wykrystalizowanego siarczanu wapnia z udzia-
tem dwoch czasteczek wody) jest zdolno$¢ utrzymywania w czasie pozaru
temperatury powierzchni $ciany czy sufitu w okolicy 1200C az do momen-
tu odparowania catej, krystalicznie zwigzanej wody. Cecha ta jest wyko-
rzystywana przy budowie zabezpieczen ogniowych z wykorzystaniem plyt
g-k.

Karton stanowi warstwe oktadzinowa na powierzchni plyty g-k. Zada-
niem jego jest przejmowanie naprezen rozciagajacych powstatych przy zgi-
naniu ptyty. Karton jest produkowany w formie wstegi wycigganej z pulpy
celulozowej. Ze wzgledu na metode produkcji ilos¢ wiokienek celulozy
rownolegtych do dlugosci wstegi jest zdecydowanie wigksza anizeli w in-
nych kierunkach. Karton pokrywa obydwie strony ptyty oraz dwie krawe-
dzie podtuzne natomiast krawedzie poprzeczne nie s3 oblozone kartonem.

W czasie produkcji ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ szereg dodat-
kéw do gipsu, ktore decyduja o cechach gotowych ptyt. Dla zwigkszenia
odpornosci plyt na dziatanie ognia dodawane jest cigte wtokno szklane. Aby
umozliwi¢ stosowanie ptyt w pomieszczeniach o okresowo podwyzszonej
wilgotnosci do rdzenia gipsowego dodaje si¢ srodki hydrofobowe zmniejsza-
jace nasigkliwo$¢. Przy rownoczesnym dodawaniu substancji hydrofobo-
wych 1 wtdkna szklanego uzyskuje si¢ ptyty o podwyzszonej odpornosci na
dziatanie ognia i o zmniejszonej chtonnos$ci wilgoci.

Polska Norma PN-EN 520: 2006 (poprzednio obowigzywala norma
PN-B-79405: 1997) obejmuje swoim zakresem, mi¢dzy innymi, plyty
o nastepujacych wymiarach:

—  grubos¢ 6,5; 9,5; 12,5; 15,0; 18,0 mm;

—  szeroko$¢: 600; 625; 900; 1200 1 1250 mm.

Typowa dhugos¢: od 2000 do 4000 mm lecz dopuszczalne sg i inne
dhugosci.

Typy plyt gipsowo-kartonowych:

Typ A — plyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wil-
gotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 70%;
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Wstepne
suszenie

Zgniatanie

Rys. 2.

Typ H2

Typ F

Odbidr i uktadanie
na paletach

Nakfadanie podkfadki
Papier tylny

Schemat produkcji ptyt gipsowo-kartonowych. 1. Gips dostarczany do fabryki ma wil-
gotnos¢ ok. 10%. 2. W procesie prazenia (kalcynacji, tj. odciagania wody) powstaje
potwodny siarczan wapnia. 3. W mikserze nastgpuje potaczenie pétwodnego siarczanu
wapnia, wody oraz dodatkéw uszlachetniajacych (modyfikujacych). 4. Na tasmie po-
miedzy dwiema wstggami kartonu formowany jest rdzen gipsowy, ktory w potaczeniu
z kartonem tworzy plyte g-k. 5. Specjalne urzadzenia tng wstgge na zadany wymiar.
6. Plyty sa suszone w suszarni i pakowane na palety.

— plyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dzia-
fanie wilgoci, do stosowania w pomieszczeniach o wilgot-
nos$ci wzglednej powietrza do 70%. Stosowana rowniez
w pomieszczeniach o wilgotno$ci powietrza do 85% jednak
okres takiej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ 10 godzin
na dobe. Ptyta H2 ma ograniczong nasigkliwos$¢ (do 10%),
uzyskang poprzez dodanie do rdzenia gipsowego Srodkow
hydrofobowych. Karton od strony licowej zwykle ma kolor
zielony.

— plyta ognioochronna, przeznaczona do budowania przegrod
klasyfikowanych pod wzgledem odpornos$ci ogniowej. Po-
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siada dodatek wtokien szklanych poprawiajacych spojnosé
rdzenia gipsowego przy dzialaniu wysokich temperatur.
Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgot-
nosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 70%.

Typ DF  — plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrod
klasyfikowanych pod wzgledem odpornosci ogniowej. Po-
siada dodatek wtokien szklanych poprawiajacych spojnosé
rdzenia gipsowego przy dzialaniu wysokich temperatur.
Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgot-
no$ci wzglednej nie wigkszej niz 70%. Plyta typu DF do-
datkowo charakteryzuje si¢ kontrolowang gestoscia rdzenia
gipsowego - minimum 800 kg/m3 (minimum 10kg/m?2) dla
ptyt o grubosci 12,5 mm. Karton od strony licowej moze
mie¢ kolor r6zowy.

Typ FH2 — plyta ognioochronna i impregnowana, laczy w sobie cechy
ptyt odpowiednio typu F i typu H2.

Typ DFH2 — ptlyta ognioochronna i impregnowana, laczy w sobie cechy
ptyt typu DF (GKF) i typu H2 (GKBI).

Norma przewiduje jeszcze inne typy ptyt gipsowo-kartonowych.

Jedna z odmian plyt g-k sg ptyty gipsowo-wtoknowe. Do ich produk-
cji stosuje si¢ rozdrobniong celulozg, wypetiacze oraz spoiwo, ktorym jest
gips. Znajduja zastosowanie glownie w budownictwie szkieletowym, ale
nie tylko.

Plyty gipsowo-wtoknowe produkowane sg z gipsu syntetycznego lub
naturalnego oraz rozdrobnionego papieru makulaturowego w stosunku 80%
do 20%. Sktadniki mieszane sg ze soba, a nastepnie nasaczane woda 1 pra-
sowane pod wysokim cisnieniem. Taka plyte budowlang uzywa si¢ do su-
chej zabudowy wnetrz. Cechuje ja jednorodna struktura materiatu, w ktérym
wtokna celulozowe pehnig funkcje zbrojenia. R6zni to jg od plyty gipsowo-
-kartonowej, w ktorej element no$ny plyty stanowi zewnetrzna warstwa -
karton. Jednorodna struktura plyty gipsowo-witoknowej ulatwia obrobke
materiatu oraz montaz wykonywanych z niej konstrukcji. Uzycie wkretdw,
gwozdzi czy pneumatycznie wbijanych klamer nie stanowi zagrozenia dla
krawedzi ptyt. Plyte cechuje duza wytrzymatos¢ mechaniczna.
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Odmiany krawedzi plyt g-k

Podluzne krawedzie plyt obtozone kartonem mogga by¢ roznie ksztat-
towane w zaleznos$ci od przeznaczenia, sposobu spoinowania i preferencji.

A B

_ L

i \/

Rys.3.  Typy krawedzi: (A) PRO, (B) NS, (C) KS, (D) KPOS, (E) KP

Polska Norma PN-EN 520:2006 przewiduje nast¢pujace rodzaje kra-
wedzi:

KS — plyty o krawedzi sptaszczonej przystosowane sg do ukrycia
stykéw pomiedzy ptytami, wymagaja stosowania systemo-
wych mas szpachlowych oraz ta§my zbrojacej spoing.

NS — plyty o krawedzi splaszczonej, odmiana krawedzi KS
o mniejszym kacie sptaszczenia.
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PRO — odmiana krawedzi KS o niskim 1 rownolegtym profilu
splaszczenia.

KPOS — plyty o krawedzi potokraglej, splaszczonej przystosowane
sg do szpachlowania stykow pomiedzy ptytami, mogg by¢
spoinowane systemowymi masami szpachlowymi wraz
z tasmg zbrojaca spoing lub jedynie w przypadku krawedzi
podtuznych specjalnymi, systemowymi masami szpachlo-
wymi przeznaczonymi do stosowania bez taSmy.

KP — plyty o krawedzi prostej przeznaczone sg do uktadania na
styk bez szpachlowania ich potaczen.

Norma przewiduje jeszcze inne typy krawedzi.
Krawedzie cigte

Krawedzie cigte w ptytach gipsowo-kartonowych uzyskane sg w sku-
tek przycinania fabrycznych plyt g-k.

Rys. 4. Spoinowanie krawedzi cigtej sfazowanej pod katem 45 stopni tasmg papierows lub
z wlokna szklanego wtopiong w masg¢ szpachlowa

W miejscu cigcia ukazuje si¢ odstoniety rdzen gipsowy. Przed monta-
zem takich docinanych fragmentow plyt g-k konieczne jest dociete krawe-
dzie sfazowac pod katem okoto 45 stopni.
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Transport i sktadowanie plyt g-k

Wysoka jako$¢ wykonczeniowa wnetrz w technologii suchej zabudo-
wy mozna zapewni¢ stosujac odpowiednie zasady postepowania z ptytami
g-k podczas ich transportu na plac budowy i w trakcie samego montazu.

1) Plyty g-k przenosimy krawedzig cigta w pionie lub przewozimy na
odpowiednio przystosowanych wozkach widtowych, paletach lub in-
nych wézkach transportowych.

2) Plyty g-k powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu, najlepiej pale-
cie lub na podktadkach drewnianych rozmieszczonych maksimum co
35 cm. Uwaga, nacisk 60 standardowych ptyt g-k (paleta) na podtoze
to okoto 600 kg/m?.

3) Plyty gipsowo-kartonowe, kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem. Nie wolno stosowaé ptyt g-k zamoczo-
nych lub zawilgoconych.

Rys. 5. Sposob sktadowania plyt g-k.
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Profile stalowe i elementy montazowe

Do wykonania $ciany, sufitu, czy innej przegrody konieczne jest
wybudowanie odpowiedniej konstrukcji (inaczej: rusztu). Do jej
wykonania nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych,
produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (np.
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Rys.6.  Rodzaje profili stalowych ich przekroje, od gory: UW, CW, CD, UD, UA
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ocynkowanej), profilowanej na zimno. Producenci, bgdacy dostawcami

Y

2)

3)

kompletnych systemoéw suchej zabudowy wnetrz, oferuja rdzne rodzaje
profili. Profile systemowe produkowane s3 w oparciu 0 wymagania
zawarte w normie PN-EN 14195 lub w obowigzujacych aprobatach
technicznych. Metalowe elementy systemu suchej zabudowy, takie
jak: profile stalowe, wkrety musza by¢ skladowane pod zadaszeniem
1 chronione przed zawilgoceniem.

Profile systemowe dzielone sg na trzy grupy:

Profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich
szkieletowych $cian dzialowych, oktadzin $ciennych i przedscianek,
Profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitow podwieszanych
oraz oktadzin §ciennych, sufitowych i zabudowy poddaszy. W obu po-
wyzszych typach, grubo$¢ nominalna blachy stalowej profili sciennych
1 sufitowych wynosi 0,6 mm lub 0,55 mm, z tolerancja okre§long przez
dostawce systemu,

Profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dzia-
fowych oraz do wykonywania wzmocnien rusztu §cian w nietypowych
rozwigzaniach. Zazwyczaj wykonane z blachy stalowej o grubosci co
najmniej 1,8 mm.

Przy zakupie profili nalezy zwrdci¢ uwage na grubo$¢ blachy i do-

stawce systemOw suchej zabudowy. Zastosowanie niesystemowych profili
ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na cate
rozwigzanie (np. $ciang lub sufit) oraz utrat¢ zdefiniowanych parametrow
technicznych (takich jak odporno$¢ ogniowa, izolacyjnos¢ akustyczna
1 wytrzymato$¢ mechaniczna).

Stosowanie profili o grubosci nominalnej 0,5 mm wymaga opracowa-

nia odrgbnego projektu technicznego uwzgledniajacego mniejszg sztyw-
nos$¢ profili.
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Tabela 1.

Profile stalowe Scienne (h- wysokos$¢ profilu - szerokos¢ srodka ceownika, b - szerokosé

potek ceownika - w profilach ,,CW” szerokosci potek nie sg jednakowe, s- grubos¢ blachy)

Wyglad, przekrdj, nazwa i oznaczenie profila

Wymiary i odchytki wymiarowe, mm

€
T

=

h b s
Profil $cienny stupkowy CW 50 (C50) |488:05
I : b1: b2: N
i, . | 1 CW75 (C 75) 73,8i0,5 50’010’5 48,8*—'0,5 §§
g . | CW 100 (C 100)[ 98805 oS!
Profil Scienny poziomy UW 50 (U 50) |500%05 § S
=
t ; I'luw7sU7s) |750:05 40005 28
| UW 100 (U 100)| 100005

Tabela 2. Profil stalowy o$cieznicowy (h- wysoko$¢ profilu - szeroko$¢ srodka ceownika, b - szero-
kos¢ potek ceownika, s- grubos¢ blachy)

Wyglad, przekroj, nazwa i oznaczenie profila

Wymiary i odchytki wymiarowe, mm

h

b

S

Profil $cienny oscieznicowy

UAS0

)

48805

UAT5

73805

40005

UA 100

98,805

wg dokumentacji
producentow SSZ

Tabela 3.

kos¢ potek ceownika, s- grubos¢ blachy)

Profile stalowe sufitowe (h- wysoko$¢ profilu - szeroko$¢ srodka ceownika, b - szero-

Wyglad, przekrdj, nazwa i oznaczenie profila

Wymiary i odchytki wymiarowe, mm

h

b

S

Profil sufitowy gtdwny

CD 60

60,0:05

27005

Profil sufitowy przy$cienny

s

]

ub

28005

270:05

wg dokumentacji
producentéw SSZ
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Wkrety

Zaliczamy do nich: blachowkrety, blachowkrety samonawiercajace,
wkrety do drewna. Wkrety uzywane w systemach suchej zabudowy powin-
ny pochodzi¢ od jednego z czterech dostawcow: Knauf, Siniat, Norgips,
Rigips.

EE:E\\\\%\WH\\\\%\W\' Li‘m:."
I
b RA N A IR TR O
PRI SRR AW
Rys. 7. Wkrety stosowane w suchej zabudowie wnetrz, od lewej: blachowkret 3,5 mm, wkret

do blachy 3,5 mm, blachowkret 4,2 mm, wkret do drewna 3,5 mm, wkret do blachy 3,5
mm, wkret do drewna 4,2 mm,

Akcesoria

Akcesoria uzywane w systemach suchej zabudowy powinny pocho-
dzi¢ od jednego z czterech dostawcoOw: Knauf, Siniat, Norgips, Rigips. Do
akcesoridw zaliczamy: wieszaki obrotowe, wieszaki noniuszowe, taczniki
krzyzowe, taczniki wzdluzne, elementy ES, itp.

Rys. 8. Akcesoria, od lewej: 1. Wieszak noniuszowy, 2. Wieszak noniuszowy, 3. Wieszak obro-
towy, 4. Wieszak z elementem napr¢znym, 5. Lacznik krzyzowy, 6. Lacznik wzdtuzny,
7. Uchwyt ES
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Narzedzia

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy

w technologii suchej zabudowy:

a)

b)

do cigcia plyty g-k uzywane sa:

— ndzz wymiennym ostrzem;

—  pila otwornica;

—  pila platnica;

do mieszania rgcznego systemowego gipsu szpachlo-
wego uzywamy kielni¢ 1 wiadro plastikowe za§ do me-
chanicznego wolnoobrotowa mieszarke z mieszadtem,;
do prawidlowego ustawienia mocowanych ptyt g-k po-
wszechnie stosowane s3: fata, poziomica laserowa lub
tradycyjna, miotek gumowy;

do przykrecania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z re-
gulacja glebokosci wkrecania;

narzg¢dzia do spoinowania plyt g-k to szpachelka, packa
metalowa, papier Scierny lub siatka $cierna;
dodatkowo moga by¢ uzyteczne:

—  strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k);

—  sznurek malarski (do trasowania).







Masy szpachlowe

Do spoinowania konstrukcyjnego i finiszowego potaczen pomiedzy
ptytami g-k oraz do wypetniania uszczelnien obwodowych na potaczeniu
$ciany lub sufitu z konstrukcja budynku nalezy stosowac systemowe masy
szpachlowe.

Systemowe masy szpachlo-
we oferowane sg przez dostawcow
kompletnych systemoéw suchej za-
budowy. Masy te produkowane sg
W oparciu o wymagania zawarte
w normie PN-EN 13963.

Wyrézniamy 4 typy mas szpa-
chlowych:
—  masa szpachlowa konstruk-
cyjna do stosowania z ta§ma zbro-

jaca;
" —  masa szpachlowa finiszowa;
| — masa szpachlowa dwufunk-
cyjna (konstrukcyjna i finiszowa);
— masa szpachlowa konstrukcyjna do stosowania bez taSmy zbroja-
cej do krawedzi KPOS.

Tasmy

Wedhug zalecen dostawcéw systemow suchej zabudowy wnetrz, na
polaczeniach pionowych, dla ptyt g-k o krawedzi sptaszczonej (NS, PRO,
KS i KPOS), moga by¢ zastosowane wszystkie typy tasm spoinowych. Ta-
$ma spoinowa samoprzylepna (,,siatka”) wklejana na krawedziach laczo-
nych ptyt g-k bezposrednio na karton w plytach g-k o krawedziach typu
NS i PRO oraz na utozong uprzednio konstrukcyjng mase szpachlowg (,,na
mokry gips”) dla krawedzi typu NS, PRO, KS i KPOS. W [przypadku uzy-
cia tasmy ,.fizelinowej” lub papierowej nalezy sprawdzi¢ czy zostaty wkle-
jone na polaczeniach na ,,mokry gips”.

Potaczenia pionowe (na obnizonych krawedziach fabrycznych) mig-
dzy ptytami g-k o krawedzi potokraglej sptaszczonej (KPOS) mozna szpa-
chlowa¢ bez uzycia taSmy spoinowej w sytuacji zastosowania specjalnie
przeznaczonej do tego celu konstrukcyjnej masy szpachlowe;.
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Szpachlowanie
polaczen poziomych
miedzy plytami g-k,
tj. krawedzi ,,cietych”
wykonywane jest
Z zastosowaniem tasm
spoinowych typu ,,fi-
zelinowego” lub pa-
pierowej wklejanych
na ,,mokry gips”.

Tynki gipsowe

Gléwnymi sktad-
nikami tynkéw gipsowych jest przede wszystkim wysokiej jakosci gips,
kruszywo kalibrowane ($rednica do 1,2 mm) i wiele uszlachetniajacych
dodatkow jak plastyfikatory i opozniacze. Takie mieszanki sg dostarczane
do sktadow budowlanych lub na plac budowy albo jako gotowe, przygoto-
wane fabrycznie mieszanki tynkarskie, albo gotowe do zmieszania z woda
w workach o r6znej wadze. Tu warto zaznaczy¢, ze tynki gipsowe produ-
kuje si¢ w dwodch wersjach technologicznych:
—  tynki maszynowe, ktore wykonuje si¢ na budowach przy zastoso-
waniu specjalnych agregatow tynkarskich,
—  tynki reczne, preferowane przy wykonawstwie prac remonto-
wych z niewielkimi powierzchniami do otynkowania (np. do 50
m?).

Tynk gipsowy jest okreslany mianem - tynk ,,ciepty”. Na popularno$¢
technologii mokrych tynkéw gipsowych wptywa wydajno$¢ prac tynkar-
skich.

Kleje gipsowe

Nieodzownym elementem technologii suchej zabudowy z wykorzy-
staniem ptyt gipsowo-kartonowych jest klej gipsowy. Klej gipsowy to goto-
we suche spoiwo gipsowe o wyeksponowanych parametrach technicznych
1 uzytkowych predysponujacych go do szybkiego precyzyjnego i trwalego
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przyklejenia ptyt. Gtow-
ne zastosowanie kleju
gipsowego, to przykle-
janie plyt gipsowo-kar-
tonowych wewnatrz po-
mieszczen do typowych
podlozy Sciennych z ce-
gly ceramicznej, silikato-
wej, betonu oraz betonu
komorkowego.

A Klej gipsowy pro-

dukowany jest na bazie
gipsu naturalnego i wypetniaczy mineralnych oraz specjalnych komponen-
tow, ktore powoduja, ze powstaje zaprawa plastyczna, tatwa w obrobce
o wydluzonym czasie wigzania, ktéra odznacza si¢ dobrg przyczepnoscia
zardwno do podtoza, jak i ptyt gipsowo-kartonowych. Klej gipsowy daje
stabilno$¢ i1 dlugoletnig trwatos$¢ potaczenia i jednoczes$nie nie niszczy wio-
kien celulozowych w kartonie ptyty g-k.

Montaz plyt gipsowo-kartonowych nalezy prowadzi¢ zaprawa z kle-
ju gipsowego zgodnie z zaleceniami producentdw ptyt gipsowo-kartono-
wych. Zuzycie kleju gipsowego uzaleznione jest od staranno$ci wykonania
podtoza.

Wylewki

Systemowe, ptynne jastrychy produkowane na bazie suchej zaprawy z gipsu
wysokiej jakos$ci, z dodatkiem anhydrytu lub piasku kwarcowego (maks.
ziarno 1,8 mm). Plynny jastrych jest gotowa, fabrycznie przygotowana,
suchg zaprawg przemystowa, ktora na budowie rozrabiana jest jedynie
czysta woda.

Wylewki jastrychowe stosowane sa najczesciej jako ptywajacy jastrych
na warstwach izolacji akustycznej lub termicznej, jako jastrych na warstwie
rozdzielczej lub jako jastrych zespolony oraz w przypadku zastosowania
ogrzewania podlogowego.

Ptynne jastrychy mieszane s3 mechanicznie i pompowane na uprzed-
nio przygotowane podtoza. Rozptywaja si¢ same, poziomujg i zaggszczaja,
nie wymagaja uzycia siatki zbrojacej. Powstaja bez wysitku fizycznego,
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Sciggania, zacierania i gltadzenia. Wylewki z jastrychu gipsowego sa bez-
spoinowe, gladkie. Dobrze pokrywaja duze powierzchnie o statej, wysokiej
wytrzymatos$ci, sg gotowe do dalszego odkladania wyktadzinami naturalny-
mi 1 sztucznymi.

Wszystkie materialy uzupetniajace, potrzebne do wykonania wylewki
dostarczane sg przez producentow systemu, w sktad ktorego, oprocz suchej
zaprawy wchodzg: tasma przy$cienna, materialy izolacyjne wszystkich od-
mian, masy szpachlowe, srodki gruntujace, podsypki, profile spoinowe.

Producenci systemow wylewek samopoziomujacych produkowanych
na bazie gipsu dostarczaja rowniez pompy mieszajace do jastrychu. Urza-
dzenia podajace transportuja mieszanke nawet na odlegtos¢ 150 metréw
1 na wysokos¢ 50 m z wydajno$cig do 170 kmw na godzing.

Welna mineralna

Wela mineralna jest naturalnym materiatem izolacyjnym. Ogodlne
okreslenie tej klasy produktow budowlanych - welna mineralna oznacza za-
réwno welng skalng (kamienng) jak i szklang.

Zaletami produktéw z welny mineralnej s3: bardzo dobra izolacyjnos¢
termiczna (niski wspodtczynnik przewodzenia ciepta), niepalnos¢ i ognio-
ochronno$¢, znakomite wiasciwosci pochlaniania dzwigkow, stato§¢ wy-
miarow 1 ksztaltow, wytrzymato§¢ mechaniczna potaczona z naturalng spre-
zystoscia, odpornos¢ biologiczna i chemiczna, stabilno$¢, wodoodpornos¢
1 paroprzepuszczalnos¢.

Z wely mineralnej produkuje si¢ wyroby o ksztattach, wykonczeniu
1 parametrach uzytkowych oraz wlasciwosciach mechanicznych dobranych
do konkretnego zastosowania i dostosowanych do potrzeb uzytkownika.

Ze wzgledu na strukture, welna mineralna samodzielnie nie moze
stanowi¢ bariery dla niepozadanych dzwigkoéw ani samodzielnie chronié
w przypadku pozaru. W kazdym wypadku jest cze$cig tzw. ustroju, czy-
li méwigc inaczej wypelnia przestrzen wewnatrz konstrukcji wykonanej
w technologii suchej zabudowy. Zdolnos¢ izolacyjna welny mineralnej wy-
nika z niskiej przewodnosci cieplnej powietrza uwig¢zionego pomigdzy jej
wtoknami. Materiat izolacyjny umieszczony w elemencie konstrukcyjnym
budynku minimalizuje wymiang ciepta. Wspodtczynnik przewodzenia cie-
pta lambda jest podstawowym parametrem kwalifikujacym wyroby z welny
mineralnej do grupy materialéw termoizolacyjnych. Im mniejsza warto$¢
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tego wspolczynnika, tym lepsza mozemy uzyskaé izolacyjno$¢ cieplna.
Wspotczynnik lambda dla welny mineralnej osigga wielko$¢ nawet 0,031
W/mK (cegta petna 0,77 W/mK). Izolacja cieplna ma wymiar nie tylko
praktyczny, z punktu widzenia wygody pracy i zycia cztowieka, ale przede
wszystkim czysto ekonomiczny. Wiasciwie wykonana izolacja zmniejsza
koszty ponoszone na ogrzewanie i schtadzanie pomieszczen. Przy jedno-
czesnym zachowaniu bezpieczenstwa przeciwpozarowego welna mineral-
na, jako izolacja, jest materialem ekologicznym i ekonomicznym.

Welna mineralna, ze wzgledu na swoje naturalne wtasciwosci, zali-
czana jest do klas odpornosci ogniowej Al 1 A2. System klasyfikacji przy-
porzadkowuje wyroby budowlane ze wzgledu na ich reakcj¢ na ogien do
jednej z siedmiu podstawowych klas: Al, A2, B, C, D, E, F. Najlepsze
(pod wzgledem niepalnosci) wyroby znajda si¢ w klasie A1, w kolejnych
beda klasyfikowane wyroby wykazujace coraz gorsze wilasciwosci az do
wyrobow klasy F, dla ktorych nie okresla si¢ zadnych wymagan. Przepro-
wadzane wielokrotnie badania, w standardowych metodach badawczych,
potwierdzaja najsurowsze wymogi kryteriow powierzchniowych ochrony
pozarowej, co umozliwia stosowanie welny mineralnej w pomieszczeniach
technicznych 1 korytarzach. Welna nie jest nasycana zadnymi zwigzkami
chemicznymi podwyzszajacymi jej niepalnos¢. Ta cecha welny jest natu-
ralna, w przeciwienstwie do innych materiatéw izolacyjnych, np. styropia-
nu - sztucznie nasycanych srodkami op6zniajacymi zapton, ktére podczas
oddziatywania wysokiej temperatury uwalniaja do atmosfery niezwykle
toksyczne i bardzo trwate zwiazki chemiczne.

Roéznorodny zakres zastosowania wyrobow z welny mineralnej
w ochronie akustycznej wynika z jej wlasciwosci: duzej chtonnosci aku-
stycznej (wspotczynnik pochlaniania dzwigku), matej sztywnosci dyna-
micznej oraz duzego thumienia wewngtrznego energii akustyczne;.

W konstrukcjach dzwigkochtonnych, takich jak sufity podwieszane
(ptaskie 1 przestrzenne) ptyty z wetny mineralnej (zar6wno kamiennej jak
1 szklanej) spetniaja funkcj¢ pochtaniacza dzwigkow 1 sg uktadane w wol-
nej przestrzeni pomigdzy stropem a elementami ostonowymi. W systemach
suchej zabudowy, stosowanych jako przegrody dzwigkoizolacyjne, wetna
wypetnia przestrzen mie¢dzy plytami ostonowymi, réwniez w ustrojach
dzwigkoizolacyjnych wykonywanych na §cianach masywnych z powodze-
niem stosuje si¢ welng mineralng. Warstwy tlumigce z welny mineralne;j
w podlogach ptywajacych, stosowanych na stropach, zwigkszaja izolacyj-
nos$¢ stropu od dzwigkdéw uderzeniowych i powietrznych. Wyroby z welny
mineralnej uzywane sa rowniez do wyciszania hatasoéw od instalacji, wod-
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nej i centralnego ogrzewania - jako otuliny izolujace i1 thumigce drgania
przewoddw, a takze w thumikach instalacji wentylacyjnych. W zabezpie-
czeniach przemyslowych wetng wypeknia si¢ §cianki kabin dzwigkoszczel-
nych, ekrany dzwigkochtonnoizolacyjne, obudowy oraz ostony maszyn.
Nalezy zaznaczy¢, ze w przypadku uktadow dzwigkoizolacyjnych wetna
mineralna stanowi element przegrody. Dlatego tez parametry akustyczne
podawane sg dla konkretnych dzwigkoszczelnych uktadow konstrukcyj-
nych.

Przegrody budowlane wewnatrz budynku ($ciany dzialowe) moga tyl-
ko oddziela¢ poszczegdlne pomieszczenia lub stanowic niezbedny element
konstrukcji, przenoszacy obcigzenia od stropu i wyzszych kondygnacji.
W zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci, dzwickochtonnosci i przezna-
czenia sgsiadujacych pomieszczen oraz rodzaju konstrukcji budynku moga
by¢ wykonane z réznych materiatéw. Izolacje ogniowa, akustyczng i ter-

miczng najczesciej zapewnia wetna mineralna.
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Montaz $cian dzialowych

System suchej zabudowy to zestaw wyrobow, skompletowany i reko-
mendowany przez producenta plyt gipsowo-kartonowych (w skrécie plyt
g-k), zamontowany wg wytycznych dostawcy systemu. Na zestaw wyro-
bow wchodzacych w sktad systemu skladaja sie: systemowe profile sta-
lowe, plyty gipsowo-kartonowe, systemowe tasmy uszczelniajace, syste-
mowe masy szpachlowe, elementy mocujace i akcesoria. Opis materialow
1 narzedzi stosowanych w montazu $cian dzialowych w systemach suche;j
zabudowy wnetrz znajduje si¢ w tym podreczniku w rozdziale ,,Materialy
1 narzgdzia stosowane w technologii suchej zabudowy”, na stronie 39.

Prawidlowe dzialanie i bezawaryjna eksploatacja elementow budow-
lanych wykonanych w technologii suchej zabudowy - takich jak np. $ciany
dzialowe - uwarunkowana jest w duzej mierze prawidlowym okresleniem
wymagan. Sg one opisane w projekcie budowlanym. Dla §cian dzialowych
najwazniejsze parametry to sztywnos$¢ i wytrzymatos$¢, ktore zazwyczaj
oznaczaja - w przypadku $cian dzialowych — maksymalng, dopuszczalng
wysokos¢. Wymagania pod tym wzgledem uzaleznione sa w duzej mierze
od przeznaczenia pomieszczen, w ktorych beda zastosowane i ilo$ci ludzi
mogacych jednoczesnie tam przebywac. Kolejnym parametrem istotnym
przy wznoszeniu $cian dziatowych w systemach suchej zabudowy jest izo-
lacyjnos$¢ akustyczna, ktéra okresla komfort uzytkowania pomieszczenia.
Ochrona przed hatasem jest objeta norma budowlang i okre§la wymagania
stawiane przegrodom budowlanym w zaleznosci od rodzaju pomieszczen.
Odporno$¢ ogniowa jest parametrem okreslajacym czas, w ktérym w trak-
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cie pozaru, $ciana jest barierg ogniowa. Wigkszo$¢ budynkéw ma prawnie
okreslone wymagania odno$nie ognioodpornosci i s3 one egzekwowane
w trakcie odbioru prac budowlanych.

Zaleznie od rodzaju konstrukcji, pojedyncza czy podwdjna, a takze
liczby warstw plyt gipsowo-kartonowych systemy $cian dzialowych sa
Ww rozny sposob oznaczone. Istniejg rOwniez roznice w nazewnictwie i nie-
ktérych zastosowanych rozwigzaniach, wynikajace z oferty handlowej kra-
jowych producentow systemow suchej zabudowy, a ktére zostaty w tym
poradniku pominigte.

W zasadzie mozna wyr6zni¢ cztery gtdéwne rodzaje $cian dziatowych:
*  pojedyncza konstrukcja z jednowarstwowym poszyciem ptytami

g'k’

*  pojedyncza konstrukcja z wielowarstwowym poszyciem ptytami
g'k’

* podwdjna konstrukcja z wielowarstwowym poszyciem ptytami
g'k’

*  S$ciany specjalne, np instalacyjne.

Tabela 4. Zestawienie wysokosci $cian i szerokosci profili

Szeroko$¢ konstrukeji dzial
Wysoko$¢ Sciany zerokose <')ns r.u L wpo ,Zla € Grubos¢ Sciany
na rodzaje uzytych profili

CW (O) 50 75 mm
3m Uw (U) 50

CW (C) 75 100 mm
4m Uw (U) 75

CW (C) 100 125 mm
5m UW (U) 100

Dobor whasciwego rozwigzania systemu $ciany dziatowej, a wiec do-
bor rodzaju zastosowanych profili stalowych, typu ptyt gipsowo-kartono-
wych w poszyciu oraz materialu wypetniajacego wnetrze Scianki (rodzaj
welny mineralnej, jej gestos¢ objetosciowa, grubos$¢) maja decydujace zna-
czenie na uzyskanie przez $cian¢ zaktadanych parametrow technicznych.
Dotyczy to izolacyjno$ci akustycznej, odpornosci ogniowej oraz sztywno-
$ci. Inaczej mowigc dobor wiasciwego rozwigzania systemu $Sciany dzia-
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Rys. 9. Przedtuzanie profili — warianty rozwigzan
Po lewej: wariant 1 — dwa profile CW nasunigte na siebie
Po prawej: wariant 2 — dwa profile ustawione na styk z dodatkowym profilem CW

lowej jest istotnym elementem aranzacji wnetrza, nie tylko od strony
estetycznej. Sciany wykonane w systemach suchej zabudowy charaktery-
zuje mata masa. W praktyce, w procesie projektowania, nie jest uwzgled-
niane ich obcigzenie na konstrukcje budynkéw (np. stropow). Z regutly
masa $ciany wynosi okoto 25 kg/m? w standardowej wersji, przy grubo-
$ci Sciany wynoszacej 12,5 cm. Dla porownania masa murowanej $ciany
dziatowej o identycznej grubosci w zaleznos$ci od zastosowanego materiatu
wynosi: dla cegly pelnej ok. 165 kg/m?, a dla betonu komorkowego ok. 65
kg/m?.

Tabela 5. Maksymalne wysokosci $cian.

Rodzaj profilu Maksymalna wysokos¢ $ciany
CW (C) 50 400 cm
CW (C)75 500 cm
CW (C) 100 650 cm

Wysoka izolacyjnos$¢ akustyczna systemu uzyskiwana jest poprzez
polaczenie welny mineralnej, jako materiatu izolacyjnego 1 konstrukcji
$ciany. Sciany wykonane w tej technologii dla zalozonej tej samej grubo-
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Sci przegrody cechuja si¢ zdecydowanie wyzszg izolacyjnoscia akustyczng
RAT1 niz przegrody wykonane z innych materiatow. Ptyty gipsowo-karto-
nowe, dzigki unikatowej budowie chemicznej gipsowego rdzenia, sg ma-
terialem niepalnym, pozwalajagcym na wznoszenie $cian dzialowych nie
rozprzestrzeniajacych ognia (NRO). Przy zastosowaniu impregnowanych
plyt gipsowo-kartonowych o zwigkszonej odpornos$ci na dzialanie wilgoci
(typu H2) nie ma rowniez ograniczen, aby wykorzystywac technologi¢ su
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Rys. 10.  Pojedyncza konstrukcja z dwustronnym, dwuwarstwowym poszyciem plytami g-k
1. Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, 2. Profil stupkowy CW (C)50, co 60 cm,
3. Profil poziomy UW (U) 50, 4. Blachowkrety @ 3,5 x 25 cm, co 25 cm w pierwszej
warstwie poszycia, 5. Blachowkrety ®@ 3,5 x 35 mm, co 25 cm. 6. Kotki rozporowe
lub dyble min. @ 6 x 60 cm ; max co 100 cm, 7. Systemowa masa szpachlowa spoino-
wa, ta§ma spinowa i masa szpachlowa koncowa, 8. Tasma uszczelniajaca szer. 50 mm,
9. Welna mineralna kamienna lub szklana

chej zabudowy do wydzielania pomieszczen, w ktorych okresowo (do
10 godz., przy wilgotnosci do 85%) wystepuje podwyzszona wilgotnos¢.

Systemowos¢ rozwigzan powoduje, ze mozliwa jest — niespotykana
przy zastosowaniu innych materiatow — duza szybkos¢ i tatwo§¢ mon-
tazu $cian. Glownie dzigki kompleksowosci 1 dopasowaniu elementéw
systemu oraz wyeliminowaniu pracochtonnych proceséw mokrych. La-
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twy jest réwniez sposob prowadzenia instalacji wewnatrz $cian, ktory
pozwala unikna¢ kucia kanatéw instalacyjnych lub stosowania mato es-
tetycznych listew nasciennych. W tej technologii wystepuje nie spoty-
kana w innych rozwigzaniach mozliwo$¢ uzytkowania pomieszczen bez
koniecznos$ci czekania na osiggnigcie przez element odpowiedniej wy-
trzymalosci 1 wilgotnosci. Dodatkowym atutem jest dowolno$¢ elastycz-
nej aranzacji pomieszczen wynikajaca z bezproblemowego demontazu.

Rys. 11. Podwdjna konstrukcja z dwustronnym, dwuwarstwowym poszyciem ptytami
1. Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, 2. Profil stupkowy CW (C) 50, co 60 cm,
3. Profil poziomy UW (U) 50 m, 4. Blachowkrety @ 3,5 x 25 mm co 75 cm w pierwszej
warstwie poszycia, 5. Blachowkrety @ 3,5 x 35 mm co 25 cm, 6. Kotki rozporowe lub
dyble min ® 6 x 60 mm; max co 100 cm, 7. Systemowa masa szpachlowa spoino-
wa, taSma spinowa i masa szpachlowa koncowa, 8. Tasma uszczelniajaca szer. 50 mm,
9. Welna mineralna kamienna lub szklana

Pojedyncza konstrukcja z jednowarstwowym poszyciem plytami g-k
Sciany na pojedynczej konstrukcji z poszyciem z pojedyncza warstwa

plyt g-k moga by¢ stawiane na kazdej nos$nej konstrukcji stropu, a w razie po-
trzeby mozna je w prosty sposob zdemontowac. Szybki i suchy montaz jest mniej
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czasochtonny niz tradycyjne murowanie $cian. W zaleznosci od wysokosci po-
mieszczenia dobiera si¢ odpowiednig szeroko$¢ $rodnika profilu. Ze wzgledu na
to, ze maksymalne dlugosci handlowe profili wynosza 4 m, w niektorych
przypadkach zachodzi konieczno$¢ taczenia profili na dtugosci np. na za-
ktadke. Dhugos¢ zaktadki dla profilu CW (C) 100 wynosi 1,0 m, dla pro-
filu CW (C) 75 wynosi 0,75 m. Natomiast 0,50 m dla profilu CW (C) 50.
W $cianach o wysokosci do 300 cm nie wolno stosowac profili taczonych
na dhugosci.

Pojedyncza konstrukcja z dwuwarstwowym poszyciem plytami g-k

Sciany na pojedynczej konstrukcji z podwdjng warstwa ptyt charakte-
ryzuja si¢ bardzo dobrymi parametrami izolacyjnosci akustycznej, odpor-
nosci ogniowej i wytrzymato$cia mechaniczna. Sciany te znajduja rowniez
zastosowanie w roznych rodzajach budownictwa i moga mie¢ wysokos¢
do 6,5 m. Sciany z podwo6jnym optytowaniem powinno si¢ stosowaé row-
niez wsze¢dzie tam, gdzie $ciana moze by¢ narazona na obcigzenie ttumem
ludzi. Podwdjna warstwa plyt zdecydowanie podwyzsza sztywno$¢ $ciany.

Sciany na konstrukcji podwéjnej charakteryzuja sie najwyzsza izola-
cyjnoscig akustyczng i dlatego moga by¢ stosowane jako przegrody pomig-
dzy mieszkaniami oraz w hotelach. Ideg wykonania takiej przegrody jest
wybudowanie dwoch niezaleznych konstrukcji.

Pierwszym rozwigzaniem w ramach tego systemu sg $ciany na kon-
strukcji podwojnej z profilami rozdzielonymi ta§ma uszczelniajacg. Taki
rodzaj konstruowania §ciany zapewnia uzyskanie najwyzszej izolacyjnosci
akustycznej. W taki sposdb wznoszone sg $ciany migdzylokalowe (podziat
Scian patrz tabela nr 4).

Cecha charakterystyczng tego rozwigzania, w standardowym wykona-
niu, sa dwa sasiednie profile odsunigte od siebie o 5 mm i dodatkowo prze-
dzielone warstwa tasmy uszczelniajacej naklejonej na potke profilu CW.
Wykonuje si¢ rowniez takie $ciany, w ktorych dystans pomiedzy dwoma
sasiednimi stupkami jest wiekszy, ale zawsze sasiednie profile pracuja od-
dzielnie (profile nie sg potaczone ze sobg). W tych $cianach wystepuje
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Rys. 12.  Podwdjna konstrukcja z dwustronnym, dwuwarstwowym poszyciem plytami
1. Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, 2. Profil stupkowy CW (C) 50, co 60 cm,
3. Profil poziomy UW (U) 50 m, 4. Blachowkrety @ 3,5 x 25 mm co 75 cm w pierwszej
warstwie poszycia, 5. Blachowkrety @ 3,5 x 35 mm co 25 c¢m, 6. Kotki rozporowe lub
dyble min @ 6 x 60 mm; max co 100 cm, 7. Systemowa masa szpachlowa spoino-
wa, tasma spinowa i masa szpachlowa koncowa, 8. Ta§ma uszczelniajaca szer. 50 mm,
9. Wetna mineralna kamienna lub szklana

podwdjne optytowanie dla zwigkszenia sztywnosci 1 poprawienia izo-
lacyjnosci akustycznej. Standardem jest rowniez wypehienie ich weing
mineralng, przynajmniej z jednej strony szkieletu.

Kolejnym rozwigzaniem jest tzw. §cianka instalacyjna. W przypadku
potrzeby przeprowadzenia w $cianie przewodow instalacji wodnej 1 kana-
lizacyjnej wykonywane sg $ciany instalacyjne. Konstrukcje takiej Sciany
stanowig dwa odsuni¢te od siebie rzedy profili, pomigdzy ktérymi mozna
przeprowadzi¢ przewody instalacyjne. Dla usztywnienia konstrukcji sg-
siednie stupki taczone sg ze sobg przewigzkami z ptyt g-k o wysokosci
300 mm, ktére sg mocowane w 1/3 1 2/3 wysokosci stupkow. W jednym
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rzedzie konstrukcji znajduje si¢ wypetnienie z wetny mineralnej, a poszy-
cie takich $cian stanowia dwie warstwy ptyt g-k. Takie $ciany oddzielaja
pomieszczenia sanitarne, np.: tazienki od pozostatych pomieszczen.

Rys. 13.  Sciana instalacyjna — wersja do montazu w tazience
Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, 2. Profil poziomy UW (U) 50 m, 3. Profil stup-
kowy CW (C) 50, co 60 cm, 4. Warstwa welny mineralnej, 5. Stelaz ze sptukiem WC,

6. Stelaz pod umywalke, 7. Przewiazka wzmacniajaca konstrukcje
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Przegrody ogniowe

W systemach biernej ochrony przeciwpozarowej wykorzystywane sg
chemiczno-fizyczne witasciwosci gipsu, ktory stanowi rdzen ptyty gipso-
wo-kartonowej. Materialy budowlane z gipsu w postaci ptyt gipsowo-
-kartonowych zaliczane sg do najbezpieczniejszych, niepalnych wyro-
bow zakwalifikowanych do Euroklasy A2.

Konstruowanie $cian stanowigcych przegrody ogniowe polega na
stosowaniu wybranych materialéw i1 przestrzeganiu kilku zasad. Przede
wszystkim konstrukcje $ciany wykonywane powinny by¢ bezwzglednie
z materialow okreslonych przez dostawce systemu, zgodnie z klasyfika-
cja ogniowa. Obwodowe krawedzie konstrukcji §cian muszg by¢ szczelne
ogniowo, tj. po pokryciu ptytami g-k wszystkie szczeliny krawedziowe
(obwodowe) nalezy wypeki¢ systemowa masg gipsowg. Styki wszyst-
kich warstw plyt g-k nalezy wypemli¢ systemowa masg szpachlowa,
a spoiny zewngtrznej warstwy plyt wzmocni¢ tasma z wtokna szklane-
go. Nalezy zadba¢ réwniez szczegdlnie o przejscia instalacji przez $cia-
n¢. Musza one posiada¢ odpornos$¢ ogniowa nie mniejszg niz przegroda.
Wszystkie otwory w powierzchni oktadziny z ptyt g-k $ciany musza by¢
odpowiednio zabezpieczone ogniowo (puszki elektryczne, klapy rewizyj-
ne itp.). Jezeli wymagane jest wypetnienie wnetrza Scian wetng mineralng
to zaleca si¢ stosowanie wetny mineralnej, skalnej o gestosci pozornej >
35 kg/m?.

Przegrody akustyczne

Zastosowanie, jako $cian dziatowych, lekkich konstrukcji wykona-
nych z plyt gipsowo-kartonowych, z wypetieniem ptytami lub matami
z welny mineralnej skalnej lub szklanej, z tatwoscig pozwala zapew-
ni¢ wszystkie wymagane poziomy izolacyjnosci akustycznej okreslone
w stosownej Polskiej Normie.

Zasady wznoszenia $ciany o podwyzszonej izolacyjnosci akustycz-

nej nie réznig si¢ zasadniczo od zasad wznoszenia innych $cian wyko-
nanych w technologii suchej zabudowy. Doboér wlasciwego rozwigzania
konstrukcyjnego $ciany dziatowej, tj. typu, grubosci, ilosci warstw ptyt
gipsowo-kartonowych w poszyciu oraz parametrow welny mineralne;j sta-

47



nowigcej wypelnienie wnetrza $ciany maja decydujacy wptyw na uzyska-
nie przez t¢ Sciang¢ dziatowa zaktadanych parametrow technicznych do-
tyczacych izolacyjnos$ci akustycznej, odpornosci ogniowej oraz nosnosci
1 sztywnoS$ci. Doktadne informacje odnos$nie rozwigzan szczegdtowych
znajduja si¢ w materialach informacyjnych dostawcéw systemow suche;j
zabudowy.

Etapy montazu systemow Scian dzialowych

Przystapienie do robot z wykorzystaniem ptyt g-k jest mozliwe do-
piero wtedy, gdy sa zakonczone wszystkie roboty ,,mokre” (wraz z wy-
lewkami) oraz zostata zamontowana stolarka okienna. Réwnocze$nie wy-
maga si¢, aby temperatura w pomieszczeniach nie spadata ponizej 10°C.
Jezeli roboty sa prowadzone w okresie zimowym powinno juz funkcjo-
nowac¢ ogrzewanie budynku. Wymoég utrzymania minimalnej temperatury
dotyczy réwniez czasu, w ktorym na budowie nie przebywaja pracownicy.
Niedopuszczalne jest okresowe podgrzewanie pomieszczen nagrzewnica-
mi budowlanymi (np. przez 8 godz.) i dopuszczanie do spadku temperatu-
ry w godzinach nocnych. Wymog ten wynika z koniecznosci utrzymania
mozliwie statej i nieprzekraczajacej 70% wilgotnosci wzglednej powietrza.
Przypomnie¢ nalezy rowniez, ze ptyty g-k musza by¢ skladowane w po-
mieszczeniach zamknigtych lub pod zadaszeniem.

Wyznaczanie przebiegu Sciany

Sciany dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych powstaja poprzez
obustronne obtozenie konstrukcji z systemowych profili stalowych ptytami
g-k. Po odpowiednim zamocowaniu ptyt do szkieletu powstaje konstrukcja
zespolona, w ktorej wspotpracujg ze sobg dwa zasadniczo rézne materiaty,
jakimi sg ptyta gipsowo-kartonowa i profile stalowe.

Konstrukcja $ciany dziatowej powinna by¢ wykonana z cienkoscien-
nych, systemowych profili stalowych. Szkielet $ciany sktada si¢ z elemen-
tow poziomych oznaczonych symbolem UW (U) mocowanych do podtogi
1 stropu oraz elementow pionowych oznaczonych symbolem CW (C) wsta-
wianych w elementy poziome. Niezaleznie od rodzaju materiatu, z kto-
rego wykonany jest ruszt, sama plyta g-k, montowana pionowo, narzuca
zachowanie rozstawu stupkow (elementdw pionowych) nie wickszego niz
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potowa szerokosci ptyty, oraz tak dobranego, aby taczenia ptyt wypadaly
na stupkach. Wynika stad, Zze rozstaw stlupkéw w $cianie prostoliniowe;j
moze wynosi¢: 60, 40, 30 cm.

Pierwsza czynno$cig przy wznoszeniu $ciany jest wyznaczenie trasy
jej przebiegu, tzw. trasowanie. Zgodnie z projektem nalezy wyrysowac na
podtodze przebieg zarysu $cianki. Wystarczy zaznaczenie przebiegu $cian-
ki jedna linig, jednak powinna by¢ to linia, do ktdrej bedzie dosunigty profil
UW. Wymaga to od montera systemdw suchej zabudowy przeprowadzenia
prostych obliczen. W projekcie podawane sg zazwyczaj albo wymiary do
osi $cianki, albo do jej krawedzi, podczas gdy linia narysowana na podtozu
ma wytycza¢ krawedz profilu UW. Poczatkowo monter powinien rysowac
linie po obu stronach profilu, a dopiero po zdobyciu wigkszego doswiad-
czenia wystarczy zaznacza¢ umownym znakiem umieszczonym obok linii,
po ktodrej stronie narysowanej linii bedzie usytuowany profil.

Po wyznaczeniu przebiegu $ciany na podtodze nalezy narysowaé
przebieg $ciany na suficie. Czynno$¢ t¢ mozna przyspieszy¢ i uproscic sto-
sujac np. laser budowlany. Postugujac si¢ tym przyrzadem mozna nie tylko
przenosi¢ poziomy i wyznaczac katy proste na ptaszczyznie poziome;j, ale
przede wszystkim wyznacza¢ przebieg ptaszczyzn pionowych.

Montaz konstrukcji

Po wytrasowaniu przystepuje si¢ do mocowania do podtoza elemen-
tow poziomych i skrajnych pionowych. Dla zapewnienia projektowanej
izolacyjnos$ci akustycznej $ciany, na skrajne profile, zarbwno poziome jak
i pionowe (przylegajace do stropu, podtogi i $cian bocznych) nalezy naklei¢
systemowa tasme izolacyjna, wykonang z elastycznej pianki poliuretano-
wej. Te skrajne profile (a szczego6lnie mocowane do podtogi i stropu) mocu-
je sie do podtoza specjalnymi rozporowymi kotkami do szybkiego monta-
7u, z rdzeniem wbijanym mtotkiem. Pod te kotki nalezy wierci¢ w podtozu
otwory o $rednicy 6 lub czasem 8 mm. Dopuszcza si¢ mocowanie profili do
warstwy wylewki, jezeli jej grubos$¢ 1 wytrzymatos¢ sa wystarczajace. Wier-
cenie odbywa si¢ przez mocowany profil. Rozstaw kotkéw to maksymalnie
100 cm. Po zamocowaniu profili skrajnych ustawiane sg stupki, czyli profi-
le CW (C). Profile CW (C) produkowane sa w dtugo$ciach (2,6 m - 4,0 m),
zblizonych do najczgsciej spotykanej wysokosci pomieszczen jednak za-
zwyczaj 1 tak konieczne jest ich skracanie. Dokonuje si¢ tego rg¢cznymi
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Fot. 9-10. Etapy montazu sciany dziatowej z plyt g-k. Docinanie profili obwodowych UW
w zaleznosci od potrzeby i przyklejenie systemowej tasmy izolacyjnej.




Fot. 11-12. Etapy montazu Sciany dziatowej z piyt g-k.
Montaz profili UW na posadzce i CW w na Scianach.
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Fot. 13-14. Etapy monta
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Fot. 17-18. Etapy montazu sciany dziatowej z plyt g-k. Ustalanie dystansu od posadzki

oraz fazowanie krawedzi docinanej plyty g-k.
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Fot. 21-22. Etapy montazu Sciany dziatowej z plyt g-k. Montaz wetny mineralnej
oraz plytowanie.
T
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nozycami do blachy. Jest zasada, ze dlugo$¢ profilu CW (C) powinna by¢
o ok. 10 mm mniejsza od wysokos$ci pomieszczenia.

W pomieszczeniach o duzych rozpigtosciach i pod podatnym na ugig-
cia stropie, gdzie mozna spodziewac si¢ duzych ugiec¢ stropu nalezy sto-
sowaé specjalne rozwigzania przesuwne eliminujace obcigzenie $cianki
przez uginajacy si¢ strop. Stupki wstawia si¢ pomiedzy poitki profili UW
inie mocuje si¢ ich do profili UW. Profil CW stupka jest przesuwany dopie-
ro w odpowiednie miejsce po przylozeniu ptyty w momencie mocowania
plyt gipsowo-kartonowych do elementow szkieletu konstrukcji. Producen-
ci systemow suchej zabudowy nie polecaja statego zwigzania (za pomoca
wkretow) taczenia profili CW z profilami obwodowymi UW.

Montaz profili oScieznicowych

W S$cianach z plyt gipsowo-kartonowych oscieznice najczesciej
s3 montowane na etapie wykonywania konstrukcji. Do $cian w kazdym
z systemoéw mozna stosowaé dowolne o$cieznice zar6wno drewniane jak
i stalowe. W miejscu, w ktorym montuje si¢ oscieznice w szkielecie Scianki
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Rys. 14  Podstawowe zasady montazu profili o§cieznicowych
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nastgpuje zaklocenie rytmu ustawienia shupkéw. Shupki oscieznicowe sa
wykonane ze specjalnych, systemowych profili UA z blachy o grubosci 1,8
mm. Wymagaja one pewnego utwierdzenia w suficie 1 podiodze. Stuza do
tego specjalne katowniki przykrecane na koncach profilu UA §rubami M8
1 zamocowane do sufitu i podtogi kotkami rozporowymi. Bezposrednio nad
oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu UW taczacy stupki
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Rys. 15.  Przesunigcie ptyt g-k podczas montazu $ciany jednowarstwowej. U gory $ciana z piono-

wym utozeniem ptyt, na dole utozenie ptyt poziomych
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o$cieznicowe, tworzac rodzaj nadproza. Umozliwia to wstawienie krotkich
odcinkéw profilu CW usytuowanych zgodnie z rozstawem pozostatych
stupkow nad otworem drzwiowym.

Plytowanie

Montujac plyty g-k jako oktadziny $cian najczgsciej ustawia si¢ je dtu-
goscig w kierunku pionowym tak, aby siggaty od podtogi do sufitu. W po-
mieszczeniach wysokich (powyzej 3 m) oraz wszedzie tam, gdzie uklad
komunikacyjny uniemozliwia wniesienie ptyt o wymaganej dlugosci wy-
stepuje konieczno$¢ taczenia ptyt na dtugosci.

Niedopuszczalne jest faczenie wszystkich ptyt na jednakowej wyso-
kosci (w jednej linii poziomej). Styki poziome dwoch sgsiednich ptyt po-
winny by¢ przesunigte wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 40 cm.
Roéwnoczesnie nalezy przestrzega¢ wymogu, aby odcinek ptyty montowa-
ny bezposrednio przy podlodze 1 suficie nie byl mniejszy niz 40 cm. Nie
jest bledem montaz ptyt na $cianie dlugosciag w kierunku poziomym, ale
uzasadniony jest wtedy, gdy wysoko$¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscig
wymiaru szerokosci ptyty. Ten uktad montazu jest bardzo mato popularny.

Przed przystgpieniem do samego mocowania pltyt na $cianie nalezy
skorygowa¢ wymiar plyt (naturalnie wtedy, gdy dtugosci handlowe ptyt
nie odpowiadajg wysoko$ci pomieszczenia). Przecinanie ptyt wzdhuz li-
nii proste] wykonuje si¢ poprzez jednostronne nacigcie ptyty (od strony
licowej) nozem monterskim, a nast¢pnie przetamanie rdzenia gipsowego
1 przecigcie kartonu po drugiej stronie ptyty. Jezeli wystepuje koniecznos$¢
przecinania wzdtuz dwéch odcinkdéw prostych wzajemnie prostopadtych,
nalezy najpierw przecig¢ jeden odcinek specjalng pitg platnica, a drugi bok
odcig¢ nozem. Otwory w plycie wykonuje si¢ wycinarkg koronowg zatozo-
ng do wiertarki, lub pilg otwornica.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do profili konstrukeji wyko-
nuje si¢ systemowymi blachowkretami. Ksztatt tba tych wkretow umozli-
wia wcisnigcie go w mocowang plyte na tyle, aby nie wystawaty ponad jej
plaszczyzne, a przy tym nie powodowaty uszkodzenia kartonu pokrywaja-
cego plyte. W zaleznosci od grubosci blachy, z ktérej wykonane sg profile
stosuje si¢ dwa rodzaje blachowkretow. Do blachy o grubosci max. 0,75
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mm mozna wkrecaé blachowkrety zakonczone ostro, natomiast do blachy
grubszej nalezy stosowa¢ wkrety samonawiercajace. Do wprowadzania
wkretow uzywa si¢ wkretarek skonstruowanych specjalnie do tego celu.

Rys. 16.  Sposob montazu ptyty g-k za pomoca blachowkretow

Pokrywanie $ciany plytami rozpoczyna si¢ od naroznika pomiesz-
czenia. Pionowo przebiegajace stalowe profile CW, po przylozeniu plyty
nalezy tak ustawi¢, aby byty réwnoleglte do krawedzi pionowej ptyty oraz
aby ta krawedz wypadata na srodku szerokosci poitki profila. Przy stoso-
waniu pokrycia jednowarstwowego na ruszcie stalowym uzywa si¢ bla-
chowkretow 3,5 x 25 mm (przy dwoch warstwach 3,5 x 35). Blachowkrety
w poszyciach wielowarstwowych powinny mie¢ dlugos$¢ o 10 mm wigksza
od sumy grubosci warstw. Wkrety nalezy tak rozstawia¢ aby dystans po-
miedzy nimi wynosil maksymalnie 25 cm. Natomiast w poszyciach wielo-
warstwowych, w warstwach spodnich, co 75 cm.

Sciana instalacyjna

Przy prowadzeniu w $cianach dzialowych instalacji elektrycznych
1 wodnych nalezy pamigtac, ze wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie
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cienkie rurki lub kable o $rednicy nie wigkszej niz gotowe otwory wykona-
ne do tego celu w srodnikach profili. Sa to najczgséciej fabrycznie wykonane
wycigcia w ksztalcie litery H, ktére po wypchnigciu wypehienia, tworza
otwor o przekroju prostokatnym. W przypadku prowadzenia rur o wigkszej
Srednicy, np. kanalizacyjnych, nalezy zastosowac¢ specjalng konstrukcje

tzw. Scianke instalacyjna.

Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa si¢ profili CW (C) 50 lub 75,
dzigki czemu minimalizuje si¢ niezbedng grubos$¢ $ciany. Dla zapewnie-
nia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron laczone sa
poprzecznie za pomocg paskow plyty gipsowo-kartonowej o dlugosci 30
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cm rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Od strony pomieszczen o pod-
wyzszonej wilgotno$ci powietrza nalezy stosowa¢ ptyty o podwyzszonej
odpornos$ci na zawilgocenie (H2) w obu warstwach.

Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze
montazowe, ktdre przejmuja obcigzenia. Stelaze montuje si¢ do profili sta-
nowigcych konstrukcje $ciany, a po oplytowaniu jednej strony (tej od stro-
ny armatury) mozna przystapi¢ do montazu instalacji sanitarnych. Moco-
wanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy
zmniejsza przenoszenie dzwiekdéw od armatury. Rury z zimng woda musza
by¢ zaizolowane dla uniknigcia roszenia.

Montaz izolacji

Po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po ulozeniu w $rodku
instalacji elektrycznej lub sanitarnej, miedzy profilami pionowymi
umieszczana jest welna skalna lub szklana. Sztywna welna w plytach
zazwyczaj nie wymaga mocowania. Welng w postaci maty zabezpiecza si¢
przed osuwaniem przy pomocy specjalnych wieszakow.

Zastosowanie lekkich konstrukcji wykonanych z ptyt gipsowo-karto-
nowych jako $cian dzialowych, z wypetnieniem ptytami lub matami z wet-
ny mineralnej skalnej lub szklanej, zapewnia wszystkie wymagane pozio-
my izolacyjnos$ci akustycznej okreslone w stosownej Polskiej Normie.

Plytowanie wielowarstwowe

Przy pokryciu dwuwarstwowym 1 wielowarstwowym pierwsza warstwa
ptyt (lezaca bezposrednio na konstrukcji) oraz nastgpne zewnetrzne moco-
wane s3 jedynie sczepnie, przy uzyciu blachowkr¢tow w rozstawie co 75 cm,
natomiast rozstaw wkretow na warstwie ostatniej (zewnetrznej) jest taki jak
przy pokryciu jednowarstwowym z zastrzezeniem, ze dtugo$¢ wkretow musi
by¢ tak dobrana aby byta wigksza od tacznej grubosci ptyt o 10 mm przy
stosowaniu profili stalowych.

Styki pionowe ptyt pokrycia z jednej strony §ciany winny by¢ prze-
sunigte o wielko$¢ réwng rozstawieniu stupkow tj. zwykle co 60 cm.
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Dla uzyskania takiego przesunig¢cia, w przypadku gdy po jednej stronie
Sciany rozpoczynano pokrywanie catg ptyta, po drugiej stronie nalezy
rozpoczyna¢ potowa szerokosci ptyty. Wymodg ten dotyczy réwniez po-
krywania dwuwarstwowego oraz przesuni¢cia stykow w kazdej kolej-
nej warstwie. Mocujac ptyty do konstrukcji nalezy zwraca¢ uwage, aby
plyty nie spoczywaly bezposrednio na podlodze - powinny by¢ unie-
sione. Dystans pomigdzy krawedzia plyty a podloga ma wynosi¢ ok.
10 mm. Do takiego ustawienia plyt na powierzchni stropu lub podtogi
w trakcie montazu najwygodniej uzywac podktadek z plyt gipsowo-kar-
tonowych.
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Rys. 18.  Sciana o przebiegu krzywoliniowym
1 Plyty g-k przystosowane go gigcia. 2. Tasma uszczelniajaca, 3. Profil pozio-
my UW (U) (nadcigty), 4. Profil stupkowy CW (C), maksymalnie co 30 cm

65



Sciany o przebiegu krzywoliniowym (lukowe)

Konstrukcja $cianki tukowej jest niemal identyczna z konstrukcja
Scianki prostej. Wznoszenie §cian o przebiegu krzywoliniowym rozpoczy-
na si¢ od wyznaczenia jej przebiegu na podlodze i suficie. Aby doktadnie
przenies¢ $lad Sciany z podtogi na sufit bardzo przydatne jest stosowanie
wczesniej wykonanych szablonow.

W momencie projektowania $ciany krzywoliniowej nalezy pamigtac
o tym, ze styki pionowe ptyt pokrywajacych jedna i druga stron¢ $ciany
nie beda przypadaty na tym samym profilu pionowym CW. Réwnocze$nie
sam fakt, ze konstrukcja $ciany bedzie najczesciej stanowita szablon do
wyginania plyt, wymusza powazne zaggszczenie profili pionowych. Roz-
staw stupkow zalezy gldéwnie od promienia krzywizny $ciany. Minimalne
promienie krzywizny $ciany to w przypadku $ciany wklestej 60 cm.

Szybkie 1 perfekcyjne wykonanie §ciany lukowej nie stanowi proble-
mu przy zastosowaniu specjalnych ptyt g-k o grubosci 6,5 mm, zbrojonych
wiloknem szklanym. Nalezy stosowac poszycie dwustronne w uktadzie po-
ziomym. Najwigkszym problemem, przy wykonywaniu krzywoliniowych
Scian, jest zgodne z projektem wygiecie profilu UW (U) i zamocowanie
go do podtogi i sufitu. Do tego celu uzywa si¢ specjalnie wstgpnie nacina-
nego profilu do lukow $ciennych. Profil jest fabrycznie nacigty. Rgcznymi
nozycami do blachy przecina si¢ co 5 cm (lub co 10 lub 15 cm przy wick-
szych promieniach krzywizny) jedng potke (po zewngtrznej stronie tuku),
co umozliwia wygiecie profilu w ptaszczyznie poziome;.

Dla ustabilizowania nadanej krzywizny nacinany profil UW (U) nalezy
zamocowac do podioza wbijanymi kotkami szybkiego montazu rozmiesz-
czonymi maksymalnie co 50 cm przy matych promieniach, w fabrycznie
wykonanych otworach. W przypadku tych $cian stosuje si¢ w obu war-
stwach mniejszy rozstaw wkretow, ktory nie powinien przekracza¢ 20 cm.
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Spoinowanie plyt i prace wykonczeniowe

Po zamocowaniu plyt na $cianie widoczne s3 wszystkie krawedzie
ptyt oraz tby uzytych do mocowania wkretow. Chcac uzyska¢ jednolita
plaszczyzne nalezy zamaskowac¢ spoiny i tby wkretow, oraz uzupetnié
ewentualne ubytki i inne uszkodzenia krawedzi ptyt. Uzywa si¢ do tego
systemowej masy szpachlowe;.

Zadaniem spoinowania jest nie tylko ukrycie stykoéw ptyt, ale przede
wszystkim potaczenie poszczegolnych arkuszy ptyt w jedna catos¢. Zdecy-
dowana wigkszos¢ stosowanych mas szpachlowych charakteryzuje si¢ tym,
ze ich wytrzymalo$¢ na $ciskanie wielokrotnie przewyzsza wytrzymatosé
na rozcigganie. Aby umozliwi¢ spoinie przenoszenie nawet nieznacznych
sit rozciggajacych nalezy zazbroi€ ja taSma z materiatu wtdknistego.

Spoinowanie jest jednym z najwazniejszych etapow mocowania ptyt
gipsowo-kartonowych. Prawidlowy dobdér materiatéw do spoinowania
oraz wlasciwe wykonanie gwarantuja bezusterkowe uzytkowanie pomiesz-
czen wykonanych w systemie suchej zabudowy wnetrz. Opis materialow
i narzedzi stosowanych w montazu $cian dzialowych w systemach suchej zabu-
dowy wnetrz znajduje si¢ w tym poradniku w rozdziale ,,Wiedza uzupelniajaca.
Materialy i narzgdzia stosowane w technologii suchej zabudowy”, na stronie 205.

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu
1 pylu gipsowego. Ze wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowe;j
lub gipsu szpachlowego rozrdzniamy spoinowanie z taséma zbrojaca oraz bez
tasmy zbrojacej. W obydwu przypadkach przy pierwszym szpachlowaniu
mase szpachlowa rozprowadzamy poprzecznie do linii styku plyt, weiskajac
ja jak najglebiej 1 szczelnie wypelniajac cala szczeling. Nastgpnie ruchem
jednostajnym, najlepiej jednym pociagnigciem, rozprowadzamy 1 wygtadza-
my mas¢ szpachlowa wzdhuz calej spoiny.

Spoinowanie krawedzi splaszczonych fabrycznie z uzyciem tasmy
zbrojacej.

Rozrozniamy 3 rodzaje tasm zbrojacych:

*  taSmg papierowa,

* tadm¢ samoprzylepng siateczkowg z widkna szklanego,
* tadme z widkna szklanego (z fizeliny).
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Na potagczeniach pionowych, dla ptyt g-k o krawedzi splaszczonej
(NS, PRO, KS i KPOS), moga by¢ zastosowane wszystkie typy tasm spo-
inowych. Tasma spoinowa samoprzylepna (,,siatka”) wklejana na krawe-
dziach taczonych plyt g-k bezposrednio na karton w ptytach g-k o kra-
wedziach typu NS i PRO oraz na ulozong uprzednio konstrukcyjng mase
szpachlowa (,,na mokry gips”) dla krawedzi typu NS, PRO, KS i KPOS.
Tasma ,,fizelinowa” lub papierowa powinny by¢ wklejona na potaczeniach
na ,,mokry gips”.

Potaczenia pionowe (na obnizonych krawedziach fabrycznych) mie-
dzy ptytami g-k o krawedzi potokragtej sptaszczonej (KPOS) mozna szpa-
chlowa¢ bez uzycia taSmy spoinowej w sytuacji zastosowania specjalnie
przeznaczonej do tego celu konstrukcyjnej masy szpachlowe;.

Szpachlowanie potaczen poziomych migdzy ptytami g-k, tj. krawe-
dzi cietych powinno by¢ wykonywane z zastosowaniem tasm spoinowych
typu: fizelinowego lub papierowej wklejanych na ,,mokry gips”.

Szpachlowanie polaczen pionowych i poziomych migdzy ptytami g-k
z zastosowaniem tasmy spoinowej wklejanej na uprzednio utozong kon-
strukcyjna mas¢ szpachlowa (,,na mokry gips”) wymaga drugiego etapu
szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowa, ktére ma na celu przykry-
cie tasmy spoinowej masa szpachlowa.

Dla sprecyzowania i skatalogowania jakosci wykonczenia §cian wy-
konanych w technologii suchej zabudowy przyjmuje si¢ 4 poziomy jakosci
szpachlowania powierzchni. Polski standard branzowy charakteryzujacy
jej jakos¢ odpowiada klasyfikacji europejskiej (Quality Level) i opisany
jest za pomoca 4 poziomow szpachlowania.

Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1

Poziom Szpachlowania PSG 1 dotyczy powierzchni §cian wykona-
nych z ptyt g-k, w stosunku, do, ktérych nie sg formutowane wymagania
estetyczne, (np. podtoze pod ptytki ceramiczne). Wystarczy zastosowac
szpachlowanie podstawowe, ktére obejmuje wykonanie spoinowania po-
faczen ptyt gipsowo-kartonowych oraz pokrycie masg szpachlowa widocz-
nych czesci elementéw mocujacych i wykonczeniowych.

Szpachlowanie na tym podstawowym poziomie zaklada, aby przy
krawedziach ptyt g-k typu NS 1 PRO przyklejona byta tasma zbro-
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jaca z witokna szklanego (siateczka samoprzylepna) i — w zalezno-
sci od zalecen dostawcy systemu — zaszpachlowana jedng lub dwie-
ma warstwami systemowej, konstrukcyjnej masy szpachlowe;j.
W przypadku, gdyby monter suchej zabudowy zastosowal na polaczeniu
ptyt g-k papierowa tasme zbrojaca lub fizelinowa, podczas odbioru prac
zanikajacych nalezy sprawdza¢, czy w pierwszej kolejnosci na potaczenie
krawedzi zostata naniesiona warstwa systemowej, konstrukcyjnej masy
szpachlowej, a nastgpnie wtopiona w nig tasma zbrojaca. Po wyschnigciu
pierwszej warstwy masy konstrukcyjnej z wtopiong taSma zbrojaca pota-
czenie powinno zosta¢ zaszpachlowane ponownie jedng warstwa systemo-
wej, konstrukcyjnej masy szpachlowe;.

Nieco inaczej powinno przebiega¢ spoinowanie w przypadku ptyt
o krawedzi typu KS. W tym wypadku, przy stosowaniu papierowej ta-
Smy zbrojacej lub fizelinowej lub tasmy siateczkowej z wtokna szklanego,
w pierwszej kolejnosci na polaczenie krawedzi powinna by¢ naniesiona
warstwa systemowej, konstrukcyjnej masy szpachlowej a nastepnie wto-
piona w nig ta§ma zbrojaca. Nalezy pamietaé, ze po wyschnigciu pierw-
szej warstwy masy konstrukcyjnej z wtopiong taSmg zbrojaca, potaczenie
powinno by¢ zaszpachlowane ponownie jedng warstwa systemowej, kon-
strukcyjnej masy szpachlowe;.

Jezeli szpachlowane zostaty krawedzie plyty g-k typu KPOS —podob-
nie jak przy krawedziach KS — przy stosowaniu papierowej tasmy zbro-
jacej lub fizelinowej lub tasmy siateczkowej z wtokna szklanego, spraw-
dzeniu podlega uzycie w pierwszej kolejnos$ci systemowej, konstrukcyjne;j
masy szpachlowej, w ktora powinna zosta¢ wtopiona tasma zbrojaca. Po
wyschnigciu pierwszej warstwy masy konstrukcyjnej z wtopiong tasma
zbrojaca, potaczenie powinno by¢ zaszpachlowane ponownie jedng war-
stwa systemowej, konstrukcyjnej masy szpachlowe;.

Warto pamigta¢, ze mozliwe jest rowniez szpachlowanie bez uzycia
tasm zbrojacych dla krawedzi KPOS. Do spoinowania bez uzycia tasmy
zbrojacej uzywana jest specjalna, systemowa, konstrukcyjna masa szpa-
chlowa. Na takich potaczeniach ptyt g-k - w zalezno$ci od zalecen dostaw-
cy systemu — powinno mie¢ miejsce dwu lub trzykrotne szpachlowanie
polaczenia ptyt g-k.

Przy wielowarstwowym pokrywaniu $cian plytami g-k, szpachlowa-
niu podlegaja wszystkie kolejne warstwy, natomiast spoiny w warstwie
zewnetrznej musza by¢ dodatkowo zbrojone ta§ma do spoinowania. Na-
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tomiast szpachlowanie tbow wkretow w warstwach spodnich nie jest ko-
nieczne.

Na tym poziomie szpachlowania dopuszcza si¢ wystgpowanie miej-
scowych zaglebien powstatych w skutek skurczu masy szpachlowej i rys
po narzg¢dziach. Nie stosuje si¢ szpachlowania dodatkowa, finiszowa masa
szpachlowa. Zabudowa z ptyt g-k wykonczona wg zalecen Poziomu Szpa-
chlowania PSG 1 ma zastosowanie jako podtoze pod oktadziny (ptytki ce-
ramiczne, panele, itp.) oraz w pomieszczeniach tymczasowych i technicz-
nych.

Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2

Celem prac wykonywanych przez montera suchej zabudowy na tym
poziomie jest takie wyrdwnanie 1 wygtadzenie powierzchni spoiny aby wraz
z plyta g-k utworzyta jedng powierzchnie. To ,,wyréwnanie” dotyczy rowniez
elementdéw mocujacych, wewngtrznych oraz zewngtrznych narozy, jak
réwniezpotaczen. Szpachlowanienapoziomie PSG 2 obejmujeszpachlowanie
podstawowe PSG 1 oraz powtdrne szpachlowanie systemowymi masami
szpachlowymi: konstrukcyjna, gdy jest to wymagane oraz finiszowa, az do
osiagnigcia pltynnego przejscia powierzchni spoiny z powierzchnig plyty
gipsowo-kartonowej. Nie jest dopuszczalne pozostawienie miejscowo
wystepujacych zaglebien i rys po uzytych narzgdziach. Jezeli to konieczne,
to zaszpachlowane powierzchnie nalezy wyszlifowa¢. Tak przygotowana
powierzchnia przeznaczona jest np. do pokrycia tapetami, farbami
strukturalnymi i1 tynkami ozdobnymi oraz typowymi farbami matowymi,
emulsjami 1 akrylami nanoszonymi przy pomocy watkéw lub pedzli. Przy
szpachlowaniu na Poziomie Szpachlowania Gipsowego PSG 2 nie mozna
wykluczy¢ widocznego, na ostatecznie wykonczonej (np. pomalowanej)
plaszczyznie (np. $cianie), przejscia pomigdzy powierzchnig kartonu plyty
g-k a powierzchnig pokryta warstwa masy szpachlowej (np. na spoinie).

Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3

Szpachlowanie na poziomie PSG 3 zaktada szpachlowanie standardo-
we PSG 2oraz szpachlowanie calej powierzchni elementu przegrody (spoin
1 kartonu) masami systemowymi, szpachlami lub systemowymi gladziami,
ktérych zadaniem jest wyréwnanie powierzchni oraz zamknigcie mikropo-
réw 1 ujednolicenie tekstury i chtonnosci na tych powierzchniach. W tym
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wypadku grubo$¢ naktadanej warstwy jest niewielka i zwykle nie przekra-
cza 1 mm. Osiagniecie takiego efektu jest mozliwe pod warunkiem uzycia
pac stalowych o wypolerowanej powierzchni roboczej i idealnie prostych
krawedziach. Ewentualne nieréwnosci powinny by¢ po stwardnieniu nato-
zonych mas delikatnie zeszlifowane siatka Scierng lub papierem $ciernym
o ziarnistosci 200.

Tak przygotowana powierzchnia przeznaczona jest do:

1. Pokrycia cienkimi tapetami o delikatnej strukturze;

2. Pokrycia farbami matowymi cienkowarstwowymi;

3. Pokrycia farbami jedwabistymi i1 z potyskiem;

4. Pokrycia tynkami o ziarnisto$ci ponizej 1 mm, pod warunkiem iz
producent tynku dopuszcza do ich stosowania na danym podtozu.

Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4

Do spelnienia najwyzszych wymagan estetycznych w odniesieniu
do szpachlowanych powierzchni zabudowy wykonanej z ptyt g-k konieczne
jest zastosowanie na catej powierzchni oplytowania cienkiej warstwy tynku
gipsowego (typu: alabastrowy gips sztukatorski). Poziom Szpachlowania
Gipsowego PSG 4 zaklada reczne lub mechaniczne nalozenie na calg
powierzchnig¢ elementu zabudowy tynku cienkowarstwowego lub specjalnej
gladzi gipsowej (grubos$¢ warstwy do 3 mm). Poza wygtadzeniem czgsto
wystepuje konieczno$¢ wypolerowania calej nalozonej warstwy.

Tak przygotowana powierzchnia przeznaczona jest do:

1. Pokrycia gladkimi badzZ strukturalnymi okleinami §ciennymi z po-
tyskiem, jak np. samoprzylepnymi foliami metalowymi czy winy-
lowymi;

2. Pokrycia farbami z polyskiem;

3. Uzyskiwania polerowanych powierzchni z gipsu alabastrowego
imitujgcych marmur.

Przygotowanie krawedzi cigtych

Spoinowanie cigtych krawedzi ptyt gipsowo-kartonowych jest trud-
niejsze. Krawedzie ,,0stro cigte” nie obtozone kartonem nalezy spoinowac
wieloetapowo. Przy spoinowaniu takich krawedzi nalezy wykonaé naste-
pujace czynnosci:
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Fot. 25-26 Etapy szpachlowania polgczenia plyt g-k o krawedziach fabrycznych.
Wypetnienie polgczenia systemowq masq szpachlowq.




Fot. 27-28. Etapy szpachlowania polqczenia plyt g-k o krawedziach fabrycznych.
Wyréwnanie masy szpachlowej potozonej na potgczenie i weisnigcie w swiezq mase tasmy zbrojgcey.




Fot. 29-30. Etapy szpachlowania potgczenia plyt g-k o krawedziach fabrycznych.
Po wyschnieciu pierwszej warstwy — natozenie drugiej warstwy, a nastepnie finiszowq.
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Fot. 31-32. Etapy szpachlowania polgczenia ptyt g-k o krawedziach cietych.
Nawilzanie spoiny oraz naktadanie na nawilzong spoine systemowej masy szpachlowej.




Fot. 33-34. Etapy szpachlowania polgczenia plyt g-k o krawedziach cietych.
Naklejenie tasmy na krawedzie plyt i wypetnienie zaglebienia masq szpachlowg a nastgpnie
po wyschnigciu pierwszej warstwy, nalozenie szerszej, cienkiej warstwy masy finiszowej.




sfazowa¢ nozem monterskim, tarnikiem lub specjalnym strugiem
krawedz ptyty pod katem 45 stopni, na glebokos$¢ 2/3 grubosci pty-
ty,

odpyli¢ krawedz,

zwilzy¢ woda widoczny rdzen gipsowy,

wypetni¢ systemowa masg szpachlowa powstaty pomiedzy fa-
zowanymi krawedziami trojkat i wklei¢ rownoczesnie tasme pa-
pierowa, ale tak, aby jak najmniej wystawala ponad ptaszczyzne
taczonych piyt,

po zwigzaniu pierwszego wypelnienia nalezy natozy¢ nastgpng
warstwe systemowej masy szpachlowej przeznaczonej do osta-
tecznego szpachlowania. Szerokos$¢ rozprowadzania tej warstwy
wynosi ok. 60 cm (po 30 cm od osi spoiny),

po zwiazaniu i wyschnigciu poprzedniej warstwy, w celu uzy-
skania maksymalnie gtadkiej powierzchni mozna dodatkowo wy-
réwnac 1 wygladzi¢ spoing poprzez szlifowanie papierem Scier-
nym.

Rys. 19.  Spoinowanie krawedzi cigtej, sfazowanej pod katem 45° tasma papierowa lub z wiokna
szklanego wtopiong w mas¢ szpachlowa
Obrobka narozy

Do zbrojenia spoin w narozach wewnetrznych nadaje si¢ tasma pa-
pierowa lub tasma ALUX. Tasma papierowa ma wzdluzne przetloczenia
umozliwiajace tatwe zagigcie. Tasma ALUX ma wktadke aluminiowa. Pro-
ces szpachlowania jest podobny jak dla krawedzi cigtych:

L]

L]

odpyli¢ naroznik,
nanie$¢ w naroznik konstrukcyjng mas¢ szpachlowa na naroze
plackami w rozstawie nie wigkszym niz 10 cm,
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* wcisng¢ w naroznik tasme papierowa i doktadnie docisnaé przy

pomocy szpachelki do narozy wewnetrznych,

* po wyschnieciu masy szpachlowej nanies¢ nastepng warstwe

masy,

*  po wyschnigciu przeszlifowa¢ naroze.

Szpachlowanie narozy zewngtrznych odbywa si¢ z wykorzystaniem
aluminiowych naroznikéw perforowanych. Naroznik powinien by¢ wkle-
jony na placki masy szpachlowej a nie zamocowany np. za pomocg zszy-
wek tapicerskich. Etapy montazu naroznikow ochronnych (aluminiowych):

* oczysci¢ cigte krawedzie plyt z pytu (gruntowanie nie jest ko-

nieczne),

* nanie$¢ mas¢ szpachlowa na naroze plackami w rozstawie nie

wigkszym niz 10 cm,

* wcisng¢ 1 ustawi¢ (wypoziomowac) naroznik na narozu $ciany

(przykleié),

*  wyroéwna¢ wycis$nieta mase i uzupehic tak, by caty naroznik po-

kry¢ masg szpachlowa po obu stronach,

*  Po wyschnigciu uzupetni¢ miejsca skurczu masa szpachlows, za-

szpachlowa¢ na wigksza szerokos¢,

*  zgrubienie w narozu rozprowadzi¢ masg finiszowa na szerokosci

30 -40 cm.

Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpoczgciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie
wystaja z ptyt. Prawidlowo wkrecony wkret powinien by¢ zaglebiony na
ok. 0,5 mm do 1 mm — nie przerywajac kartonu wokot tebka. Wkrety szpa-
chluje si¢ w dwoch cyklach: przy pierwszym szpachlowaniu spoin i przy
szpachlowaniu koncowym masg finiszowa. Szlifowanie wkretow przepro-
wadza si¢ przy szlifowaniu spoin.

Ocena efektu koncowego prac w systemach suchej zabudowy
Podobnie jak w wigkszos$ci robot budowlanych, tak i1 przy suchej za-
budowie z plyt g-k, na efekt koncowy maja wptyw wszystkie etapy wy-

konawstwa. Przez efekt koncowy rozumie si¢ wykonanie wszystkich prac
zwigzanych z suchg zabudowa od momentu trasowania przebiegu $ciany
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az do szpachlowania koncowego przed malowaniem, tapetowaniem lub
inng metoda wykonczenia powierzchni.

Szereg czynno$ci podejmowanych przez montera suchej zabudowy
nalezy do tzw. robot zanikajacych, stad moga — w momencie koncowego
oddawania obiektu — pojawi¢ si¢ trudno$ci w ocenie ich jakosci. Z tego tez
powodu monter suchej zabudowy powinien wiedzie¢, ze o ile niestaranne
wytrasowanie przebiegu $ciany czy sufitu bedzie widoczne i mozliwe do
udokumentowania w chwili odbioru prac, to niestarannie wykonana kon-
strukcja z profili stalowych i np. montaz izolacji z welny mineralnej moga
si¢ ujawnic¢ dopiero w czasie pdzniejszej eksploatacji budynku.

Przy wykonywaniu elementow systemu suchej zabudowy zazwyczaj
wyodrebniane sg nast¢pujace prace zanikajace:
—  wykonanie konstrukcji z profili stalowych,
—  ulozenie welny mineralne;j,
— oplytowanie oraz uzycie taSmy zbrojacej,
—  szpachlowanie potaczen.

Nie mniej wazny jest efekt konhcowy wykonanych prac. Monter suchej
zabudowy — w trakcie wykonywania prac — powinien mie¢ $wiadomos¢, iz
podczas odbioru wykonanych przez niego prac beda oceniane tolerancje
wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi, w szczegdlno-
Sci sprawdzane beda:

— odchylenia powierzchni od plaszczyzny, czyli czy wystepuja pofalo-
wania powierzchni $ciany,

— odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej, czyli czy wystepuja
odchylenia, w pionie i poziomie w miejscach przecigcia si¢ dwoch
ptaszczyzn np. naroznikow wewngtrznych, naroznikoéw zewngtrznych
Scian,

— odchylenia powierzchni i krawegdzi od kierunku pionowego,

— odchylenia powierzchni i krawegdzi od kierunku poziomego,

— odchylenie przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata przewidzianego
w dokumentacji.

Uwaga: szczegotowy opis mozliwych odchylen dostgpny jest w ksiazce
pt.: ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudo-
wy z plyt gipsowo-kartonowych” (praca zbiorowa, Polskie Stowarzyszenie
Gipsu, Warszawa 2010)
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Fot. 35-36. Etapy montazu naroznikow ochronnych (aluminiowych).
Przygotowanie naroznika aluminiowego — dociecie do Zgdanej diugosci.




Fot. 37-38 Etapy montazu naroznikow ochronnych (aluminiowych). Naniesienie na polgczenie - i
phvt systemowej masy szpachlowej a nastgpnie wcisnigcie i wypoziomowanie naroznika.
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Fot. 39-40. Etapy montazu naroznikow ochronnych (aluminiowych). Wyrownanie wcisnietej
masy i ewentualne docisniecie naroznika. Po wyschnigciu mozna uzupetnic¢ ubytki
w miejscu skurczu i zaszpachlowac masq finiszowq.







Fot. 43-44. Ocena tolerancji wymiarowej sciany. Kontrola odchylen powierzchni od ptaszczyzny.







Prace wykonczeniowe

Na zaszpachlowang powierzchni¢ Sciany nanosi si¢ warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrownuje si¢ zroznicowang nasigkli-
wos¢ kartonu 1 masy szpachlowej. Przed dalszg obrébka materiat gruntujacy
musi by¢ suchy. Miejsca bezposrednio narazone na dziatanie wody (np. w ta-
zience), przed polozeniem glazury, izoluje si¢ tzw. ,,folia w ptynie” — spe-
cjalnym preparatem pozwalajagcym na calkowite ograniczenie wchlaniania
wody przez gips zawarty w rdzeniu plyty g-k.

Do malowania stosowane sg ogo6lnodostepne farby dyspersyjne. Nie
nalezy stosowa¢ farb zawierajacych wapno i szklo wodne. Do tapetowania
$cian wykonanych z ptyt g-k mozna stosowaé wszystkie ogélnodostgpne
tapety i kleje do tapet. W kuchniach i tazienkach nalezy stosowac ptyty g-k
impregnowane typu H2. Przed przyklejaniem glazury plyty musza zostaé
zagruntowane. Plyt przygotowanych pod wykonczenie glazurg nie szpa-
chluje si¢ masami finiszowymi.
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Montaz sufitow podwieszanych

System suchej zabudowy to zestaw wyrobow, skompletowany 1 re-
komendowany przez producenta ptyt gipsowo-kartonowych, zamontowa-
ny wg wytycznych dostawcy systemu. Na zestaw wyrobow wchodzacych
w sktad systemu sktadaja si¢: systemowe profile stalowe, ptyty gipsowo-
-kartonowe, systemowe tasmy uszczelniajace, systemowe masy szpachlo-
we, elementy mocujace i akcesoria. W sktad, dostarczanego przez produ-
centdw systemu suchej zabudowy sufitow wchodza: systemowe profile
stalowe, zawiesia (inaczej wieszaki), inne elementy konstrukcyjne, ptyta
gipsowo-kartonowa, w razie potrzeby materiat izolacyjny (wetna mineral-
na), folia paroizolacyjna, masy szpachlowe i taSmy do spoinowania. Opis
materialdéw i1 narzedzi stosowanych w montazu sufitow podwieszanych
w systemach suchej zabudowy wnetrz znajduje si¢ w tym poradniku w roz-
dziale ,,Wiedza uzupelniajaca. Materiaty i narzedzia stosowane w techno-
logii suchej zabudowy”, na stronie XxXXxX.

Prawidtowe dziatanie i bezawaryjna eksploatacja elementéw budow-
lanych wykonanych w technologii suchej zabudowy — takich jak np. sufity
podwieszane — uwarunkowana jest w duzej mierze prawidlowym okresle-
niem wymagan. Sg one opisane w projekcie budowlanym.

Sufit podwieszany pod stropem, wykonany z ptyt gipsowo-kartono-
wych w systemie suchej zabudowy, spetnia wiele funkcji, trudnych do osia-
gnigcia przy zastosowaniu tradycyjnych technologii wykanczania wnetrz.
Sufit podwieszany jest elementem ksztaltujacym pomieszczenie. Mozna za
jego pomoca zamaskowac starg powierzchni¢ ze spekanym tynkiem jak
1 nierowng powierzchni¢. Mozna rowniez ukry¢ instalacje (oprocz gazo-
wej, ktorej zabudowe zakazuje prawo budowlane).
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W przestrzeni pomigdzy ptytami gipsowo-kartonowymi a stropem
mozna zatem poprowadzi¢ instalacje, ktore wymagatyby klopotliwego
wkuwania w konstrukcje domu lub maskowania dodatkowymi przesto-
nami. W suficie podwieszanym mozna ukry¢ klimatyzatory, nawiewniki
1 wywiewniki wentylacyjne lub elementy ogrzewania powietrznego. Pra-
wie nieograniczone mozliwo$ci montazu i gigcia ptyty gipsowo-kartono-
wej wynikajace z elastycznoscei 1 lekkosci tego materiatu budowlanego
pozwalaja na uzyskanie ksztattow powierzchni sufitu i jego potaczen ze
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Rys. 20. Rodzaje sufitow podwieszanych: A) Konstrukcja krzyzowa jednopoziomowa, B)
Konstrukcja krzyzowa dwupoziomowa, C) Okladzina sufitowa

Ogolne warunki prowadzenia robot

Przystapienie do robot z wykorzystaniem ptyt g-k jest mozliwe dopie-
ro wtedy, gdy sa zakonczone wszystkie roboty ,,mokre” (np. wylewki i tyn-
ki ,,mokre”) oraz zostata zamontowana stolarka okienna. Réwnocze$nie
wymaga si¢, aby temperatura w pomieszczeniach nie spadata ponizej 10°C.
Jezeli roboty sa prowadzone w okresie zimowym powinno juz funkcjo-
nowac¢ ogrzewanie budynku. Wymoég utrzymania minimalnej temperatury
dotyczy réwniez czasu, w ktorym na budowie nie przebywaja pracownicy.
Niedopuszczalne jest okresowe podgrzewanie pomieszczen nagrzewnica-
mi budowlanymi (np. przez 8 godz.) i dopuszczanie do spadku temperatu-
ry w godzinach nocnych. Wymdg ten wynika z konieczno$ci utrzymania
nie przekraczajacej 70% wilgotnosci wzglednej powietrza. Przypomniec
nalezy rowniez, ze plyty g-k musza by¢ sktadowane w pomieszczeniach
zamknigtych lub pod zadaszeniem.
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Zasady montazu plyt g-k w suficie podwieszanym

Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ montowane nie tylko w pozycji
pionowej na $cianach. Montowane poziomo na stropie stanowig sufit.

W budynkach o podwyzszonym standardzie wyposazenia (ktérych bu-
duje si¢ coraz wigcej), wystepuje tak duza ilo§¢ réoznego rodzaju instalacji,
ze rozprowadzenie ich jest bardzo klopotliwe a czasem wregcz niemozliwe,
jezeli projekt budowlany nie rozwigzywat tego zagadnienia indywidual-
nie. Bardzo wygodnym dla instalatorow rozwigzaniem (a przy centralnej
klimatyzacji — nieodzownym) jest wydzielenie przestrzeni technicznej po-
wstalej pomigdzy stropem nosnym a sufitem podwieszonym. Jest to roz-
wigzanie bardzo proste a zarazem umozliwiajace utrzymanie wysokiego
poziomu estetyki wykonczenia.

Do podwieszania elementéw no$nych konstrukeji sufitu mozna sto-
sowac tylko taczniki mechaniczne. Nie dopuszcza si¢ klejenia ptyt g-k na
powierzchniach poziomych i sko§nych (sufity, skosy). Narzuca to koniecz-
no$¢ wczesniejszego przygotowania konstrukcji, do ktérej bedzie moco-
wana ptyta g-k. Montowana na suficie ptyta podlega innym niz na $cia-
nie obcigzeniom i dlatego konstrukcja stosowana na suficie pod plyta g-k,
zwana rusztem jest catkowicie inna niz konstrukcja $cienna. Ci¢zar wlasny
ustawionych poziomo ptyt powoduje powstawanie naprezen zginajacych
w przekroju ptyty. Dlatego rozstaw profili stanowigcych konstrukcje jest
zalezny od wytrzymalo$ci na zginanie stosowanej ptyty, czyli od $redniej
grubosci ptyty oraz od kierunku jej obcigzenia. Rozstaw blachowkretow
wzdhuz profilu musi by¢ réwniez mniejszy niz przy montazu §cian i powi-
nien wynosi¢ od 150 do 200 mm.

W poszyciach jednowarstwowych oraz w zewnetrznych warstwach
poszy¢ wielowarstwowych dla wewnetrznych warstw poszy¢ nie powinna
przekracza¢ 400 mm. Jezeli profile nosne, do ktorych bedzie przykreca-
na ptyta, beda prostopadte do dlugosci plyty to taki uktad nazywamy po-
przecznym, natomiast kiedy profile nos$ne sga rownolegle do dlugosci ptyty
to mamy do czynienia z ukladem podtuznym. Maksymalny rozstaw profili,
do ktorych jest mocowana plyta podany jest w tabeli na str. XXXXxX.
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Rys. 21. Sposdb montazu plyt g-k na suficie podwieszanym: a) uktad poprzeczny, b) uktad
podtuzny

Kierunek ukladania plyt na suficie

Zanim podejmie si¢ decyzj¢ o kierunku i rodzaju rusztu nalezy usta-
li¢ kierunek ulozenia ptyt g-k na suficie danego pomieszczenia. Decyduja-
cy o tym jest kierunek o$wietlenia tego sufitu. Jezeli pomieszczenie bedzie
swietlone $wiatlem stonecznym padajacym z okien usytuowanych na $cia-
nach to plyty powinny by¢ ustawione swoja dlugoscia réwnolegle do $ciany
z oknami. Wymag ten wynika z faktu, ze spoiny poprzeczne (styki krawedzi
nie obtozonych kartonem) winny by¢ rownolegle do kierunku padania §wia-
tta. Spoiny te sa lekko wypukte w stosunku do ptaszczyzny plyt i §wiatto

91



padajace prostopadle do nich moze je uwidoczni¢ rzucajac cien za spoing.
W pomieszczeniach, w ktérych okna usytuowane sg na dwoch wzajemnie
prostopadtych §cianach nalezy przeanalizowa¢, ktore okna sg skierowane na
potudnie 1 w stosunku do nich utozy¢ plyty kierujac si¢ powyzej opisanymi
zasadami.

Rodzaj konstrukcji i sposoby jej zawieszenia

Do konstruowania rusztéw sufitowych stosuje si¢ najczesciej zestaw
dwoch profili: profil gldéwny CD o szeroko$ci 60 mm i profil przys$cienny
UD, wykonane z ocynkowanej blachy stalowej o grubosciach 0,6 mm lub
0,55 mm. Do tych profili dostgpne sa akcesoria umozliwiajagce wykonanie
polaczen miedzy soba oraz podwieszenia do stropu.

Gdy zostal ustalony kierunek utozenia ptyt na suficie nalezy zaprojek-
towac przebieg profili nosnych konstrukcji (profilami no$nymi nazwamy
tutaj profile dolne, do ktérych bezposrednio mocowana bedzie ptyta g-k)
oraz rozwigzanie konstrukcji uwzgledniajace sposdb podwieszenia go do
stropu. Rodzaj zaprojektowanej konstrukcji zalezy rowniez od funkc;ji sufi-
tu. Jezeli, oprocz poprawy estetyki pomieszczenia, sufit bedzie dodatkowo
petnit rolg przegrody czy ostony ogniowej albo bedzie dodatkowo obcia-
zony np. oprawami $wietlnymi i materialem termoizolacyjnym to nalezy
odpowiednio zaggsci¢ rozstaw profili i wieszakow.

Waznym etapem montazu sufitu podwieszonego jest zamocowanie
konstrukeji do stropu no$nego. Jezeli konstrukcja nie bedzie oddalona od
stropu na odleglos¢ wicksza niz 120 mm stosuje si¢ wieszaki mocowania
bezposredniego (typu ES). Do stropu zelbetowego ten element jest zamoco-
wany kotwa metalowa o konstrukcji umozliwiajacej kompensacj¢ $rednicy
otworu w betonie. W stropie zelbetowym dolna strefa betonu jest poddana
rozcigganiu i towarzyszy temu zjawisku powstawanie siatki mikropgknigc¢.
Rozwarto$¢ tych pekniec jest zmienna i zalezy od obcigzenia stropu. Kotki
do szybkiego montazu moga wypas¢ z otworow, ktore sa wiercone w fazie
budowy, kiedy nie ma jeszcze na stropie obcigzen eksploatacyjnych. Kie-
dy budynek zostanie oddany do eksploatacji i stropy zostang obcigzone,
pekniecia przebiegajace przez otwor powigkszaja jego Srednice, dlatego
konstrukcja kotka musi umozliwia¢ zwigkszenie swojej $rednicy, aby
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profil nosiny  profil gfowny

Rys. 22.  Sufit na konstrukcji pojedynczej: 1. ptyta g-k, 2. Profil nosny CD, 3. Profil przy$cienny
UD, 4. Wieszak (noniusz obrotowy lub wieszak z elementem rozpr¢znym), 5. Goérna
cze$¢ wieszaka, 6. Lacznik poprzeczny do konstrukeji jednopoziomowe;j

sita wyrywajaca kotwe z otworu pozostata wielko$cig stalg. Warunek
ten spelnia szereg metalowych kotkow, z elementem stozkowym lub klino-
wym. Zdecydowanie nie wolno uzywa¢ do mocowania wieszakow kotkoéw
rozporowych z plastikowym elementem rozpreznym. Nie wolno stosowac
réwniez kotkdw wstrzeliwanych, jezeli beda pracowaé na rozcigganie.

Jezeli konstrukcja sufitowa musi by¢ obnizona to zachodzi koniecz-
no$¢ stosowania wieszakow z elementem rozpreznym i pretem mocujacym
lub wieszakoéw noniuszowych. Wieszaki noniuszowe stosuje si¢ w sufitach
stanowigcych ostong lub przegrode ogniowa oraz wszgdzie tam, gdzie ko-
nieczne jest zabezpieczenie sufitu przed podnoszeniem np. na skutek r6zni-
cy ci$nien powietrza w przestrzeni nad i pod sufitem oraz drgan.
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Sufit na konstrukcji krzyzowej, jednopoziomowej

Ten rodzaj konstrukcji sufitu stosowany jest w pomieszczeniach, kto-
rych szeroko$¢ nie przekracza 4 m. Do podtuznych $cian w ptaszczyznie

sufitu podwieszanego przytwierdzane sg przyscienne profile UD. Pro-
file CD uktadane sa pomig¢dzy $cianami podtuznymi. Ich konce umieszcza-
ne s3 pomi¢dzy potkami profilu przysciennego i dodatkowo mocowane do
stropu za pomocg wieszakow usytuowanych wzdtuz profilu CD w odstg-
pach nie wigkszych niz 100 cm. Rozstaw pomigdzy profilami CD zalezy od
grubosci stosowanej ptyty g-k oraz kierunkéw jej usytuowania wzgledem
profili CD.

Sufity na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej

Tego rodzaju sufity sg rozwigzaniem podstawowym i stosowanym w po-
mieszczeniach, gtownie z powodu tatwosci montazu i regulacji poziomu
ptaszczyzny sufitu. W tym rodzaju rusztu wieszaki moga by¢ rozmiesz-
czone nawet w siatce 90 x 100 cm. Wieszaki podtrzymuja glowna (gor-

Przy konstruowaniu tych sufitow na-
lezy pamigta¢ o ponizszych zasadach:
— maksymalna odlegto$¢ osi skrajnego
profilu warstwy nosnej (dolnej) od $cia-
ny do niego rownoleglej nie moze prze-
kracza¢ 15 cm.
— maksymalna odlegto$¢ osi skrajnej
profilu warstwy gléwnej (goérnej) od
sciany do niego réwnoleglej nie prze-
kracza¢ 40 cm.
— maksymalna odleglo$¢ skrajnego
wieszaka (liczac od $ciany) na profilu
gléwnym (goérnym) nie moze przekra-
cza¢ 40 cm.

na) warstwe konstrukcji wykonang
rowniez z profili CD. Przy $cianach
konce profili warstwy gtownej (gor-
nej) spoczywaja na gornej potce pro-
filu przysciennego UD. Profile nosne
CD zawiesza si¢ na lacznikach krzy-
zowych obejmujacych gérny profil
i weisnietych zatrzaskowo pomigdzy
potki dolnego profilu. Konce profili
nosnych wsunigte sg pomigdzy potki
profilu przy$ciennego.

Profile CD wykonywane sg w diu-
gosciach handlowych do 4 m. Aby je
przedtuzy¢ nalezy zastosowaé tacz-

ik wzdhluzny. Przy taczeniu profili

warstwy glownej (gornej) nalezy pamie-
ta¢, aby najblizszy wieszak byt nie dalej niz 20 cm od miejsca potaczenia
profili. Rownoczeénie obowigzuje zasada, aby taczenie dwoch sasiednich
profili bylo przesunig¢te 0 minimum 80 cm.
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Rys. 23.  Sufit na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej: 1. ptyta g-k, 2. Profile CD (glowny
inosny), 3. Profil przyscienny UD, 4. Wieszak (noniusz obrotowy lub wieszak z elemen-
tem rozpreznym), 5. Gorna czg$¢ wieszaka, 6. Lacznik krzyzowy

Okladzina sufitowa na profilach CD 60

Tego rodzaju zabudowa ma zastosowanie wszedzie tam, gdzie istotne
jest zminimalizowanie grubosci oktadziny sufitu. Ten system suchej za-
budowy daje mozliwos$¢ skutecznego kompensowania nierownosci stropu
1 daje mozliwo$¢ przykrycia instalacji. Na minimalng grubo$¢ zabudowy
sktadajg si¢ w tym wypadku: profil 15,5 mm oraz ptyta g-k o grubosci 12,5
mm. Mozliwe jest rowniez ptytowanie dwuwarstwowe.

Prace przy montazu okladziny sufitowej z plyt gipsowych roz-
poczynamy od wytrasowania powierzchni $cian, do ktérych za-
kotwiony bedzie profil przyscienny. Przy trasowaniu powierzch-
ni stropu zaznaczamy lini¢ dzielagcg strop na dwie potowy. Na-
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stepnie wytyczamy rownoleglte do pierwszej linie w rozstawie co
400 mm. Na tak wytrasowanych liniach zaznaczamy punkty w rozstawie co
1000 mm, pamigtajac o tym, aby pierwszy punkt na linii byt w odlegtosci
maksymalnie 200 mm od $ciany. W profilach przys$ciennych UD znajduja
si¢ fabrycznie wykonane otwory, przez ktore nawiercamy $cian¢ pod kotki
szybkiego montazu. Przez otwory w profilach przysciennych przektadamy
kotki szybkiego montazu i za pomoca mtotka osadzamy na nich profil UD
na catym obwodzie sufitu.

Wykonujemy otwory W punktach zaznaczonych
w kroku drugim. Wzdhuiz wytyczonych linii mocujemy elementy do
mocowania ES lub inne w zaleznos$ci od tego, na jaka wysoko$¢ chce-
my opusci¢ nasz sufit. Po zmierzeniu odleglosci pomigdzy S$ciana-
mi docinamy profil CD 60 na Zzadany wymiar pomniejszony o 10 mm,
aby po umocowaniu go w profilu przy$ciennym zachowany byt pewien luz.
Po docigciu profila CD 60 na zagdany wymiar wsuwamy go w profil przy-
Scienny. Za pomocg blachowkretow do blach grubych 3,5 x 9,5/11 przy-
krecamy elementy ES do profili CD 60, pamigtajac jednoczesnie o pozio-
mowaniu rusztu sufitu. Po przykreceniu profili do elementéw ES odginamy
ramiona elementu mocujacego powyzej poziomu profili CD 60. Odlegtos¢
pomigdzy profilami CD 60 wynosi 400 mm.

Stosujemy plyty g-k o grubosci 12,5 mm. Pierwsza plyte gipsowo-kar-
tonowa przycinamy na dtugo$¢ np. 800 mm (lub wielokrotno$¢ 400 mm)
1 przygotowujemy do montazu na ruszcie sufitowym. Potaczenie krawedzi
ptyt g-k musi znajdowac si¢ na profilu. Przy rozstawie 400 mm pomig-
dzy profilami ptyte przykrecamy krawedzig wzdhuznag, pokryta kartonem,
w kierunku prostopadtym do rusztu. Przy montazu ptyty do rusztu sufi-
towego nalezy pamigta¢ o pozostawieniu szczeliny ok. 5 mm pomiedzy
krawedziami plyty gipsowo-kartonowej i $ciang. Wszystkie krawedzie
plyty powinny faczy¢ si¢ na profilu CD 60. Ptyte g-k przykrecamy tylko
do profili CD 60. Plyty mocujemy z wzajemnym przesuni¢ciem stykow
poprzecznych o min. 400 mm.
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Fot. 51-52. Montaz sufitu na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej. Montaz wieszakow

wieszakami z elementem rozpreznym oraz mocowanie do nich profilu gtownego CD.




54. Montaz sufitu na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej.

Docinanie profilu CD oraz jego montaz do profilu nosnego CD.




Fot. 55-56. Montaz sufitu na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowe;.

Szczegol mocowania profilu nosnego CD za pomocq tqcznika krzyzowego.




Fot. 57-58. Montaz sufitu na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej.

Ogolny widok konstrukcji oraz poziomowanie konstrukcji za pomocq regulacji zawiesi.
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Fot. 59-60. Montaz sufitu na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej.

Docinanie plyty g-k i jej montaz do konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego.




Tabela 6. Parametry techniczne poszczegdlnych rozwigzan sufitow.

Tlo$é Rozstaw elementow konstrukcji (cm)
i ii piyt/ Odpornosé
Lp | Opis konstrukcji gruboéé dch 1,CD o o
phyt olne ghéwne wieszaki
no$ne gorne
1 pojedynczy 1x12,5 50 - 100 -
Krzyzowy
2 | dwupoziomowy 1x12,5 50 100 90 .
Krzyzowy
3| jednopoziomowy | X123 50 120 90 ]
Krzyzowy
4 dwupoziomowy 1x12,5 40 100 75 REI 30
Krzyzowy
5 | jednopoziomowy 1x15,0 40 120 70 REI 30
Krzyzowy
6 dwupoziomowy 2x15,0 40 100 70 REI 30
Krzyzowy
7| jednopoziomowy 2x15,0 40 120 65 REI 30
Oplytowanie

Dla uproszczenia operowania catg plyta na suficie korzysta si¢ czgsto
z ptyt o dtugosci 200 cm. Plyta taka jest 1zejsza, a jej dlugo$¢ umozliwia
pokrywanie konstrukcji, bez docinania ptyty. Szereg producentéw oferuje
ptyty o dlugosci 200 cm z fabrycznie fazowanymi krawedziami poprzecz-
nymi, co ulatwia spoinowanie polaczen ptyt. Spoiny poprzeczne w sasied-
nich rzedach plyt powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie przynajmniej
o modut rozstawu, czyli o 50 cm. Przy pokrywaniu wielowarstwowym tak
nalezy rozplanowac utozenie ptyt w drugiej warstwie, aby spoiny zaro6wno
podtuzne jak i poprzeczne nie pokrywaty si¢ przynajmniej w sasiednich
warstwach. Zasadniczo wymogi dotyczace dlugosci wkretéw, przy moco-
waniu plyt na suficie, sg takie same jak dla §cian, niemniej wygodnie jest
przykrgcaé pierwszag warstwe dtuzszymi o 10 mm wkretami.

Spoinowanie plyt i prace wykonczeniowe

Po zamocowaniu ptyt g-k na suficie widoczne sg wszystkie krawe-
dzie ptyt oraz tby uzytych do mocowania wkretéw. Cheac uzyskac jedno-
lita plaszczyzng nalezy zamaskowacé spoiny i tby wkretéw oraz uzupehic
ewentualne ubytki i inne uszkodzenia krawedzi ptyt. Spoinowanie ptyt gip-
sowo-kartonowych na suficie wykonuje si¢ w takli sam sposéb jak zostato
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Fot. 61-62. Montaz okiadziny sufitowej. Montaz profilu przysciennego UD oraz wieszakow typu ES.



rozstawie i mocowanie profilu nosnego CD 60.
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Fot. 65-66. Montaz oktadziny sufitowej. Odgiete uszy wieszaka typu ES

mogq w razie potrzeby utrzymac welng mineralng.







to opisane w pzrypadku spoinowania ptyt stanowigcych okladziny $cian
dziatowych.

Ocena efektu koncowego

Przez efekt koncowy rozumie si¢ wykonanie wszystkich prac
zwigzanych z suchg zabudowa od momentu wyznaczania poziomu sufitu
az do szpachlowania koncowego przed malowaniem.

Szereg czynnosci podejmowanych przez montera suchej zabudowy
nalezy do tzw. robot zanikajacych, stad moga — w momencie koncowego
oddawania obiektu — pojawi¢ si¢ trudnosci w ocenie ich jakosci. Z tego tez
powodu monter suchej zabudowy powinien wiedzie¢, ze o ile niestaranne
wytrasowanie przebiegu sufitu bedzie widoczne 1 mozliwe do udokumento-
wania w chwili odbioru prac, to niestarannie wykonana konstrukcja z profili
stalowych 1 np. montaz izolacji z welny mineralnej moga si¢ ujawnic dopiero
w czasie podzniejszej eksploatacji budynku.

Przy wykonywaniu elementow systemu suchej zabudowy zazwyczaj
wyodregbniane sg nastgpujace prace zanikajace:

—  wykonanie konstrukcji z profili stalowych,

— ewentulane utozenie welny mineralnej,

— oplytowanie oraz uzycie taSmy zbrojacej,

—  szpachlowanie potaczen.

Nie mniej wazny jest efekt koncowy wykonanych prac. Monter suche;j
zabudowy — w trakcie wykonywania prac — powinien mie¢ $wiadomos¢, iz
podczas odbioru wykonanych przez niego prac beda oceniane tolerancje
wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi, w szczegolno-
Sci sprawdzane beda:

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzny

od linii prostej

- odchylenia powierzchni i1 krawedzi od kierunku pionowego

- odchylenia powierzchni 1 krawedzi od kierunku poziomego

- odchylenia przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w

dokumentacji od kierunku poziomego.

Szczegotowy opis mozliwych odchylen znajduje si¢ w ksigzce pt.:
»Warunki techniczne odbioru i wykonania systeméw suchej zabudowy
z plyt gipsowo-kartonowych” (praca zbiorowa, Polskie Stowarzyszenie
Gipsu, Warszawa 2010)
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Prace wykonczeniowe

Na zaszpachlowana powierzchni¢ sufitu nanosi si¢ warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrdwnuje si¢ zréznicowang nasigkli-
wos¢ kartonu i masy szpachlowej. Przed dalszg obrobka material gruntuja-
cy musi by¢ suchy.

Do malowania tak wykonanych sufitow stosowane sg ogdlnodostepne
farby dyspersyjne. Nie nalezy stosowa¢ farb zawierajacych wapno i szkto
wodne. Do tapetowania sufitow wykonanych z ptyt g-k mozna stosowac
wszystkie ogdlnodostepne tapety i kleje do tapet. W kuchniach i tazienkach
zaleca si¢ stosowanie ptyt impregnowanych typu H2.

Fot. 69. Etapy spoinowania plyt g-k. Wypelnianie zagiebienia systemowq
masq szpachlowg.




Fot. 70-71. Etapy spoinowania piyt g-k. Wtopienie systemowej tasmy zbro-
Jacej.i ociskanie tasmy a po wyschnieciu pierwszej warstwy,




Fot. 72. Etapy spoinowania plyt g-k. Natozenie szerszej, cienkiej warstwy masy finiszowej.
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Montaz obudow konstrukcji dachow

System suchej zabudowy to zestaw wyrobow, skompletowany 1 re-
komendowany przez producenta ptyt gipsowo-kartonowych, zamontowa-
ny wg wytycznych dostawcy systemu. Na zestaw wyrobow wchodzacych
w sktad systemu sktadaja si¢: systemowe profile stalowe, ptyty gipsowo-
-kartonowe, systemowe tasmy uszczelniajace, systemowe masy szpachlo-
we, elementy mocujace i akcesoria.

Obudowa konstrukcji dachu oparta jest na dwoch podstawowych ma-
teriatach budowlanych: wetnie mineralnej i ptycie gipsowo-kartonowe;j.
W sprzedazy dostepne sa plyty gipsowo-kartonowe o réznych wymiarach.
Jedna ptyta o wymiarach 120x260 cm wazy okoto 30 kg i warto pamig¢tac,
ze jej samodzielne wniesienie na poddasze moze by¢ problemem. Opis ma-
teriatow 1 narzedzi stosowanych w montazu obudéw konstrukcji dachow
w systemach suchej zabudowy wnetrz znajduje si¢ w tym poradniku w roz-
dziale ,,Wiedza uzupelniajaca. Materiaty i narzedzia stosowane w techno-
logii suchej zabudowy”, na stronie XXXXXXX.

Prawidlowe dzialanie i bezawaryjna eksploatacja elementow budow-
lanych wykonanych w technologii suchej zabudowy — takich jak np. obu-
dowy konstrukcji dachéw — uwarunkowana jest w duzej mierze prawidlo-
wym okres$leniem wymagan. Sg one opisane w projekcie budowlanym.

Prawidlowo wykonany dach stanowi zabezpieczenie przede wszyst-
kim przed opadami atmosferycznymi oraz ujemnym wptywem warunkoéw
termicznych otoczenia. Przystosowujac poddasze do celoéw mieszkalnych
nalezy pamigtaé, ze dla uzyskania pelnego komfortu przebywania na pod-
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daszu konieczne jest zwrOcenie szczegdlnej uwagi na istotne elementy
ksztattujace jego mikroklimat, tj. izolacyjno$¢ termiczna, izolacyjnos¢
akustycznag.

Nie mniej wazne wydaje si¢ wlasciwe zabezpieczenie pozarowe pod-
dasza. Takie prewencyjne dziatanie nie ma wptywu na komfort przebywa-
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Rys. 24.  Przekroj poprzeczny warstw obudowy dachu oraz jego rzut: 1. Ptyta gipsowo-kartono-
wa, 2. Profil CD 60, 3. Uchwyt ES, 4. Wkret, 5. Wkrety do drewna, 6. Wkret, 7. Syste-
mowa masa szpachlowa, 8. Materiat izolacyjny, 9. Paroizolacja
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nia, jednak w momentach krytycznych pozwala na zachowanie, wymaga-
nego przepisami, czasu na ewakuacje¢ 1 ewentualng akcje ratunkowa.

Nowo wydzielone pomieszczenia na poddaszu powinny by¢ przede
wszystkim odizolowane termicznie od nagrzewajacej si¢ zewnetrznej po-
wierzchni dachu. Tak jest latem, natomiast zimg poprzez nie izolowany
dach moze by¢ oddawane do atmosfery nawet 35% catego traconego
w budynku ciepta. Do izolacji dachow skos$nych, jako material izolacyj-
ny wykorzystywana jest welna mineralna, zarowno szklana jak i skalna.
Zalecane jest ukladanie jej w dwoch warstwach, o grubosci catkowi-
tej nie mniejszej niz 20 cm. Do tego celu stosowana jest mata lub plyta
z welny mineralnej o grubosci 150 mm oraz mata lub plyta o grubosci
50 mm. Uktad dwuwarstwowy likwiduje rowniez mostki termiczne.

Wetna mineralna stanowi rowniez dobrg izolacje akustyczng. Padaja-
ce na blaszany dach krople deszczu mogg by¢ zmora mieszkancow zaada-
ptowanego poddasza. Welna mineralna spetnia wigc rolg zarowno izolacji
termicznej jak i akustycznej, a ich skuteczno$¢ w duzej mierze zalezy
od wlasciwego ulozenia welny mineralnej pomigdzy belkami konstrukcji
wiezby dachowe;.

Specjalisci zalecaja welng mineralna, gdyz dzigki swej strukturze
charakteryzuje si¢ ona dobrg izolacyjno$cig cieplng. Nalezy do materia-
tow niepalnych (klasa Al lub A2). Charakteryzujac si¢ bardzo dobrym
wskaznikiem pochtaniania dzwigku — przy grubosci izolacji powyzej 140
mm prawie catkowicie thumi fale dzwigkowe wysokich i $§rednich czgsto-
tliwosci. Wplywa na lepszy mikroklimat pomieszczen, nalezac do mate-
riatéw dyfuzyjnie otwartych (wykazuje niewielki opdr dla pary wodnej).
Dzigki sprezystosci witdkien i matemu cigzarowi opakowan welng szklang
tatwo wbudowuje sie¢ w konstrukcje, stanowigc dla niej jedynie niewielkie
obcigzenie. Odporna jest na plesh, gryzonie, starzenie si¢ oraz jest nie-
szkodliwa dla zdrowia i §rodowiska.

Bardzo istotny w przypadku poddasza jest problem odprowadzenia
pary wodnej. W przypadku, gdy adaptujemy poddasze na cele mieszkalne
musimy liczy¢ si¢ z tym, Ze jego konstrukcja nie jest przygotowana na od-
prowadzenie zwigkszonej ilosci wilgoci, ktora zawsze powstaje w wyniku
funkcjonowania cztowieka (oddychanie, zuzycie wody). Nie spetnienie
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kotwowego.
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Fot. 75-76. Obudowa konstrukcji dachu. Zamontowane wieszaki kotwowe

oraz mocowanie profilu CD.




Fot. 77-78. Obudowa konstrukcji dachu. Docinanie profilu stalowego CD

i ogdlny widok zamontowanej konstrukcji nosnej.
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Fot. 79-80. Obudowa konstrukcji dachu. W razie potrzeby profil CD mozna przediuzyé

do pozgdanej diugosci za pomocq tqcznika wzdluznego i wkretow.
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Fot. 81-82. Obudowa konstrukcji dachu. Rozmierzenie rozstawu krokwi i docinanie izolacji:

welny mineralnej do wymiarow przestrzeni pomigdzy krokwiami.







warunkoéw odprowadzenia wilgoci moze doprowadzi¢ do jej gromadzenia
si¢ wewnatrz pomieszczenia, a w efekcie do powstania szkodliwego za-
grzybienia. Aby si¢ przed tym zabezpieczy¢ stosuje si¢ tzw. folie paroizo-
lacyjne. Nalezy pami¢ta¢ o doktadnym utozeniu folii, bez szpar 1 szczelin,
przez ktore para wodna moglaby si¢ przedosta¢ do izolacji. Folie paroizo-
lacyjne umieszcza si¢ pomigdzy warstwg ocieplenia, a powierzchnig wy-
konczenia sufitu, np. plyta gipsowo-kartonowa. Mocowane sa za pomoca
tasmy klejacej, dwustronnej przyklejanej do stalowych profili nosnych.

Ogolne wymogi prowadzenia robot

Przystapienie do robot z wykorzystaniem ptyt g-k jest mozliwe do-
piero wtedy, gdy sa zakonczone wszystkie roboty ,,mokre” (wraz z wy-
lewkami) oraz zostata zamontowana stolarka okienna. Réwnocze$nie wy-
maga si¢, aby temperatura w pomieszczeniach nie spadata ponizej 10°C.
Jezeli roboty sa prowadzone w okresie zimowym powinno juz funkcjo-
nowac¢ ogrzewanie budynku. Wymoég utrzymania minimalnej temperatury
dotyczy réwniez czasu, w ktorym na budowie nie przebywaja pracownicy.
Niedopuszczalne jest okresowe podgrzewanie pomieszczen nagrzewnica-
mi budowlanymi (np. przez 8 godz.) i dopuszczanie do spadku temperatu-
ry w godzinach nocnych. Wymog ten wynika z konieczno$ci utrzymania
nieprzekraczajacej 70% wilgotnosci wzglednej powietrza. Przypomniec
nalezy rowniez, ze ptyty g-k musza by¢ sktadowane w pomieszczeniach
zamknigtych lub pod zadaszeniem.

Jezeli na poddaszu planowane jest wykonanie $cian dziatowych, to
ze wzgledoéw technologicznych prace montazowe powinny by¢ rozpoczete
wiasnie od nich. Taka kolejnos¢ umozliwi prawidlowe wyznaczenie pozio-
mu sufitu na skosach i w czgsci jetkowej dachu. Wazne jest, aby potaczenie
budowanej $ciany z plyt g-k z konstrukcja budynku (wykonanej z mate-
riatu innego niz ptyta g-k) zostato wykonane z zastosowaniem potaczenia
slizgowego.

Podczas prac przygotowawczych nalezy ustali¢ wymiary (w przekro-
ju) belek konstrukcyjnych wigzby dachowej — ich wysoko$¢ pozwoli na
dobor grubosci welny mineralnej. Do zabudowy poddasza uzywana jest
welna mineralna konfekcjonowana w matach lub plytach. Najczesciej sto-
sowany uktad to dwie warstwy — podstawowa, wykonywana z welny o gru-
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Fot. 87-88. Obudowa konstrukcji dachu.

Montaz plyt g-k oraz kontrola prawidiowego ich mocowania.




bosci 150 mm i dodatkowa, umozliwiajaca likwidacj¢ mostéw cieplnych
o grubosci 50 mm. Welna powinna by¢ $ci§le dopasowana do rozstawu
belek. Polacie welny docinane sag wzdtuznie, indywidualnie wymiar doci-
nanego kawatka powinien by¢ dopasowany do rozstawu kolejnych belek.
Sciste przyleganie materiatu izolacyjnego i jego wczeéniejsze rozprezenie
(poprzez wstrzasnigcie) to gwarancja dobrej izolacji. W razie klopotow
z samoistnym utrzymywaniem si¢ umieszczonej pomi¢dzy belkami wetny,
mozna jej podtrzymanie wykona¢ zwyktym sznurkiem przyczepionym do
drewnianych belek za pomocg tackera i zszywek.

Warunkiem prawidlowego wyznaczenia ptaszczyzny skosu jest rowno-
legtos¢ krawedzi zalamania miedzy nim a sufitem i $ciankg kolankowa. Na
$ciance wyznacza si¢ lini¢ pozioma, ktora bedzie przyszta krawedzig skosu
1 $cianki. W jednym koncu sufitu zaznacza si¢ miejsce przysztego przecigcia
si¢ sufitu i skosu. Za pomoca pionu przenosi si¢ potozenie tego punktu na
podtoge i mierzy si¢ jego odlegtos¢ od $cianki kolankowej. Po drugiej stronie
pomieszczenia odmierza si¢ t¢ sama odlegtos¢. Za pomoca pionu znajduje
si¢ na suficie drugi punkt okreslajacy linie krawedzi. Sznurem z proszkiem
znacznikowym odznacza si¢ lini¢ na suficie.

Fot. 89. Montaz zabudowy sciany kolankowej w trakcie obudowy konstrukcji dachu.

Montaz uchwytow ES jest taki sam jak w przypadku wznoszenia
oktadzin $ciennych na lach CD 60.




Fot. 90. Montaz zabudowy Sciany kolankowej w trakcie obudowy konstrukcji dachu.
Montaz profili jest taki sam jak w przypadku wznoszenia
oktadzin sciennych na profilach CD 60.

Profile stalowe, no$ne CD, montowane sa do specjalnych uchwytow
systemowych ES za pomoca dwodch blachowkretow. Niedopuszczalny
jest montaz ptyt g-k bezposrednio do konstrukcji dachu. To tylko pozorna
oszczednos$e, ktora doprowadzi po pewnym czasie do spekania ptyt gipso-
wo-kartonowych. Nalezy pamigta¢, ze dach to konstrukcja dynamiczna,
wstrzgsana wiatrem, podlegajaca naciskom lezacego na jego powierzchni
$niegu. Uzycie systemowych wieszakow ES do podwieszania profili CD
pozwala zniwelowac te niekorzystne procesy. Systemowe wieszaki to tak-
ze tatwiejszy montaz profili i ich poziomowanie.

Na $cianach szczytowych montowane sg profile przyscienne UD. Zaleca
si¢ stosowanie na profilach tasmy akustycznej (polietylenowej) niwelujace;j
niekorzystne efekty przenoszenia drgan z budynku na konstrukcje obudowy
dachu. Profile nosne przebiegajag w rozstawie co 40 cm. Montuje si¢ je pro-
stopadle do belek konstrukcji dachowej. Przewody elektryczne rozprowadza
si¢ w wolnych miejscach przestrzeni konstrukcyjnej. Poprowadzone prze-
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wody wewnatrz zabudowy gipsowo-kartonowej moga by¢ wykonane tylko
z atestowanych przepustow kablowych.

Po zamontowaniu wypoziomowane] konstrukcji stalowej mocowana
jest folia paraizolacyjna. Zalecane jest przyklejenie jej do profili za pomoca
dwustronnej tasmy klejacej. Potagczenia fragmentow folii powinny by¢ wy-
konane na zaktadke.

Kolejny etap prac to wlasciwy montaz ptyt gipsowo-kartonowych. Za-
leca si¢ montaz plyt g-k ognioochronnych, impregnowanych lub taczacych
w sobie cechy ptyt odpowiednio typu F i typu H2. Montaz ptyt g-k powi-
nien by¢ wykonany w uktadzie prostopadtym do profili konstrukcji no-
$nej. Ptyty gipsowo-kartonowe uktadane sg z przesunieciem stykow w taki
sposob, aby spoiny kolejnych plyt byly przesunigte wzgledem siebie co
najmniej o 40 cm (lub wielokrotno$¢ tej wielko$ci). Niedopuszczalne jest
tworzenie spoin krzyzowych.

\\\\\\\
ESONNS

h 1/3h

Rys. 25.  Spoinowanie krawedzi cigtej sfazowanej pod katem 45 stopni tasma papierowa lub
z wldkna szklanego wtopiong w mas¢ szpachlowa

Przed przykreceniem do konstrukcji ptyty g-k, jej krawedzie nale-
zy sfazowaé, wyréwnac tarnikiem i1 odpyli¢. Sfazowanie krawedzi ptyty
pod katem 45 stopni pozwoli na umieszczenie w tak utworzonej bruzdzie
gipsu szpachlowego. Ptyty gipsowo-kartonowe uktada si¢ prostopadle do
profili montazowych i przykre¢ca do nich za pomoca systemowych wkre-
tow do gipsu. Rozstaw wkretow w poszyciach jednowarstwowych oraz
w zewnetrznych warstwach poszy¢ wielowarstwowych powinien wyno-
si¢ maksymalnie 17 cm. Przy zalecanym w niektérych przypadkach, ze
wzgledow na zwigkszenie ogniochronnosci, stosowaniu oktadziny dwu-
warstwowej, maksymalny rozstaw wkretow w wewnetrznych warstwach
poszy¢ wielowarstwowych nie powinien przekracza¢ 40 cm.
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Obrdbka okien dachowych

Podczas montazu okno dachowe (potaciowe) wstawiane jest w przy-
gotowany otwor dachowy. W przestrzen pomiedzy krokwiami wsuwana
jest rama ze skrzydtem, a od strony zewnetrznej dachu montowany jest
specjalny kotnierz zabezpieczajacy przed opadami. Zgodnie z zalecenia-
mi kolnierz powinien calkowicie zabezpieczy¢ przed dostawaniem si¢
wody opadowej do wnetrza, jednak miejsce styku ramy okiennej z kon-
strukcja dachu narazone jest na straty ciepta.

Od strony poddasza poziome powierzchnie wngki okiennej z ptyt g-k
(gorne i1 dolne oscieze) musza by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ jak naj-
wicksze doswietlenie wnetrza. W praktyce oznacza poziomg lub nawet
rozwartg goérng obrobke okna polaciowego oraz jesli to mozliwe pionowa
obrébke dolng. Obrobki boczne z reguty sa prostopadte do okna. Sposédb
konstruowania rusztu z profili stalowych, mocowanie paroizolacji i ptyty
g-k we wnece okna dachowego nie ro6zni si¢ zasadniczo od zabudowy in-
nych elementéw wykonywanych w technologii suchej zabudowy.

Fot. 91. Obudowa okna polaciowego w trakcie obudowy konstrukcji dachu. Montaz profili.







Fot. 94-95. Obudowa okna potaciowego w trakcie obudowy konstrukcji dachu.
Montaz welny mineralnej i folii..




Fot. 95-96. Obudowa okna potaciowego w trakcie obudowy konstrukcji dachu.
Dopasowanie plyty g-k..
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Fot. 97. Obudowa okna potaciowego w trakcie obudowy konstrukcji dachu.
Widok ogolny po oplytowniu, przed spoinowaniem.

Nalezy jednak zwroci¢ szczegdlng uwage na precyzyjne i szczelne
utozenie wetny mineralnej w obszarze okna polaciowego, w tym na pio-
nowych elementach o$cieza oraz na zapewnienie cigglosci 1 szczelnosci
paroizolacji (w tym na styku z rama okna potaciowego).

Spoinowanie i prace wykonczeniowe

Po zamocowaniu ptyt g-k na suficie widoczne sa wszystkie
krawedzie ptyt oraz tby uzytych do mocowania wkretow. Chcac uzyskaé
jednolita ptaszczyzng nalezy zamaskowaé spoiny 1 lby wkretow oraz
uzupehni¢ ewentualne ubytki i inne uszkodzenia krawedzi plyt. Spoinowanie
ptyt gipsowo-kartonowych na stanowigcych zabudowe¢ dachu sko$nego
wykonuje si¢ w takli sam sposob jak zostato to opisane w pzrypadku
spoinowania ptyt stanowiacych okladziny $cian dzialowych.
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Szczegotowy opis mozliwych odchylen znajduje si¢ w ksiazce pt.: ,,Wa-
runki techniczne odbioru i wykonania systeméw suchej zabudowy z plyt
gipsowo-kartonowych” (praca zbiorowa, Polskie Stowarzyszenie Gipsu,
Warszawa 2010)

Prace wykonczeniowe

Na zaszpachlowang powierzchni¢ sufitu nanosi si¢ warstwe srodka
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrdwnuje si¢ zréznicowang nasigkli-
wos¢ kartonu 1 masy szpachlowej. Przed dalsza obrobka material gruntu-
jacy musi by¢ suchy. Miejsca bezposrednio narazone na dziatanie wody
(np. w fazience), izoluje si¢ tzw. ,,folig w ptynie” — specjalnym preparatem
pozwalajacym na catkowite ograniczenie wchlaniania wody przez gips za-
warty w rdzeniu plyty g-k.

Do malowania stosowane s3 ogdlnodostepne farby dyspersyjne. Nie
nalezy stosowac¢ farb zawierajacych wapno 1 szkto wodne. Do tapetowania
sufitu wykonanego z plyt g-k mozna stosowac wszystkie ogélnodostepne
tapety 1 kleje do tapet. W kuchniach i tazienkach zaleca si¢ stosowanie ptyt
impregnowanych typu H2.
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Montaz okladzin Sciennych

System suchej zabudowy to zestaw wyrobow, skompletowany 1 re-
komendowany przez producenta ptyt gipsowo-kartonowych, zamontowa-
ny wg wytycznych dostawcy systemu. Na zestaw wyrobow wchodzacych
w sktad systemu sktadaja si¢: systemowe profile stalowe, ptyty gipsowo-
-kartonowe, systemowe tasmy uszczelniajace, systemowe masy szpachlo-
we, elementy mocujace i1 akcesoria. Opis materiatow i narzedzi stosowa-
nych w montazu oktadzin $ciennych w systemach suchej zabudowy wnetrz
znajduje si¢ w tym poradniku w rozdziale ,,Wiedza uzupehiajaca. Materia-
ty i narzgdzia stosowane w technologii suchej zabudowy”, na stronie Xxxx.

Prawidlowe dzialanie i bezawaryjna eksploatacja elementow budow-
lanych wykonanych w technologii suchej zabudowy — takich jak np. okfa-
dziny $cienne — uwarunkowana jest w duzej mierze prawidlowym okresle-
niem wymagan. Sg one opisane w projekcie budowlanym. Dla oktadzin
Sciennych najwazniejsze parametry to sztywno$¢ i wytrzymatos¢, ktore
zazwyczaj oznaczaja — w przypadku oktadzin $ciennych — maksymalng
dopuszczalng wysokos¢.

Waznym argumentem przemawiajagcym za wykorzystaniem oktadzin
sciennych we wspoétczesnym budownictwie jest znaczne skrocenie czasu
prowadzenia prac wykonczeniowych i uniknigcie pracochtonnego tynko-
wania. Kolejnym parametrem istotnym przy montazu okladzin §ciennych
— w przypadku montazu z wykorzystaniem profili stalowych — jest izo-
lacyjnos$¢ akustyczna, ktéra okresla komfort uzytkowania pomieszczenia.
Ochrona przed hatasem jest objeta norma budowlang i okre§la wymagania
stawiane przegrodom budowlanym w zaleznosci od rodzaju pomieszczen.

135



Natomiast odporno$¢ ogniowa jest parametrem, ktory okresla czas, w kto-
rym w trakcie pozaru, oktadzina $cienna (z wyjatkiem suchego tynku) jest
bariera ogniowa. Wymagania odno$nie odpornosci ogniowej budynkow
obiektow budowlanych w zaleznosci od ich przeznaczenia okreslaja wa-
runki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
co jest egzekwowane w trakcie odbioru prac budowlanych.

Mozna wyr6zni¢ trzy podstawowe rodzaje oktadzin $ciennych, klasy-
fikowane ze wzgledu na sposob montazu plyt g-k. Istnieja rowniez rdéznice
w nazewnictwie i niektorych zastosowanych rozwigzaniach, wynikajace
z oferty handlowej krajowych producentdw systemow suchej zabudowy,
a ktdre zostaly tutaj pominigte.

W zasadzie mozna wyr6znic trzy gldwne systemy okladzin §ciennych:
— suchy tynk (ptyta g-k klejona do $ciany),

—  okladzina $cienna — ptyty g-k mocowane na profilach CD 60,

—  przedsScianka (obudowa szachtéw)

Dobor wlasciwego rozwigzania systemu oktadzin $ciennych, a wigc
uzycie kleju lub dobdr rodzaju zastosowanych profili stalowych, typu plyt
gipsowo-kartonowych w poszyciu oraz materialu wypelniajacego wnetrze
przedscianki lub oktadziny $ciennej (rodzaj wetny mineralnej, jej gestosé
objetosciowa, grubo$¢) maja decydujace znaczenie na uzyskanie przez
sciane zakladanych parametréw technicznych. Dotyczy to izolacyjno$ci
akustycznej, odporno$ci ogniowej oraz sztywnosci.

Inaczej moéwiac dobor wlasciwego rozwigzania systemu okladzin
Sciennych jest istotnym elementem aranzacji wngtrza nie tylko od strony
estetycznej. Okladziny $cienne i przed$cianki wykonane w systemach su-
chej zabudowy charakteryzuje mata masa 1m? zabudowy i jej szybki pro-
ces wykonawczy.

Plyty gipsowo-kartonowe sg materialem niepalnym, pozwalajagcym na
wznoszenie przeds$cianek i oktadzin nie rozprzestrzeniajacych ognia.

Przy zastosowaniu impregnowanych ptyt gipsowo-kartonowych
o zwiekszonej odporno$ci na dzialanie wilgoci (typu H) nie ma réwniez
ograniczen przy wykorzystywaniu technologii suchej zabudowy do wy-
dzielania pomieszczen, w ktérych okresowo (do 10 godz.) wystepuje pod-
wyzszona wilgotnos$¢, nie przekraczajaca 85%.
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Systemowo$¢ rozwigzan powoduje, ze mozliwa jest — niespotykana
przy zastosowaniu innych materialow — duza szybko$¢ i tatwo§¢ monta-
7zu okladzin $ciennych. Glownie dzigki kompleksowosci i dopasowaniu
elementow systemu oraz wyeliminowaniu pracochtonnych proceséw mo-
krych. Do tego dochodzi tatwy sposéb prowadzenia instalacji pod oktadzi-
ng $cienna, ktora pozwala unikna¢ kucia bruzd lub stosowania mato

Rys. 26. Podstawowe elementy montazu suchego tynku: 1. Przyklejona ptyta, 2. Ptyta z natozonymi
plackami systemowego kleju gipsowego, 3. Miejsca spoinowania, 4. Podktadki dystansowe

estetycznych listew nasciennych. Niespotykana w innych rozwigza-
niach mozliwo$¢, niemal natychmiastowego, uzytkowania pomieszczen
bez koniecznos$ci czekania na osiggnigcie przez element odpowiedniej wy-
trzymalo$ci 1 wilgotnosci.
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Suchy tynk

Plyty gipsowo-kartonowe stosowane jako okladzina $cian murowanych
tworza tak zwany suchy tynk. Takie rozwigzanie stosowane jest
przede wszystkim przy wykonywaniu remontéw pomieszczen. Mozna
w ten sposob zastoni¢ nieestetycznie wygladajace fragmenty $cian, ukry¢
instalacje, a takze polepszy¢ izolacyjnos$¢ termiczng. Zastgpienie tynku
tradycyjnego plytami gipsowo-kartonowymi znacznie tez skraca czas
budowy czy remontu. Najprostszym rozwigzaniem dla takiego zastosowania
plyt gipsowo-kartonowych jest ich przyklejanie na klej gipsowy do podtozy
pionowych, wykonanych z ceramiki, betonu, gazobetonu, i cementowo
wapiennych.

max125em -
-

Rys. 27. 1. Plyta gipsowo-kartonowa, 2. Profil CD 60, 3. Profil UD 30, 4. Uchyt ES, 5. Kotek
mocujacy, 6. Tasma uszczelniajaca
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Podloze, do ktérego bedzie przyklejany suchy tynk nie moze by¢
wilgotne, thuste 1 musi by¢ pozbawione powtok z farb wapiennych 1 olej-
nych. Podloze powinno by¢ przygotowane w taki sposdb, aby posiadato
wymagang przyczepnos¢ dla kleju gipsowego. Podtoza chlonne i podioza
o obnizonej przyczepnosci nalezy zagruntowa¢ odpowiednim preparatem
gruntujacym wg zalecen dostawcy systemu. Doktadno$¢ wykonania $cia-
ny murowanej bardzo czesto znacznie odbiega od wymogdéw normowych.
Zastosowanie plyt g-k umozliwia skorygowanie tych ewentualnych niedo-

ciagnigC.

Okladzina $cienna montowana na CD 60

Druga metodg mocowania ptyt g-k jest wykonanie oktadziny na profilu
CD 60 na $cianie za pomocg profili CD 60 mocowanych do $ciany za po-
mocg uchwytéw ES i innych, ustawianych pionowo co 60 cm.

Oktadzing $cienng montowang na profilach CD 60 montujemy w przypad-
ku, gdy:
—  wysokos$¢ $ciany przekracza 300 cm,
—  doprowadzenie powierzchni $ciany do klejenia klejem sg nieuza-
sadnione ekonomicznie,
— w przypadku oczekiwania poprawy izolacyjnosci akustycznej
1 ogniowej $ciany.

Konce profili CD 60 wstawia si¢ do zamocowanych poziomo na pod-
todze 1 suficie profili przy$ciennych UD 30, mocowanych przy pomocy
odpowiednich tgcznikéw mechanicznych w rozstawie nie przekraczaja-
cych 100 cm. Oktadziny moga sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw. Przy
jednokrotnym poszyciu stosuje si¢ ptyty o grubo$ci minimalnej 12,5 mm.

Z reguly oktadziny $cienne mogg petic¢ funkcje estetyczne i podwyz-
szajace izolacyjnos$¢ akustyczna przegrody, a w przypadku poszycia ptyta-
mi ogniowymi (typy: F, DF, FH2, DFH2) réwniez mogg posiada¢ kwalifi-
kacje odpornosci ogniowej. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrody tradycyj-
nej zostaje znaczgco poprawiona w przypadkach, gdy przestrzen pomigdzy
podtozem a poszyciem z plyta g-k wypelnimy welng mineralng.
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Przedscianka

Przeds$cianka to konstrukcja samono$na. Montuje si¢ ja przy istnieja-
cych $cianach w celu poprawy izolacyjnosci akustycznej i ogniowej. Tego
typu konstrukcje stosuje si¢ réwniez jako oktadziny szachtéw windowych
1 instalacyjnych lub w przypadku gdy powierzchnia $ciany jest nierow-
na lub matono$na. Montaz przedscianki na profilach CW (C) przypomina
wznoszenie samodzielnej $cianki oblozonej jednostronnie ptyta g-k. Izola-
cyjnos¢ akustyczna przedscianki zalezy od materiatow i technologii mon-
tazu. W praktyce, zaleznie od oczekiwan, stosuje si¢ roznego rodzaju okta-
dziny. W zalezno$ci od wysokosci pomieszczenia dobiera si¢ odpowiedni
wymiar profilu.

Tabela 7. Zestawienie wysokosci $cian 1 grubosci profili.
Wysokode
yS(,) ,OSC . TYP konstrukcji
przedscianki
CW (C) 50
3m
UW (U) 50
CW (C) 75
4 m
Uw (U) 75
CW (C) 100
S5m
UW (U) 100

Zewzgledunato,zemaksymalnedlugoscihandloweprofiliwynoszag4m,
w niektérych przypadkach zachodzi koniecznos$¢ taczenia profili na dlugosci
np. na zaktadke. Dhugos¢ zaktadki dla profilu CW (C) 100 wynosi 1,0 m,
dla profilu CW (C) 75 wynosi 0,75 m. Natomiast 0,50 m dla profilu CW
(C) 50. W $cianach o wysokosci do 300 cm nie wolno stosowac profili tg-
czonych na dtugosci.
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Okladzina Scienna w praktyce

Przystapienie do robot z wykorzystaniem ptyt g-k jest mozliwe do-
piero wtedy, gdy sa zakonczone wszystkie roboty ,,mokre” (wraz z wy-
lewkami) oraz zostata zamontowana stolarka okienna. R6wnoczes$nie wy-
maga si¢, aby temperatura w pomieszczeniach nie spadata ponizej 10°C.
Jezeli roboty sa prowadzone w okresie zimowym powinno juz funkcjo-
nowac¢ ogrzewanie budynku. Wymoég utrzymania minimalnej temperatury
dotyczy réwniez czasu, w ktorym na budowie nie przebywaja pracownicy.
Niedopuszczalne jest okresowe podgrzewanie pomieszczen nagrzewnica-
mi budowlanymi (np. przez 8 godz.) i dopuszczanie do spadku temperatu-
ry w godzinach nocnych. Wymog ten wynika z koniecznos$ci utrzymania
nieprzekraczajacej 70% wilgotnosci wzglednej powietrza. Przypomniec
nalezy rowniez, ze plyty g-k musza by¢ sktadowane w pomieszczeniach
zamknigtych lub pod zadaszeniem.

Wyznaczanie przebiegu okladziny $ciennej

Okladziny $cienne z plyt gipsowo-kartonowych powstaja poprzez
przyklejenie ptyt gipsowo-kartonowych bezposrednio do $ciany lub obto-
zenie konstrukcji — wykonanych z systemowych profili stalowych — ptytami
g-k, montowanych jako konstrukcja samono$na, albo bezposrednio do $cia-
ny za pomocg tagcznikéw ES.

W pierwszym przypadku nie ma potrzeby wyznaczania linii okresla-
jacej przebieg okladziny $ciennej. W przypadku przedscianek i oktadziny
Sciennej montowanej na profilach CD 60 konieczne jest wyznaczanie prze-
biegu oktadziny $ciennej, tzw. trasowanie. Zgodnie z projektem nalezy wy-
rysowaé na podtodze przebieg planowanej §cianki. Zasadniczo wystarczy
zaznaczenie jej jedng linia, jednak powinna by¢ to linia, do ktorej bedzie
dosuniety profil UD lub UW (U).

Wymaga to od montera systemow suchej zabudowy przeprowadzenia
prostych obliczen. W projekcie podawane sg zazwyczaj albo wymiary do
osi §cianki, albo do jej krawedzi, podczas gdy linia narysowana na podtozu
ma wytycza¢ krawedz profilu UD lub UW (U). Poczatkowo monter powi-
nien rysowac linie po obu stronach profilu, a dopiero po zdobyciu wigksze-
go doswiadczenia wystarczy zaznacza¢ umownym znakiem umieszczonym
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f E'-.‘v Fot. 102-103. Montaz suchego tynku. Ustalanie dystansu od powierzchni posadzki
oraz mocowanie piyty g-k.







obok linii, po ktdrej stronie narysowanej linii bedzie usytuowany profil.

Po wyznaczeniu przebiegu przedscianki na podtodze nalezy nary-
sowac jej przebieg rowniez na suficie. Czynno$¢ t¢ mozna przyspieszy¢
1 uprosci¢ stosujac np. laser budowlany. Postugujac si¢ tym przyrzadem
mozna nie tylko przenosi¢ poziomy i wyznacza¢ katy proste na plaszczyz-
nie poziomej, ale przede wszystkim wyznaczaé przebieg plaszczyzn pio-
nowych.

Montaz suchego tynku

Pierwsza czynnoscig przy klejeniu ptyty g-k ,,na plackach” jest wyznaczenie
plaszczyzny przebiegu oktadziny. Do wyznaczenia tej plaszczyzny
znakomicie nadaje si¢ poziomnica budowlana. Mozna to takze wykonaé
dwoma pionami murarskimi i tata lub sznurkiem przeprowadzonym
poziomo. Dla ulatwienia p6zniejszego ukladania ptyt nalezy zaznaczy¢
wyznaczong plaszczyzng przy pomocy plackow gipsowych zwanych
markami. Ptyty powinny by¢ przyklejone klejem gipsowym roztozonym
punktowo w polu ptyty oraz liniowo na wszystkich czterech krawedziach,
w celu uniknigcia tzw. , klawiszowania ptyt”. ,,Placki” z kleju gipsowego
nalezy natozy¢ w dwu pionowych rzgdach oddalonych od siebie o 35 cm
(mierzac osiowo) na §rodku ptyty. Odleglos$ci pomiedzy plackami mierzone
w pionie rowniez nie powinny by¢ wigksze niz 35 cm. Do mocowania plyt
g-knalezy stosowac systemowe kleje gipsowe, przeznaczone do mocowania
ptyty g-k. Przed naktadaniem kleju gipsowego, nalezy mie¢ przygotowane
plyty przycigte na odpowiednig dtugos¢ (wysoko$¢ pomieszczenia minus
1,5 cm). Uwaga, maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ pomieszczen
zabudowywanych suchym tynkiem wynosi 300 cm. Przyklejanie plyt
mozna rozpoczyna¢ od naroznika lub od $rodka $ciany. Przy diugosci
mniejszej od 6 m mozna zaczyna¢ od naroznika, a powyzej tego wymiaru
od srodka szeroko$ci Sciany.

Prawidlowe zamocowanie pierwszej ptyty decyduje o jakosci wyko-
nania catej okladziny, dlatego nalezy t¢ czynno$¢ wykona¢ szczeg6lnie
starannie. Ta pierwsza ptyta bedzie stanowita ,,baz¢” wyznaczajacg ptasz-
czyzng dla pozostatych ptyt. Zalecane jest kontrolowanie ,,na biezaco” po-
tozen kolejnych ptyt.

Wazne jest, aby dolna krawedz ptyty byta lekko uniesiona, ok. 10-15
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Fot. 106-107. Montaz oktadziny Sciennej na profilach CD 60. St
Oklejenie profilu tasmq izolujgcq oraz jego montaz.




Fot. 108-109. Montaz okladziny sciennej na profilach CD 60.

Mocowanie tqcznikow ES i
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Fot. 109-110. Montaz oktadziny Sciennej na profilach CD 60. Korekta ustawien profili CD.
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mm nad plaszczyzng podtogi. Przy przyklejaniu obok drugiej i kazdej na-
stepnej ptyty ustawia si¢ je do poprzednio osadzonej, a wspolptaszczyzno-
wos¢ kontroluje si¢ dluga na 200 cm, sztywng latg (najlepiej aluminiowa
o przekroju skrzynkowym). Sprawdzenia dokonuje si¢ przyktadajac late
poziomo w trzech miejscach na wysokosci §ciany.

Montaz okladziny $ciennej na profilach CD 60

Montaz oktadziny rozpoczyna si¢ od wyznaczenia ptaszczyzny zabu-
dowy. Na podtodze i suficie za pomocg sznura traserskiego z kolorowym
proszkiem odznacza si¢ linie wyznaczajace plaszczyzng. Wzdluz naryso-
wanych linii za pomocg kotkéw szybkiego montazu mocuje si¢ profile UD
30.

Nastepnie na $cianie wyznacza si¢ miejsca mocowania uchwytow
typu ES, rozstawiajac je co 60 cm w poziomie i maksymalnie co 125 cm
w pionie. Profil CD 60 przycina si¢ na dlugo$¢ mniejsza o ok. 10 mm
od wysoko$ci pomieszczenia i wktada si¢ w zamocowane profile UD 30
i uchwyt ES. Uwaga, nie nalezy laczy¢ trwale profili CD 60 z UD 30. Za
pomoca wkretéw do blachy przykrecane sg profile do uchwytow ES. Po
kazdej stronie profilu powinny by¢ po dwa wkrety. Przed przystapieniem
do przykrecania plyt nalezy sprawdzi¢ za pomoca dtugiej laty, czy ptasz-
czyzna zabudowy jest rowna.

W przypadku przedscianki profile UW (U) montuje si¢ oklejajac je
wczesniej taSmg uszczelniajaca. Profile CW (C) produkowane sa w diu-
gosciach zblizonych do najczesciej spotykanej wysoko$ci pomieszczen
jednak zazwyczaj i tak konieczne jest ich skracanie. Dokonuje si¢ tego
recznymi nozycami do blachy. Jest zasada, ze dtugos¢ profilu CW (C) po-
winna by¢ o ok. 10 mm mniejsza od wysokosci pomieszczenia. Uwaga, nie
nalezy taczy¢ trwale profili CW (C) z UW (U).

Zewzgledunato,zemaksymalne dtugos$cihandloweprofiliwynosza4m,
w niektorych przypadkach zachodzi konieczno$¢ taczenia profili na dlugosci
np. na zaktadke. Dtugos¢ zaktadki dla profilu CW (C) 100 wynosi 1,0 m,
dla profilu CW (C) 75 wynosi 0,75 m. Natomiast 0,50 m dla profilu CW
(C) 50. W $cianach o wysokos$ci do 300 cm nie wolno stosowac profili ta-
czonych na dlugosci.
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Montaz izolacji

W systemie suchej zabudowy, w ktdrej plyty montowane sg na placki
klejowe nie stosujemy izolacji, z wylaczeniem ptyt zespolonych (ptyta g-k
polaczona z izolacjg). W dwodch pozostatych systemach, tj. przed$cianki
i oktadziny Sciennej, w razie konieczno$ci zwigkszenia izolacyjnos$ci ter-
micznej, ogniowej lub akustycznej, pomigdzy profile uktada si¢ warstwe
welny mineralnej o grubos$ci nie wigkszej niz odlegto$¢ czota profilu od
Sciany. Jezeli okladzina §cienna montowana jest na $cianie zewnetrznej
konieczne jest zastosowanie folii paroizolacyjnej, montowanej pomiedzy
welne mineralng a plyty g-k. W przypadku oktadziny $ciennej montowane;j
na profilach CD 60 weln¢ mineralng mocuje si¢ po zamontowaniu uchwy-
tow ES poprzez nabicie mat.

W przypadku przeds$cianki montujemy welne mineralng pomiedzy
profilami. Wetlna powinna wypetniaé szczelnie przestrzen pomigdzy pro-
filami. Niedoktadne utozenie welny mineralnej powoduje obnizenie sku-
tecznosci izolacji. Zastosowanie lekkich konstrukeji wykonanych z plyt
gipsowo-kartonowych jako $cian dziatlowych, z wypetieniem ptytami lub
matami z welny mineralnej skalnej lub szklanej, zapewnia wszystkie para-
metry izolacyjnos$ci akustyczne;.

Plytowanie

Montujac plyty g-k jako oktadziny $cienne najczesciej ustawia sig
je dhugoscia w kierunku pionowym tak, aby siegaty od podtogi do sufitu.
W przypadku suchego tynku maksymalna wysokos$¢ nie moze przekro-
czy¢ 3 m (dostepna w handlu dtugos¢ ptyty g-k). Takich ograniczen nie ma
w przypadku montazu plyt g-k na profilach stalowych przytwierdzonych
do $ciany za pomocg uchwytow typu ES. Plyty przykreca si¢ tylko do pro-
fili CD 60, nie nalezy przykrecaé ptyt do profili poziomych (UD 30). Piyt
nie nalezy stawia¢ bezposrednio na podtozu. Nalezy pozostawi¢ szczeling
ok. 10 mm.

Spoinowanie

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych stanowiacych oktadziny
scienne wykonuje si¢ w taki sam sposob jak zostato to opisane w przypad-
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ku spoinowania plyt stanowigcych oktadziny $cian dziatowych.

Szczegotowy opis mozliwych odchylen znajduje si¢ w ksigzce pt.:
,Warunki techniczne odbioru i wykonania systemoéw suchej zabudowy
z plyt gipsowo-kartonowych” (praca zbiorowa, Polskie Stowarzyszenie
Gipsu, Warszawa 2010)

Prace wykonczeniowe

Na zaszpachlowang powierzchni¢ optytowanej $ciany nanosi si¢ war-
stwe Srodka gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrownuje si¢ zrdznico-
wang nasigkliwo$¢ kartonu i masy szpachlowej. Przed dalsza obrobkg ma-
terial gruntujacy musi by¢ suchy. Miejsca bezposrednio narazone na dzia-
tanie wody (np. w tazience), izoluje si¢ tzw. ,,folia w ptynie” — specjalnym
preparatem pozwalajacym na catkowite ograniczenie wchtaniania wody
przez gips zawarty w rdzeniu plyty g-k.

Do malowania stosowane s3 ogdlnodostepne farby dyspersyjne. Nie
nalezy stosowa¢ farb zawierajacych wapno i szkto wodne. Do tapetowania
sufitu wykonanego z plyt g-k mozna stosowaé wszystkie ogélnodostepne
tapety i kleje do tapet. W kuchniach i tazienkach zaleca si¢ stosowanie ptyt
impregnowanych typu H2.
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Montaz plyt podlogowych

System suchej zabudowy to zestaw wyrobow, skompletowany 1 re-
komendowany przez producenta ptyt gipsowo-kartonowych, zamontowa-
ny wg wytycznych dostawcy systemu. Na zestaw wyrobow wchodzacych
w sktad systemu sktadaja si¢: systemowe profile stalowe, ptyty gipsowo-
-kartonowe, systemowe tasmy uszczelniajace, systemowe masy szpachlo-
we, elementy mocujace i1 akcesoria. Opis materiatow i narzedzi stosowa-
nych w montazu plyt podtogowych w systemach suchej zabudowy wnetrz
znajduje si¢ w tym poradniku w rozdziale ,,Wiedza uzupehiajaca. Materia-
ty 1 narzedzia stosowane w technologii suchej zabudowy”, na stronie 205.

Prawidlowe dzialanie i bezawaryjna eksploatacja elementow budow-
lanych wykonanych w technologii suchej zabudowy — takich jak np. ptyty
podtogowych — uwarunkowana jest w duzej mierze prawidlowym okre-
Sleniem wymagan. Sg one opisane w projekcie budowlanym. Dla podlozy
najwazniejszym parametrem jest maksymalne obcigzenie uzytkowe, ktore
zazwyczaj oznacza — w przypadku podtozy — jego maksymalne obcigzenie.
Wymagania pod tym wzgledem uzaleznione s3 w duzej mierze od przezna-
czenia pomieszczen. Kolejnym parametrem istotnym przy uktadaniu pod-
toza z ptyt jest izolacyjnos$¢ akustyczna, ktora okresla komfort uzytkowa-
nia pomieszczenia. Ochrona przed hatasem jest objeta norma budowlang
1 okresla wymagania stawiane przegrodom budowlanym w zalezno$ci od
rodzaju pomieszczen. Odporno$¢ ogniowa jest parametrem, ktory okresla
czas, w ktérym w trakcie pozaru, strop jest bariera ogniowa. Wigkszo$¢
budynkoé6w ma prawnie okreslone wymagania dotyczace ognioodpornos$ci
1 s3 one egzekwowane w trakcie odbioru prac budowlanych.
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Ptyty podlogowe znajduja zastosowanie przede wszystkim w pracach
renowacyjnych. Remont starych i dobrze zachowanych podtég moze by¢
z powodzeniem przeprowadzony przy uzyciu ptyt podtogowych. Plyty
podtogowe maja rowniez zastosowanie wszedzie tam, gdzie wymagana
jest szybko§¢ wykonania, ale jednocze$nie dbatos¢ o wyghluszenie po-
mieszczenia.

Materiat izolacyjny moze by¢ stosowany jako:

—  fabrycznie przymocowana warstwa welny mineralnej lub

—  styropianu, podsypka z sypkiego materiatu izolacyjnego, war-

stwa welny mineralnej lub styropianu.

Wyrozniamy dwa podstawowe typy podkladow podlogowych: pod-
ktady podtogowe z zespolonych fabrycznie ptyt oraz system pojedynczych
ptyt g-k lub gipsowo-widknowych.

el

Rys. 28. Przekroj przez warstwy podktadu z ptyt — podioze rowne. 1. Plyta g-k z warstwa
izolacyjna, 2. Warstwa wyréwnujaca, 3. Spoina mi¢dzy deskami, 4. Folia izolacyjna,

5. Element podtogi drewnianej
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Bez wzgledu na sposdb ukladania elementow plyt podtogowych zale-
ty takiego rozwigzania to:

Rys. 29.

krotki czas montazu,

eliminacja prac mokrych,

tatwy transport,

izolacyjno$¢ cieplna i akustyczna

ochrona przeciwpozarowa,— ttumienie odglosow krokow,
mozliwo$¢ natychmiastowego utozenia posadzki,

niewielki cigzar powierzchniowy.

Przekroj przez warstwy podktadu z ptyt — podloze nieréwne. 1. Plyta g-k z warstwa
izolacyjna, 2. Podsypka, 3. Folia izolacyjna, 4. Element podtogi drewnianej

W skiad systemu wchodzg réwniez systemowe tasmy dylatacyjne,
ktore stosowane s3g zamiennie z paskami wetny mineralnej do odizolowa-
nia utozonych warstw plyt podlogowych od $cian konstrukcyjnych. Takie
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Przystapienie do robot z wykorzystaniem plyt g-k i g-w jest mozliwe
dopiero wtedy, gdy sa zakonczone wszystkie roboty ,,mokre”, np. wylewki
lub tynki oraz zostala zamontowana stolarka okienna. Roéwnoczesnie wy-
maga si¢, aby temperatura w pomieszczeniach nie spadata ponizej 10°C.
Jezeli roboty sa prowadzone w okresie zimowym powinno juz funkcjo-
nowac¢ ogrzewanie budynku. Wymoég utrzymania minimalnej temperatury
dotyczy réwniez czasu, w ktorym na budowie nie przebywaja pracownicy.
Niedopuszczalne jest okresowe podgrzewanie pomieszczen nagrzewnica-
mi budowlanymi (np. przez 8 godz.) i dopuszczanie do spadku temperatury
w godzinach nocnych. Wymog ten wynika z konieczno$ci utrzymania nie-
przekraczajacej 70 proc. wilgotnos$ci wzglednej powietrza. Przypomnieé
nalezy rowniez, ze ptyty g-k musza by¢ sktadowane w pomieszczeniach
zamknigtych lub pod zadaszeniem.

Wykonanie podtogi z podktadem z plyt sktada si¢ z trzech etapow:
1) przygotowanie podloza,
2) montaz ptyt g-k lub gipsowo-wtdéknowych,
3) wykonczenie.

Przygotowanie podloza

Jesli chcemy wykona¢ warstwe wyrdwnujaca na istniejagcym juz sta-
rym podktadzie nalezy zwroci¢ uwage na odpowiednie przygotowanie jego
powierzchni. Powinna ona by¢ czysta, sucha, zwarta, twarda. Nieréwnosci
do 6 cm mozna wyroéwnaé podsypka wysypywang bezposrednio na podto-
ze. Podczas remontu, gdy warstwa posadzki wykonana jest z drewna lub
ptytek ceramicznych nie jest konieczne usuwanie starych nawierzchni. Na
tak przygotowang powierzchni¢ uktada si¢ foli¢ paroizolacyjna, ktora spet-
nia rol¢ uszczelnienia i zabezpiecza przed przenikaniem wilgoci i nie do-
puszcza do utraty podsypki mogacej wnika¢ w szczeliny starych podiog.
Przy zastosowaniu ogrzewania podtogowego konieczne jest zastosowanie
podsypki. Podsypke rozsypuje si¢ bezposrednio z workow 1 wyrownuje
tata prowadzong po listwach prowadzacych. Przy wigkszych grubosciach
po wstepnym wyrownaniu, konieczne jest zageszczenie podsypki ubija-
kiem recznym, a nast¢pnie wyrownanie nieréwnosci.

Zeby zapobiec przenoszeniu dzwickow nalezy pamietaé o pozosta-
wieniu szczelin dylatacyjnych pomigdzy ptytami g-k, a wszystkimi piono-
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wymi elementami budowlanymi. W przypadku uktadania plyt z felcami,
nalezy je odcia¢ z ptyt stykajacych si¢ z elementami pionowymi pomiesz-
czania. Dodatkowo, na styku ptyt ze §ciang nalezy umiesci¢ paski materia-
tu izolacyjnego, np. tasmy dylatacyjnej lub welny mineralnej. Ten zabieg
jest konieczny rowniez ze wzgledu na rozszerzanie si¢ 1 kurczenie podtogi
wykonanej z ptyt podtogowej. Dla podniesienia parametrow izolacyjnosci
cieplnej 1 akustycznej stropu mozna potozy¢ dodatkowa warstwe materiatu
izolacyjnego. Innym rozwigzaniem jest zastosowanie gotowych, przygoto-
wanych ptyt z doklejong fabrycznie warstwa izolacji. Takie zabezpieczenie
eliminuje mostki akustyczne (thumi odglosy krokoéw) oraz zwieksza row-
niez izolacje cieplna.

Rys. 30.  Elementy suchego jastrychu
1. Izolacja przed wilgocia, 2. Pasy z welny mineralnej, 3. Izolacja z welny mineralnej
lub styropianu, 4. Pierwsza warstwa ptyt g-k podtogowych, 5. Wkrety montazowe

Ukladanie

Na wyréwnane podloze uktadane sa ptyty g-k. Warto pamigtac, ze ko-
lejnos¢ uktadania ma znaczenie i1 zalecane jest rozpoczgcie prac od lewe-
go, najdalej oddalonego od drzwi naroznika. W pierwszym rozwigzaniu
uktadamy podloze z ptyt g-k. Pierwsza, spodnia warstwa nie jest trwale
zwigzana z podlozem i na nig nanoszony jest za pomocg szpachli zgbatej
systemowy klej do plyt podlogowych. Wierzchnig warstwe plyt uktada sig
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Rys. 31.  Laczenie elementow przez sklejenie i skrgcanie zaktadow

obrécong pod katem 90 stopni do warstwy spodniej, z przesunigciem
spoin o minimum 30 cm.

Podktad podtogowy moze by¢ réwniez montowany z plyt g-k lub
gipsowo-wldknowych z przygotowanym fabrycznie ztaczem. Do klejenia
powinien by¢ zastosowany klej wskazany przez producenta. Klej do pod-
ktadu nanoszony jest na ztagcza pasmami, po czym uktada si¢ i dociska
kolejng plyte. Nalezy unika¢ umieszczania spoin w sgsiedztwie otwordéw
drzwiowych. Ulozony element mocuje si¢ za pomocg wkrgtow albo spe-
cjalnych, ocynkowanych zszywek. Uktadanie dolnej warstwy ptyt na przy-
gotowanym podtozu nalezy rozpocza¢ od drzwi. Natomiast w przypadku
zastosowania podsypki, ukladanie przeprowadzamy w kierunku odwrot-
nym. Umozliwi to lepsza kontrole poziomu wysypanego materiatu.

Prace wykonczeniowe

W wigkszos$ci przypadkdéw do wypoziomowania podktadu wykonane-
go w technologii ptyt podtogowych wystarczy poziomica. Przy zastosowa-
niu podsypki 1 wyrdéwnywaniu znacznie wigkszych nierdéwnosci podloza
konieczne jest ustalenie poziomu podiogi na obwodowych $cianach po-
mieszczenia. Do tego celu uzywana jest zazwyczaj waserwaga. Catkowita
grubo$¢ podktaddéw podtogowych powinna by¢ tak dobrana, aby bylo moz-
liwe bezkolizyjne otwieranie drzwi balkonowych i wejsciowych. Jedynymi
robotami zanikajacymi przy montazu ptyt podlogowych sa: montaz folii
1zolacyjnej 1 materialu izolacyjnego. Od jakos$ci utozenia folii, szczegolnie
na wylewce wykonanej na gruncie, bgdzie zalezalo, czy wlasciwe odizo-
lujemy plyty g-k od wilgoci absorbowanej z podtoza. Natomiast szczel-
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Fot. 113-114. Etapy montazu podkiadow z piyt podlogowych. Ukladanie foli izolacyjnej

lub papieru parafinowanego oraz, w razie potrzeby podsypki wyrownujgcej.
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Fot. 115-116. Etapy montazu podktadow z plyt podiogowych.

Uktadanie warstwy plyt g-k lub g-w oraz klejenie krawedzi.




nie roztozone plyty materiatu izolacyjnego pozwola na lepsze tlumienie
dzwiekow i oczywiscie wieksza izolacyjnos¢ cieplng.

Szpachlowanie miejsc zamocowania

Dla uzyskania idealnie rownej podtogi wykonanej z ptyt podtogowych
zaleca si¢ szpachlowanie masa szpachlowa spoin plyt oraz tbow wkretow
(zszywek). Idealna gtadko$¢ powierzchni ptyt podlogowych konieczna jest
w przypadku planowanego pokrycia powierzchni wyktadzinami zmywal-
nymi.

Szpachlowanie wykonuje si¢ systemowymi masami szpachlowymi.
Przed rozpoczgciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wy-
staja z ptyt. Prawidtowo wkrecony wkret powinien by¢ zaglebiony na ok.
0,5 mm do 1 mm — nie przerywajac kartonu wokot tebka. Szpachlowanie
wkretow przeprowadza si¢ przy szpachlowaniu spoin.

Prace wykonczeniowe

Na podktadach z ptyt podtogowych mozna stosowac wszystkie rodza-
je wyktadzin podtogowych. Mozna zastosowa¢ parkiet drewniany, panele
podtogowe, wyktadzing dywanowa, ptytki ceramiczne, korek, PCV 1 lino-
leum. Podktady z ptyt moga by¢ stosowane pod meble na kotkach. Rozlo-
zenie obcigzen konieczne jest w przypadku posadowienia statych elemen-
tow wyposazenia, np. w tazienkach. Wanne ustawiamy na ptytkach rozkta-
dajacych obcigzenie, podobnie w przypadku belek wspierajacych schody
wewnetrzne, antresole, itp.

Ze wzgledu na tatwo$¢ montazu i dobre przewodnictwo cieplne, po-
sadzki z ptyt podtogowych nadajg si¢ idealnie do zastosowania przy ukta-
daniu podtogowych systeméw grzewczych. Normy opracowanych i do-
stepnych w handlu systeméw plyt podtogowych przewiduja jedynie pewne
zasady przygotowania podloza, do ktorych nalezy si¢ bezwzglednie stoso-
wac. Rurki grzewcze umieszcza si¢ w rowkach ptyt polistyrenowych lub
bezposrednio mocuje do podtoza. Do wypehienia przestrzeni mi¢dzy pro-

wadzong instalacjg uzywa si¢ podsypki.
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Slownik pojeé¢ branzowych
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English Terminy w jezyku polskim Deutsch

abatement, noise ~ SchalldAcmmung [w]
abrasion resistance Abriebfestigkeit [w]
absorb, to aufsaugen
absorbency FAchigkeit [w]

absorption of water

Wasseraufnahme [w]

absorptive capacity

AufsaugungsvermA9gen [s]

absorptivity AufnahmefAchigkeit [w]
abut, to [L] stossen

accelerate, to beschleunigen
accessories ZubehAYr [s]

accompanying mineral

Begleitmineral [s]

accuracy of fit

Passgenauigkeit [w]

accuracy, dimensional ~

Massgenauigkeit [w]

acoustic board

Akustikplatte [w], Schallschluckplatte
(w]

acoustic panel

Akustikplatte [w] , Schallschluckplatte
(w]

acoustic plaster

Akustik-Putz [m]

additive Zusatzmittel [s], Zusatzstoff [m]

adhesion Haftfestigkeit [w], Haftung [w]

adhesive Haftmittel [s], Haftvermittler [m], Kle-
bemittel [s

adhesive plaster [A] Haftgips [m], Ansetzgips [m]

adhesive strength

Haftfestigkeit [w]

adhesive, gypsum ~

Klebegips [m], Ansetzgips [m]

admixture Zusatzmittel [s]
admixture Beimischung [w]
aerate, to belAViften

agent, adhesive ~

Haftmittel [s], Haftvermittler [m]

agent, aridizing ~

Aridisierungsmittel [s]

agent, bonding ~

Haftmittel [s], Haftvermittler [m]

aggregate

Zuschlagstoff [m]

agitator

RAVihrwerk [s]

agitator arm

RAYihrarm [m]

air bubble

Luftblase [w]

airborne sound

Luftschall [m]

aluminium foil

Aluminiumfolie [w]

ambient temperature

Umgebungstemperatur [w]

anchoring

Befestigung [w], Verankerung [w]
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ancillary fire protection

Hilfsmittel [s] fA%r den Feuerschutz
[m]

anhydrite

Anhydrit [m]

anhydrite binder

Anhydritbinder [m]

anhydrite cement.

Anhydritzement [m]

anhydrite mortar

AnhydritmA9rtel [m]

anhydrous

anhydritisch, wasserfrei

aqueous

wasserhaltig

average sound absorption co-
efficient

mittleres SchalldAomm-Mass [s]

back paper

RAVickseitenkarton [m]

back surface

RAYickseite [w]

backing coat

Unterputz [m]

barrier, vapour ~

Dampfsperre [w]

base coat

Unterputz [m] erster Bewurf [m]

baseboard, gypsum ~

PutztrAcgergipsplatte [w]

bending strength

Biegezugfestigkeit [w]

block, building ~

Baustein [m]

block, cast gypsum ~ [A]

Gipswandbauplatte [w] [A]

block, gypsum ~

Gipswandbauplatte [w]

block, hollow gypsum ~ [A]

Gipshohlstein [m] [A]

blow down line

Ausblaseleitung [w]

blue lias lime

Wasserkalk [m]

board

Platte [w], Bohle [w]

board breaker

Plattenbrecher [m]

board cutter

Plattenschere [w]

board drier

Plattentrockner [m]

board end

Stirnkante [w]

board lifting tool

GipsplattentrAcger [m]

board machine (plasterboard)

Plattenmaschine [w] (fAY%r Gipsplat-
ten)

board trimmer

GipsplattensAcge [w]

board, acoustic ~

Akustikplatte [w], Schallschluckplatte
(w]

board, building ~

Bauplatte [w]

board, gypsum ceiling ~

Deckenplatte [w] aus Gips, Gipsdec-
kenplatte [w]

board, insulating ~

DAommplatte [w], Isolierplatte [w]

boards, butted ~

Plattenstoss [m]
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booker

paarweises Zusammenlegen [s] von
Gipsplatten [w][p

bore, to

bohren

boring machine

Bohrmaschine [w]

bottom discharge

Bodenentleerung [w]

bottom-dumping

Bodenentleerung [w]

box, mortar ~

Gipserkasten [m]

box, mould ~

Formenkammer [w]

build a ceiling, to

eine Decke einziehen

building block

Baustein [m]

building board

Bauplatte [w]

building board, lightweight

Leichtbauplatte [w]

building element, gypsum ~

Gipsbauelement [s]

building envelope

GebAoudehAYille [w]

building interior

Innenraum [m] eines GebArudes [s]

building lime Baukalk [m]

building material Baustoff [m]

building plaster Baugips [m], Putzgips [m]
building slab Bauplatte [w]

building slab, wood wool ~ ~

Holzwolle-Leichtbauplatte [w]

building stone

Baustein [m]

burnt lime gebrannter Kalk [m] (CaO)

calibration Kalibrierung [w]

calliper (of paper) Dicke [w] (papier [s])

cast gypsum block Gipsbaustein [m] Gipsbauplatte [w]

cavity Hohlraurn [m]

cavity gypsum block Gips—\yandbauplatten [w] [pl] mit
HohlrAumen [m] [p

ceiling Decke [w], Unterdecke [w]

ceiling board

Deckenplatte [w]

ceiling junction

Decken-Wand-Anschluss [m]

ceiling lining

Deckenbekleidung [w]

ceiling plaster

DeckenputzmA9rtel [m]

ceiling plaster(ing)

Deckenputz [m]

ceiling tile

Deckenplatte [w]

ceiling tiles, precast ~ ~

Kassettenplatte [w]

ceiling, caisson ~ [A ]

Kassettendecke [w]
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ceiling, false ~

abgehAnngte Decke [w], abgehAcngte
Unterdecke [w], Z

ceiling, heated ~

Heizdecke [w]

ceiling, lath ~

Plattendecke [w]

ceiling, panelled ~

Plattendecke [w]

ceiling, plaster ~

Gipsunterdecke [w]

ceiling, stucco ~

Stuckdecke [w]

ceiling, suspended ~

abgehAnngte Decke [w], abgehAcngte
Unterdecke [w]

ceiling, tiled ~

Kassettendecke [w]

ceiling, to build a ~

eine Decke [w] einziehen

ceiling, to plaster a ~

verputzen (eine Decke)

ceiling, ventilating ~

LAY ftungs(unter)decke [w]

cellular gypsum [A]

Porengips [m] [A]

cellular gypsum panel [A]

Porengipsplatte [w] [A]

chamfer Fase [w]
chamfer, to abfasen
chamfered abgefast

chamfered edge

abgefaste Kante [w]

chemical anhydrite

synthetischer Anhydrit [m]

clamping

Einspannung [w]

clamping, elastic ~

elastische Einspannung [w]

classification Sichten [s], Klassifizierung [w], Ein-
rAVistung [w]
classify, to sichten

coefficient of expansion

Ausdehnungskoeffizientim], Dehnun-
gskoeffizient [m]

coefficient of heat transfer

WAgzrmeleitzahl [w]

coefficient of sound ab-
sorption

Schallabsorptionsgrad [m]

coefficient of thermal con-
ductivity

WArrmeleitzahl [w]

compressive strength

Druckfestigkeit [w]

container

BehArlter [m]

content of crystal water

Kristallwassergehalt [m]

content, gypsum ~ Gipsgehalt [m]
content, minimum ~ Mindestgehalt [m]
continuous conveyor StetigfAYrderer [m]

core (of plasterboard)

Kern [m] (einer Gipsbauplatte)

corner bead

Eckschutzschiene [w]
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corner beading

Putzeckleiste [w]

corner fillet, gypsum ~~

Putzeckleiste [w]

corner post

EckstAcnder [m], EckstAVitze [w]

corner protection

EckstAVitze [w]

corner reinforcement

Eckbewehrung [w]

cornice Hohlkehle [w]
corrode, to angreifen

corrosion Korrosion [w]
cover, wall ~ Wandbekleidung [w]

crystal water, content of ~ ~

Kristallwassergehalt [m]

curvature Biegung [w]
curve Kurve [w]
cut on the cant, to abfasen

cutter, board ~

Plattenschere [w]

damp feucht

dampness Feuchtigkeit [w] , Feuchte [w]
damp-proof feuchtigkeitsabweisend

dash coat Spritzbewurf [m]

dead burned gypsum (high
temp)

tot gebrannter Gips [m]

demountable

demontierbar

demountable fixing

1Aqsbare Verbindung [w]

density

Raumgewicht [s]

density, bulk ~

SchAVittgewicht [s]

dental plaster

Dentalgips [m]

deposit

LagerstAotte [w], Vorkommen
Niederschlag [m]

[s],

deposit, gypsum ~

Gipsvorkommen [s]

deposit, to absetzen

depot Lager [s]

dew-point Taupunkt [m]

dilation Ausdehnung [w], Expansion [w]
dilation joint Dehnungsfuge [w]

dimensional accuracy

Massgenauigkeit [w]

dimensional stability

RaumbestAcndigkeit [w]

direction Vorschrift [w]
distance Abstand [m]
distance between axes Achsabstand [m]

drier, board ~

Plattentrockner [m]
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drill

Bohrmaschine [w]

drill, to

bohren

drywall screwdriver

Trockenbauschrauber [m], Gipsplat-
tenschrauber [m]

DSG

REA-Gips [m]

dust collector

Entstauber [m], Staubabscheider [m]

edge profile

Kantenprofil [s]

edge protection

Kantenschutz [m]

edge, bevelled ~

Winkelkante [w]

edge, chamfered ~

abgefaste Kante [w]

edge, half round tapered ~

abgeflachte halbrunde Kante [w]

edge, half round ~

halbrunde Kante [w]

edge, longitudinal ~

LAcngskante [w]

edge, paper-bound ~

kartonummantelte Kante [w]

edge, recessed ~

gefalzte Kante [w]

edge, rounded ~

abgerundete Kante [w], runde Kante

w]

edge, sharp ~

scharfe Kante [w]

edge, square ~

volle Kante [w]

edge, tapered ~

abgeflachte Kante [w]

edge, transverse ~

Querkante [w]

error in measurement

Messfehler [m]

factory, gypsum ~

Gipsfabrik [w]

false ceiling

Zwischendecke [w]

FGD Gypsum

Rauchgasgips [m], REA-Gips [m]

fibre reinforced gypsum pa-
nel

Gipsfaserplatte [w], faserbewehrte
Gipsplatte [w]

fibre reinforced gypsum
plank

Gipsdiele [w] mit Fasereinlage

fibrous plaster panel

Gipsfaserplatte [w] , faserbewehrte
Gipsplatte [w]

final setting time

Abbindeende [s], Versteifungsende [s]

final setting time (end of set-
ting)

Versteifungsende [s]

finish Oberputz [m]
finish coat Feinputzschicht [w], Oberputz [m]
finish plaster Feinputz [m]

finishing coat

Oberputzlage [w], Feinputzlage [w]

finishing coat, smooth ~ ~

abgescheibter Putz [m], Feinputz [m]
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finishing of plaster before
painting

letzter Arbeitsgang [m]

finishing plaster Feinputzgips [m]
fire-proof wall [A] feuersichere Wand [w] [A]
flexibility Regelbereich [m]

flexural strength

Biegezugfestigkeit [w]

flexure

Biegung [w]

floor screed

Fliessestrich [m]

flooring plaster

Gipsestrich [m]

foil-backed plasterboard

Gipsplatte [w] mit (Aluminium-) Folie
auf der RAVick

framing, metal ~

Metallskelett [s]

framing, wood ~

Fachwerk [s], Holzrahmenwerk [s],
Holzunterkonstru

glass wool Glaswolle [w]
glass-fiber Glasfaser [w]
grinding Mahlung [w]

grinding, preliminary ~

Vormabhlen [s]

grinding, primary ~

Vormabhlen [s]

grinding, secondary ~

Nachmabhlen [s]

groove, tongue and ~

Nut [w] und Feder [w]

grooved geschlitzt

gypsum ungebrannter Gips [m]

gypsum baseboard PutztrAcigerplatte [w]

gypsum binder Gipsbinder [m]

gypsum block Gips-Wandbauplatte [w], Zwischen-

wandplatte [w] aus

gypsum bricklaying mortar

Gips-MauermA€rtel [m]

gypsum building components

Gipsbauteile [s] [pl]

gypsum building element

Gipsbauelement [s]

gypsum building plaster

Baugips [m], Gips-PutztrockenmA9t-
tel [m]

gypsum calcining plant

Gipsbrennerei [w]

gypsum casting

Gipsabguss [m]

gypsum ceiling board

Deckenplatte [w] aus Gips [m], Gips-
deckenplatte

gypsum ceiling panel

Paneel (aus Gips) [s]

gypsum cement

Hartgips [m]

gypsum content

Gipsgehalt [m]

gypsum corner fillet

Putzeckleiste [w]
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gypsum cove

Stuckleiste [w], Stuckprofil [s]

gypsum deposit Gipsvorkommen [s]
gypsum dust Gipsstaub [m]
gypsum factory Gipstabrik [w]
gypsum fillet Gipsleiste [w]
gypsum industry Gipsindustrie [w]
gypsum joint filler GipsfugenfAYller [m]
gypsum kiln Gipsofen [m]

gypsum lath PutztrAcigerplatte [w]

gypsum lath, insulating ~ ~

PutztrAogerplatte [w] mit (Alumi-
nium) Folie auf der

gypsum lath, perforated ~ ~

gelochte PutztrAogerplatte [w]

gypsum lath, plain

ungelochte PutztrAogerplatte [w]

gypsum lime building plaster

GipskalktrockenmA9rtel [m]

gypsum mortar

GipsmA9rtel [m]

gypsum neat plaster

purer Putzgips [m]

gypsum panel

Gipspaneel [s]

gypsum panel containing fi-
bre

Gipspaneel [s] mit Fasereinlage [A]

gypsum panel containing
reed [A]

Gipspaneel [s] mit Rohreinlage [w] [A]

gypsum partition unit [A]

Zwischenwandplatte [w] aus Gips [m]
[A]

gypsum paste

Gipsbrei [m]

gypsum perlite plaster

Gips-Perlite-MAqrte] [m]

gypsum plank

Gipsdiele [w] [A]

gypsum plank, fibre reinfor-
ced ~~

Gipsdiele [w] mit Fasereinlage [w] [A]

gypsum plaster

Baugips [m]

gypsum plaster, coarse ~ ~

grober Baugips [m]

gypsum plaster, fine ~ ~

feiner Baugips [m]

gypsum plaster, lime gauged

Gipskalkputzmischung

gypsum plaster, mixed "thro-
ugh the set" ~ ~

tot gemachter Gips [m]

gypsum plaster, pre-mixed

Fertigputzgips [m]

gypsum plasterboard strip

Gipsplattenstreifen [m]

gypsum structural slab [A]

Gipsbauplatte [w [A]

gypsum tile

Gipskassette [w]
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gypsum wallboard [A]

Gipsplatte [w]

gypsum wallboard, fire-retar-
dant ~ ~ [A]

Gipsfeuerschutzplatte [w]

gypsum wallboard, moisture
resistant ~ ~ [A]

wasserabweisende Gipsplatte [w]

gypsum wallboard, solid par-
tition ~ ~ [A]

Doppelwand [w] aus Gipsplatten

gypsum wood-fibre plaster

Putzgips [m] mit Holzfaserzusatz [m]

gypsum, adhesive ~

Klebegips [m]

gypsum-lime mortar

GipskalkmA9rtel [m]

hammer breaker

Hammerbrecher [m]

hammer crusher

Hammerbrecher [m]

hammer mill

HammermAYhle [w], Schlagkre-
uzmAYshle [w]

hand mixing

Handmischung [w],mischung [w] von
Hand

hand sander

Handschleifer [m]

hand sieving

Handsiebung [w]

handle, wooden ~

Holzstiel [m]

handling HandhabAVing [w], Behandlung [w]
(von Abwasser [s])
hanger AbhAonger [m]

hardwall(-)plaster

Hartputzgips [m], MArtelgips [m]

hatchet, plasterer's ~

Gipserbeil [s]

heat insulation

WAcrmedAommung  [w], WAorme-
isolierung [w], WAzormeschutz

heat loss

WAcrmeverlust [m]

heat protection

WAgzrmeschutz [m]

heat-insulating layer

W Arrmed Acmmschicht [w]

hole Loch [s]
hollow gypsum block Gipshohlstein [m]
humidity Feuchtigkeit [w], Feuchte [w]

humidity control

Feuchtigkeitsregelung [w]

humidity indicator

Feuchtigkeitsmesser [m]

impact sound

KA9rperschall [m], Trittschall [m]

impact sound insulation

Trittschallschutz [m]

impact sound transmission

K AdqrperschallAVibertragung [w]

inside corner trowel

Inneneckspachtel [m]

inside diameter

Innendurchmesser [m]
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insulating plasterboard

Gipsplatte [w]mit (Aluminium-)Folie
auf der RAVickse

insulation against air-borne
sound

LuftschalldAemmung [w]

insulation against moisture
vapour

Feuchtigkeitsisolierung [w]

insulation, heat ~

WAcrmedAommung  [w], WAorme-
isolierung [w]

insulation, impact sound ~

Trittschallschutz [m]

insulation, sound ~

LAcrmisolierung [w]

insulation, thermal ~

WAcrmedAommung  [w], WAorme-
isolierung [w]

jigger conveyor

SchAYttelrutsche [w]

jig-saw

StichsAnge [w]

joint cover(ing) strip

Fugenabdeckung [w], Fugen(deck)
streifen [m]

joint filler

FugenfAViller [m]

joint filler, gypsum

Gips-FugenfAYiller [m]

joint filling

Verspachtelung [m]

joint packing

Fugendichtung [w]

joint reinforcing tape

Fugenbewehrungsstreifen [m]

joint sealing

Fugendichtung [w]

joint shape

Fugenausbildung [w]

joint tape Fugenband [s], Fugeneinlage [w], Fu-
gen(deck)streif

joint type Fugenausbildung [w]

joint, bed LAxongsfuge [w]

joint, butt Plattenstoss [m], Stossfuge [w]

joint, expansion

Dehnungsfuge [w]

joint, keyed ~

genutete Fuge [w]

joist Balken [m]

knife Plattenschere [w]
lateral surface SeitenflAciche [w]
lath Latte [w]

lath ceiling

Plattendecke [w]

lath nail Gipsernagel [m]
lath paper Karton [m](fAY%r Gipsplatten)
lath work Lattung [w]

lath, gypsum ~

PutztrAogerplatte [w]
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lath, metal ~

Banddrahtgewebe [s], Baudrahtgewe-
be [s], Metallput

lath, reed Rohr-PutztrAnger [m]
lath, rib (metal) ~ Rippenstreckmetall [s]
level, to ausgleichen

levelling HA9henlage [w]
levelling coat Ausgleichsschicht [w]

lightweight construction

Leicht-Bauweise [w]

longitudinal edge

LAcongskante [w]

longitudinal joint

Stossfuge [w]

longitudinal joint

LAcngsfuge [w]

longitudinal reinforcement

LAongsversteifung [w]

manual operation

Handbedienung [w]

maximum load

HA9chstbelastung [w]

measurement, error in ~

Messfehler [m]

measuring apparatus

MessgerAct [s]

mechanical mixing

Maschinenmischung [w]

metal framing

Metallskelett [s]

metal furring

Metallunterkonstruktion [w]

metal lath

Metall-PutztrAoger [m]

metal lath, expanded ~

Streckmetall [s]

metal profile for edge protec-
tion

Metallkantenschutzprofil [s]

metal reinforcement bar

Metallprofilstab [m]

metal structure

Metallskelett [s]

metal stud partition

MetallstAcnderwand [w]

metal support

Metallunterkonstruktion [w]

metal suspension strip

MetallabhArngeband [s]

metastable

metastabil

meter

MessgerAxt [s]

mineral wool

Mineralwolle [w]

mix thoroughly, to

durcharbeiten, durchmischen

mix(ing) ratio

MischungsverhAciltnis [s]

mix, to anmachen, anrAYhren
mix, to (with water) anmachen

mixed binder Mischbinder [m]
moist feucht

moisten, to anfeuchten, benetzen
moisture Feuchtigkeit [w]
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moisture, insulation against ~

Feuchtigkeitsisolierung [w]

moisture, natural ~

Eigenfeuchtigkeit [w]

mortar, gypsum ~

GipsmA9qrtel [m]

mortar, gypsum-lime ~

GipskalkmA9rtel [m]

mount, to

anbringen

mounting

Einbau [m]

operation, drilling ~

Bohrarbeit [w]

operation, manual ~

Handbedienung [w]

outside corner trowel

Ausseneckspachtel [m]

panel

Paneel [s]

panel, acoustic ~

Akustikpaneel [w],

panel, ceiling ~

Deckenpaneel [w]

panel, cellular gypsum ~ [A]

Porengipspaneel [w] [A]

panel, gypsum ~

Gipspaneel [w]

panel, gypsum ceiling ~

Deckenpaneel [w] aus Gips [m]

panel, insulating ~

DAcmmpaneel [w]

panel, lightweight ~

Leichtbaupaneel [w]

paper tensioner Kartonspanner [m], Papierspanner [m],
Stuckgips [m

paste Brei [m]

paste, gypsum ~ Gipsbrei [m]

perlite Perlit [s]

phosphogypsum Phosphogips [m]

plaster coat

Putzlage [w]

plaster floor screed

Gipsestrich [m]

plaster meter

Gipsmesseinrichtung [w], Gipsdosiere-
inrichtung [w]

plaster mixing pump

Gipsmischpumpe [w]

plaster mould

Gipsform [w]

plaster of Paris

Pariser Baugips [m]

plaster of Paris

Stuckgips [m]

plaster on metal lath partition
[A]

Gips-Drahtputz-Trennwand [w] [A]

plaster receiving surface

Putzgrund [m], Putzuntergrund [m]

plaster slab [A]

Gipsdiele [w] [A]

plaster slurry

Gipsbrei [m]

plaster spraygun

Putzspritzapparat [m], Putzwerfer [m]

plaster stucco [A]

Gipsputz [m]
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plaster work

Putz [m], Verputz [m], Innenverputzen

(W]

plaster, acoustical ~

Akustik-Putz [m]

plaster, adhesive ~

Haftgips [m]

plaster, anhydrite ~

Anhydritbinder [m]

plaster, bonding ~

Haftgips [m], Haftputzgips [m]

plaster, building ~

Baugips [m]

plaster, casting

Gipsguss [m], Modellgips [m]

plaster, ceiling ~

DeckenputzmA9rtel [m], Gips(-Unter)
decke [w]

plaster, coat of ~

Putzlage [w]

plaster, dental ~

Dentalgips [m]

plaster, finishing ~

Feinputzgips [m]

plaster, finishing coat (of) ~

abgescheibter Putz [m], Feinputz-Gips
[m]

plaster, flooring ~

Estrichgips [m]

plaster, foamed ~

Schaumgips [m]

plaster, gauging ~

Feinputzgips [m]

plaster, gypsum ~

Baugips [m], Gipsputz [m]

plaster, hard ~

Hartputzgips [m]

plaster, hardwall ~

MAf{rtelgips [m]

plaster, insulating ~

DAcmmputz [m], Isoliergips [m]

plaster, internal ~

Innenputz [m]

plaster, joint ~ [A]

FugenfAYiller [m]

plaster, jointing ~ [A]

Gips-FugenfAYller [m]

plaster, land ~

DAVingegips [m]

plaster, lime ~

Kalkputz [m]

plaster, moulding ~

Form(en)gips [m], Modellgips [m]

plaster, perlite ~

Gips-Perlite-MAqrtel [m]

plaster, pottery ~

Form(en)gips [m]

plaster, pre-mixed ~

FertigtrockenmA9rtel [m]

plaster, Rapp ~ [A]

Rapp-PutzmAfqrtel [m] [A]

plaster, sanded gypsum ~

GipssandmA9rtel [m]

plaster, single (coat) ~

einlagiger Putzgips [m]

plaster, slow-setting ~

Langsambinder [m] (Gips) [m]

plaster, thickness of ~

Putzdicke [w]

plaster, to

aufbringen (von PutzmAfrtel)

plaster, to (a ceiling)

verputzen (eine Decke)

plaster, to (gypsum)

gipsen
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plaster, to (inside)

putzen, verputzen innen

plaster, to (with gypsum)

AVYiberziehen mit Gips

plaster, wall ~

Putzgips [m]

plasterboard

Gipsplatte [w]

plasterboard back

Gipsplatten-RAVickseite [w]

plasterboard composite

Gipsplatten-Verbundelement [s]

plasterboard core

Gipsplattenkern [m]

plasterboard edge

Gipsplatten-LAzngskante [w]

plasterboard end

Gipsplatten-Stirnkante [w]

plasterboard end saw

Gipsplatten-SAxge [w], KantensAnge
(w]

plasterboard face

Gipsplatten-Sichtseite [w]

plasterboard foot lifter

Gipsplattenheber [m]

plasterboard joint taping ma-
chine

VerspachtelungsgerAat [s] (z. B.
Ames)

plasterboard jointing tape

Gipsplatten-Verbindungsband

plasterboard nail

Gipsplatten-Nagel [m]

plasterboard plant

Gipsplattenwerk [s]

plasterboard screw

Gipsplattenschraube [w]

plasterboard, foil-backed ~

Gipsplatte [w]mit (Aluminium-)Folie
auf der RAVickse

plasterboard, insulating ~

Gipsplatte [w]mit (Aluminium-)Folie
auf der RAV4ckse

plasterboard, perforated (gy-
psum) ~

gelochte Gipsplatte [w]

plasterboard, water resistant

wasserabweisende Gipsplatte [w]

plasterer

Gipser [m], Putzer [m], Verputzer [m],
Stukkateur

plasterer's hatchet

Gipserbeil [s]

plasterer's spatula

Gipserspachtel [m]

plasterer's tools

StukkateurgerAote [s][pl], Stukkateur-
werkzeuge [s][

plasterfinish

GipsAYiberzug [m]

plastering

Verputzarbeit [w] Innen

plastering background

Putzgrund [m], Putzuntergrund [m]

plastering base

Putzgrund [m], Putzuntergrund [m]

plastering machine

Putzmaschine [w], Putzspritzapparat
[m], Putzwerfe

plastering on metal lath

Drahtputzarbeit [w]
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plastering over wire mesh
[A]

Drahtputzarbeit [w] [A]

plastering reed [A]

Rohr-PutztrAoger [m] [A]

plastering spatula

Gipserspachtel [m]

plastering trowel

GlAnttkelle [w], Traufel [w]

plastering, exterior ~

Aussenputz [m]

plastering, mortar for ~

PutzmAYrtel [m]

plastering, wall ~

Wandputz [m]

plaster-throwing ~ machine
[A]

Putzspritzapparat [m], Putzwerfer [m],
Gipsputzmac

plasterwork

Putzarbeit [w], Verputzarbeit [w]

plasterwork, completed ~

powder

Staub [m], Pulver [s]

powder, gypsum ~

Gipspulver [s]

power screw driver

Bauschrauber [m]

pre-mixed gypsum plaster

Fertigputzgips [m], werkgemischter
GipstrockenmA9rt

pre-mixed plaster

Fertig-TrockenmASrtel [m]

primer

Grundierung [w]

primer coat

Grundanstrich [m]

prism Prisma [s]

procedure Verfahren [s], Vorgang [m], Dur-
chfAY:hrung [w]

process Vorgang [m], Verfahren [s], Prozess

(m]

process, wet ~

Nassverfahren [s]

product outlet

Produkt-Austrag [m]

production control

BetriebsAViberwachung [w]

production, daily ~

Tagesleistung [w]

production, loss of ~

Produktionsausfall [m]

production, rate of ~

Ausstoss [m]

profile

Profil [s]

profile, edge ~

Kantenprofil [s]

projection plaster

Maschinenputz [m]

proofing, sound ~

LAxrmisolierung [w]

prop Strebabbau [m]
property Eigenschaft [w]
putty, gypsum ~ Gipsbrei [m]

raw gypsum Rohgips [m]
repairs Instandsetzung [w]
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scaffolding EinrAYsten [s], GerAVistbau [m] (Au-
ssen)

screed Estrich [m]

setting Abbinden [s]

setting behaviour

Abbindeverhalten [s]

setting expansion

Abbindeexpansion [w]

setting time

Abbindezeit [w]

setting time regulator

Abbindezeitregler [m]

setting, end of ~

Abbindeende [s]

setting, heat of ~

AbbindewArrme [w]

setting, mechanism of ~

Abbindemechanismus [m]

setting, rate of ~

Abbindegeschwindigkeit [w]

settle, to

absetzen

settling

Sedimentation [m]

settling chamber

Staubkammer [w]

settling crack

Setzriss [m]

shaft furnace

Schachtofen [m]

shaft kiln

Schachtofen [m]

shaft, main ~

KAfnigswelle [w]

shaftwall [L]

Aufzugswand [w], Schachtwand [w]

shaking sieve

RAVitteltisch [m)]

shaking table

Schocktisch [m]

shape, particle ~

Kornform [w]

sharp edge scharfe Kante [w]
sharp sand scharfer Sand [m]
sharp-edged scharfkantig

shear strength

Scherfestigkeit [w]

sheathing board, gypsum ~~

wasserabweisende Gipsplatte [w]

sheet metal lath

gestanzter MetallputztrAoger [m]

sheet, ornamental ~

Dekorplatte [w]

shelf life

Mindesthaltbarkeit [w]

shell temperature

Manteltemperatur [w]

shell, furnace ~

Ofenmantel [m]

shift Schicht [w]

shooting (bolt gun) Schiessen [s] (Bolzen) [m]
short weight Mindergewicht [s]

shovel, face ~ LASqffelbagger [m]

shovel, mechanical ~ LASqffelbagger [m]

shrink wrapping

Einschrumpfen [s]
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shrink, to

schrumpfen, schwinden

shrinkage

Schwinden [s]

shrinkage, drying ~

Trockenschwindung [w]

shuttering

Schalung [w]

side effect

Nebenwirkung [w]

side surface

SeitenflAriche [w]

sieve

Sieb [s]

sieve (out), to

aussieben, sieben

sieve analysis

Siebanalyse [w]

sieve residue

SiebrAYickstand [m]

sieve residue

Siebrest [m]

sieve test

Siebprobe [w], Siebversuch [m]

sieve, mesh ~

Maschensieb [s]

sieve, shaking ~

RAYittelsieb [s]

sieve, standard test ~

Normensieb [s]

sieve, to

sieben, absieben

sieve-analysis curve

Sieblinie [w]

sieves, set of ~

Siebsatz [m]

sieving

Absieben, Siebung [w]

sieving apparatus

Siebvorrichtung [w]

sieving, coarse ~

Grobsiebung [w]

sieving, fine ~

Feinsiebung [w]

sieving, hand ~

Handsiebung [w]

sieving, mechanical ~

Maschinensiebung [w], maschinelle
(Fein)siebung [w

silicates

Silikate [w] [pl]

silo

Bunker [m] Silo [m]

single coat plaster

Putzgips [m]

single plaster coat

einlagiger Putz [m]

single-spout packing machi-
ne

Einstutzen-Packmaschine [w]

sinter(ing) grate

Rostband [s], Sinterband [s]

site work

Baustellenarbeit [w], Arbeit [w] auf der
Baustelle

size analysis

Siebprobe [w], Siebversuch [m], Sie-
banalyse [w]

size distribution, particle ~ ~

Kornaufbau [m]

size, feed ~

AufgabegrAfsse [w]

size, grain ~

KorngrA9sse [w]
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size, screen ~

SiebgrAYsse [w]

sizing

Klassierung [w]

skew-nail

SchrAognagelung [w]

skilled worker

Facharbeiter [m]

skim coat

Feinputzschicht [w]

skimming float

MAfrteltisch [m]

slab, gypsum ~ [A]

Gipsdiele [w] [A]

slab, lining ~

Bekleidungsplatte [w]

slab, plaster ~ [A]

Gipsdiele [w] [A]

slab, slotted ~

Schlitzplatte [w]

slab, wall ~ [A]

Wandplatte [w] [A]

slag sand

Schlackensand [m]

slag, blastfurnace ~

Hochofenschlacke [w]

slag, granulated blastfurnace

HAYttensand [m]

slake, to

ablAgschen

slaked lime

gelAqschter Kalk [m], LAYschkalk
[m], Kalkhydrat [s]

slaking

einsumpfen (von Kalk)

slaking of lime

KalklAYschen [s]

slaking, delayed ~

NachlAqschen [s]

sleeper

Schwellholz [s]

slip, casting ~

Giessschlicker [m]

slit geschlitzter Spalt [m], Sprung [m]
slit, to schlitzen

slot, to schlitzen

slotted geschlitzt

slotted slab Schlitzplatte [w]

slow set(ting)

langsam-bindend

slowly soluble

schwerl AYslich

slow-setting plaster

Langsambinder [m](Gips)

slump

Ausbreitmass [s]

slump cone

Setztrichter [m]

slump measurement

Ausbreitmass [s]

slurry Brei [m], Schlamm [m]
slurry, gypsum ~ Gipsbrei [m]
slurry, plaster ~ Gipsbrei [m]

smoke density

Rauchdichte [w]

smoke development

Rauchentwicklung [w]
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smoke exhaust shaft

Rauchabzugsschacht [m]

smooth

glatt, geschmeidig

smooth (by trowelling), to

(eine FlArche) abziehen

smooth over, to ausgleichen
smooth, to glAntten
smooth, to (make) spachteln

smoothing trowel

PutzglAotter [m]

smoothness

Geschmeidigkeit [w]

smouldering

Schwelen [s], Schwelbrand [m]

snap sample

Stichprobe [w]

soak, to

durchtrAonken

soaking time

Einsumpfzeit [w]

sodium oxide

Natriumoxid [s]

soffit Leibung [w]

soffit board Schalungsbrett [s]

soffit, floor Deckenuntersicht [w]

soft geschmeidig

soft body impact [L] weicher Stoss [m]

softness Geschmeidigkeit [w]

sole-plate Schwelle [w], Schwellenholz [s],

Bodenprofil [s]

solid frame

Rahmen [m]

solid gypsum block massive Gips-Wandbauplatte [w]
solidification Erstarren [s]

solidify, to erstarren

solubility LASslichkeit [w]

soluble 1Agslich

soluble anhydrite ~ 1Aqslicher Anhydrit [m]

soluble, slowly ~ schwerl AYslich

soluble, water ~ wasserlAfslich

solution

LAYsung [w]

solution, rate of ~

LA9sungsgeschwindigkeit [w]

solution, supersaturated ~

AVibersArttigte LAfsung [w]

sound

Schall [m]

sound absorbing panel

Akustikpaneel [s], Schallschluckpa-
neel [w]

sound absorption

Schallschluckung [w]

sound absorption coefficient,

average ~ ~ ~

mittleres SchalldAemm-Mass [s]
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sound absorption, coefficient
of ~~

Schallabsorptionsgrad [m]

sound insulating

schalldAcmmend

sound insulating wall

SchalldAsmmwand [w]

sound insulation

SchalldAommung  [w], Schallschutz
[m], Schallisolier

sound insulation, impact ~ ~

Trittschallschutz [m]

sound proofing

LAcrmisolierung [w], SchalldAom-
mung [w]

sound transmission, impact

KAqrperschallAVibertragung [w]

sound, airborne ~

Luftschall [m]

sound, impact ~

KA9rperschall [m], Trittschall [m]

sound, insulation against air-
-borne ~

LuftschalldAcmmung [w]

sound, structure borne ~

KAS9rperschall [m], Trittschall [m]

sound-absorbing

schallschluckend

sound-absorbing material

Schallschluckstoff [m]

south german construction
plaster [A]

SAViddeutscher Doppelbrandgips [m]
[A]

space

Abstand [m]

space, hollow ~

Hohlraum [m)]

spacing Spannweite [w]
span Spannweite [w], StAVitzweite [w]
spandrel Stander [m] an einem Treppenhandlauf

[m]

spar, gypsum ~

Gipsspat [m]

spatterdash

Anspritzen [s]

spatula

Spachtel [w]

spatula, plastering ~

Gipserspachtel [m]

special gypsum

Spezialgips [m]

specific gravity (of solids)

Rohdichte [w]

specific mass

spezifische Masse [w]

specific surface

spezifische OberflAriche [w]

specific weight

spezifisches Gewicht [s]

specified value

Aufgabewert [m]

specimen Materialprobe [w], Probe [w], Pro-
bekAfrper [m], Pro

spillage Leck [s]

splicing spleissen
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spontaneous combustion [L]

spontane Verbrennung [w]

spot Fleck [m]

spray coat Spritzbewurf [m]
spray, to spritzen

sprayer SpritzgerAnt [s]

spraygun, plastering ~

Putzspritzapparat [m], Putzwerfer [m]

spraying

Anspritzen [s], Spritzen [s]

spraying

Spritzen [s]

spraying machine

SpritzgerAnt [s]

spread (flow table)

Ausbreitmass [s]

spread of flame

Flammenausbreitung [w]

sprinkled quantity

Einstreumenge

sprinkled quantity of gypsum
plaster [g plaster/10

Einstreumenge [w] [g Gips /100 g Was-
ser]

sprinkling method

Einstreumenge-Verfahren [s]

sprinkling of gypsum plaster

Einstreuen [s] von Gips [m]

square

Eckensetzer [m]

square edge

volle Kante [w]

square timber

Kantholz [s]

square-edged

vollkantig

stability

Standfestigkeit [w]

stability in storage

LagerbestAondigkeit [w]

stability, dimensional ~

RaumbestAondigkeit [w]

stability, volume ~

RaumbestAondigkeit [w]

stable stabil
stack Stapel [m], Stoss [m]
stacker Paketsammler [m] fA4r Gipsplatten

stacker truck

Hubstapler [m]

stagger, to versetzen, versetzt anordnen

staggered versetzt angeordnet

staggered stud partition Wand [w] mit versetzten StAondern
[m]

stainless nichtrostend

stairwell Treppenhaus [s]

stand StAcnder [m], StAVatze [w]

standard sand

Normensand [m]

standard test

NormenprAYifung [w]

standard test sieve

Normensieb [s]
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standard  time-temperature
curve

Einheitstemperaturkurve [w]

stand-off Distanzierung [w]
stanley knife Gipsplattenmesser [s]
starch StAorke [w]

start of working time

Verarbeitungsbeginn [m]

starting material Ausgangsstoff [m]
steam Dampf [m]

steam pressure Dampfdruck [m]
steam proof dampfdicht

steam tight dampfdicht

steam, exhaust ~ Abdampf [m]
steam, saturated ~ Sattdampf [m]

steel transport belt

StahlbandfAqrderer [m]

steel, reinforcing ~

Baustahl [m]

steel, strip ~

Bandeisen [s], Bandstahl [m]

steel, structural ~

Baustahl [m]

stencil

Abziehschablone [w]

stick, wooden ~

Holzstiel [m]

sticking table

Leimtisch [m]

stiffen, to

versteifen

stiffening Erstarren [s]

stiffness Steifigkeit [w]

stir, to rAYhren, umrAYhren

stirrer RAVihrgerAct [s]

stirring RAYihren [s], UmrAYhren [s]

stirring arm

RAY:hrarm [m]

stone, building ~

Baustein [m]

stone, gypsum ~

Gipsgestein [s], Gipsstein [m]

stoppage Betriebsunterbrechung [w]
storable lagerfAchig

storage Lager [s]

storage bin Silo [s]

storage in water

Wasserlagerung [w]

storage, stability in ~

LagerbestAondigkeit [w]

stores Lager [s]

storey height GeschosshAfhe [w], StockwerkshAfhe
(W]

storing Lagerung [w]
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stoving machines

Blasmaschinen [w] [pl]

straight edge

Lehre [w], Richtlatte [w], Richtscheit
[s]

stratification (of rock)

Schichtung [w] (des Gesteins) [s]

streak

Streifen [m]

strength

Festigkeit [w]

strength development

Festigkeitsverlauf [m]

strength of bond

Haftfestigkeit [w]

strength, breaking ~

Bruchfestigkeit [w

strength, compressive ~

]
Druckfestigkeit [w]

strength, early ~

Anfangsfestigkeit [w]

strength, fatigue ~

Dauerfestigkeit [w]

strength, flexural ~

Biegezugfestigkeit [w]

strength, green ~

Anfangsfestigkeit [w]

strength, initial ~

Anfangsfestigkeit [w]

strength, tensile ~

Zugfestigkeit [w]

strength, transverse ~

Biegefestigkeit [w] Bruchfestigkeit [w]

strip cutting machine

Streifentrenner [m]

strip of gypsum plasterboard

Gipsstreifen [m]

strip steel

Bandeisen [s], Bandstahl [m]

stripping, (overburden)

Abraumbeseitigung [w]

strontium oxide

Strontiumoxid [s]

structural composition

GefAYigeaufbau [m]

structural fire protection

Brandschutz [m] fAVar Bauteile [s] [pl]

structural performance

Bauwerksverhalten [s], Bauteilverhal-
ten [s]

structural steel

Baustahl [m]

structure

Aufbau [m] GefAYige [s] Struktur [w]

structure borne sound

KAfqrperschall [m], Trittschall [m]

structure borne sound trans-
mission

KASrperschallAVibertragung [w]

structure, metal ~

Metallskelett [s]

structure, particle ~

Teilchenstruktur [w]

structure, pore ~

PorengefAYige [s]

structure, surface ~

OberflAnchengestaltung [w]

stucco

Stuck [m]

stucco ceiling

Stuckdecke [w]

stucco work

Stuckarbeit [w]

stud

StAcnder [m], StAVatze [w]
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suck (up), to ~ aufsaugen

suck off, to ~ ~ absaugen

suction Saugen, Absaugen (Staub) [s]
suitability AnwendungsmA9qglichkeit [w]
suitable for exploitation abbauwA Vardig

suitable for trowelling kellengerecht

sulphate expansion Sulfattreiben [s]

sulphur dioxide Schwefeldioxid [s]

sulphur trioxide

Schwefeltrioxid [s]

sulphuric acid

SchwefelsAoure [w]

superplasticiser

Fliessmittel [s]

supersaturated solution

AVibersArttigte LAfsung [w]

supersulphated cement

SulfathA Yttenzement [m]

support

Befestigung [w], Verankerung [w], Un-
terlage [w]

support strip, metal ~ ~

MetallabhArngeband [s]

support, metal ~

Metallunterkonstruktion [m]

support, wood(en) ~

Holztragwerk [s], Holzunterkonstruk-
tion [w]

supporting structure

Tragkonstruktion [w]

surface

OberflAtche [w]

surface hardness

OberflAcchenhAnrte [w]

surface mass

FlAcchengewicht [s]

surface structure

OberflAcchengestaltung strucktur [w]

surface texture

OberflAtichengestaltung [w]

surface, back ~

RAVickseite [w]

surface, grinding ~

MahlflAcche [w]

surface, heating ~

HeizflAoche [w]

surface, lateral ~

SeitenflArche [w]

surface, plaster receiving ~

Putzgrund [m], Putzuntergrund [m]

surface, side ~

SeitenflAxiche [w]

surface, specific ~

spezifische OberflAcche [w]

surface-active

oberflAichenaktiv

surform plane

Surformhobel [m]

suspended

abgehArngt, aufgehArngt

suspended ceiling

abgehAnngte Decke [w], abgehAcngte
Unterdecke [w]

suspended floor system

freitragende Decke [w]

suspension (support)

AbhArngung [w]
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suspension (thin slurry)

AufschlAcmmung [w]

suspension rail

AbhAcngeschiene [w]

suspension section

AbhArngeschiene [w]

suspension strip, metal ~ ~

MetallabhArngeband [s]

swell, to

aufblActhen, blAchen, quellen

swelling

Quellung [w]

swiss smoother, (metal or
wooden float)

Schweizer Traufel [w]

switch off, to

abschalten

switchboard

Schaltanlage [w]

switchgear

Schaltanlage [w]

synthetic anhydrite

synthetischer Anhydrit [m]

tank BehAxlter [m]

tank, elevated ~ HochbehArlter [m]
tank, mixing ~ MischbehAxzlter [m]
tank, overhead ~ HochbehAxlter [m]

tanking Wannendichtung [w], Trogdichtung
[w], Dichtung [w]

tape Fugen(deck)streifen [m]

tape, joint ~ Fugen(deck)streifen [m]

tapeless jointing compound

Fugenspachtel [w] fA%r das Spachteln
ohne Fugendeck

technique, drilling ~

Bohrtechnik [w]

temperature change

TemperaturAcnderung [w]

temperature control

Temperaturregelung [w]

temperature increase

TemperaturerhAfhung [w]

temperature recorder

Temperaturschreiber [m]

temperature stable

temperaturbestAcndig

temperature, internal ~

Innentemperatur [w]

temperature, ambient ~

Umgebungstemperatur [w]

temperature, calcination ~

Brenntemperatur [w]

temperature, exterior ~

Aussentemperatur [w]

temperature, furnace ~

Ofentemperatur [w]

temperature, outlet ~

Austrittstemperatur [w]

temperature, outside ~

Aussentemperatur [w]

temperature, rise in ~

TemperaturerhAfhung [w]

temperature, shell ~

Manteltemperatur [w]

tensile strength

Zugfestigkeit [w]

ternary system

Dreistoffsystem [s]
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test

PrAYifung [w]

test arrangement

Versuchsanordnung [w]

test certificate

PrAYifzeugnis [s]

test conditions

PrAYifbedingungen [w] [pl]

test method

PrAVifverfahren [s]

test piece

ProbekAqrper [m], ProbestAVick [s],
PrAVitkAqrper [m]

test report

PrAYifzeugnis [s]

test sieve

PrAVifsieb [s]

test sieve

PrAVifsieb [s]

test(ing) method, rapid ~ ~

Kurz(zeit)prAYsfverfahren [s], Schnell-
prAVifmethode [w

test, accelerated ~

Kurz(zeit)prAV4fverfahren [s]

test, ball hardness ~

KugeldruckprAVifung [w]

test, calorimetric ~

kalorimetrische PrAYfung [w]

test, compression ~

DruckprAVifung [w]

test, hardness ~

HAxrteprAVifung [w]

test, long duration ~

Langzeitversuch [m]

test, long term ~

Langzeitversuch [m]

test, scratch ~

RitzprAV4fung [w]

test, standard ~

NormenprAYifung [w]

testing institute

PrAYifanstalt [w]

testing instrument

PrAYifmaschine [w]

testing laboratory

PrAYifanstalt [w]

testing machine

PrAYifmaschine [w]

testing machine, compres-
sion ~ ~

DruckprA Yafmaschine [w]

testing, method of ~

PrAYifverfahren [s]

texture

Aufbau [m], GefAYge [s], Struktur [w]

texture, surface ~

OberflAcchengestaltung [w]

thermal analysis

Thermoanalyse [w]

thermal bridge

WAcrmebrA Yicke [w]

thermal capacity

WAcrmekapazitAot [w]

thermal conductivity

WAcrmeleitfAchigkeit [w]

thermal degradation

thermische Zersetzung [w]

thermal efficiency

thermischer Wirkungsgrad [m]

thermal expansion

WAcrme(aus)dehnung [w]

thermal insulation

WAcrmedAommung [w], WAgrme-
isolierung [w]

192




thermal laminate

WArrmed Acmmplatte [w]

thermal performance

WAormeverhalten [s] (eines Ge-
bArudes [s], eines Baut

thermal resistance

W Azrmedurchlasswiderstand [m]

thermocouple Thermoelement [s]
thicken, to verdicken
thickness Dicke [w]

thickness of a wall

Wanddicke [w]

thickness of plaster

Putzdicke [w]

thin section

DAVinnschliff [m]

thin-bed adhesive

DAVinnbettkleber [m]

thinning agent

VerflAVissiger [m], VerflAV4ssigun-
gsmittel [s]

thixotropy

Thixotropie [w]

three-component system

Dreistoffsystem [s]

through the set, gypsum pla-
ster mixed ~ ~ ~

tot gemachter Gips [m]

through the set, to mix gy-
psum plaster ~ ~ ~

Gips "tot machen"

throughput

Durchsatz [m]

throughput per hour

Stundendurchsatz [m]

throughput, kiln ~

Ofendurchsatz [m], Ofenleistung [w]

tie wire Bindedraht [m]
tie-beam Querlatte [w]
tightly-joined fugendicht

tile, acoustic ~

Akustikkassette [w]

tile, clay ~

Lochziegelplatte [w]

tile, gypsum ~

Gipskassette [w]

tiled ceiling

Kassettendecke [w]

timber batten

Holzlatte [w], Holzleiste [w]

timber fillet

Holzleiste [w]

timber frame

Holzrahmen [m]

timber stud

HolzstAcnder [m], Pfosten [m]

timber, square ~

Kantholz [s]

time of delivery

Lieferfrist [w]

time until initial set

Fliesszeit [w]

time, burning ~

Brenndauer [w]

time, calcination ~

Brenndauer [w]

time, casting ~

Giesszeit [w]
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time, gauging ~

Einsumpfzeit [w]

time, grinding ~

Mabhldauer [w]

time, heating-up ~

Anheizzeit [w]

time, pouring ~

Giesszeit [w]

time, setting

Abbindezeit [w]

time, soaking

Einsumpfzeit [w]

time, trowelling ~

Streichzeit [w]

time, working ~

Verarbeitungszeit [w]

time-temperature function

Zeit-Temperatur-Kurve [w] (im Bran-
draum [m])

tipping device Kippvorrichtung [w]

tipping lorry Kipper [m], Kipplastwagen [m]

tipple Wippe [w], Tippel [m] (Einlauf [m] zur
Beschickung

tipple table Plattenbandaufgeber [m]

tippler Kippvorrichtung [w]

titanium dioxide

Titandioxid [s]

titanogypsum

Titanogips [m]

to calibrate

eichen, kalibrieren

to char verkohlen

to flame entflammen

to gasify vergasen

to generate (Strom) erzeugen, (Gas) entwickeln
to ignite (ent)zAYinden

to scorch versengen

to sprinkle

einstreuen (von Gips)

tolerance Toleranz [w]
tongue Feder [w]
tongue and groove Nut [w] und Feder [w]

tool, cartridge-powered ~

Bolzen-SetzgerAot [s]

tools, plasterer's ~

[
StukkateurgerActe [
werkzeuge [s][

s][pl], Stukkateur-

torque

Drehmoment [m]

total phosphorus pentoxide

Gesamt-Phosphorpentoxid [s]

toxic hazards

Risiken [s][pl] durch toxische Gase [s]
(p1]

toxicity

ToxizitAat [w], Giftigkeit [w]

traction

Zugkraft [w]

transfer table

Wender (fAY4r Gipsplatten) [m]

194




transformation

Umwandlung [w]

transport by rail

schienengebundene FArderung [w]

transport, to

fAqrdern

transversal edge

Querkante [w]

transverse attachment

Querbefestigung [w]

transverse strength

Biegefestigkeit [w], Bruchfestigkeit
(w]

tray calciner

Etagenofen [m]

trestle scaffold

InnengerAYst [s], RAYistung [w]

trough

Trog [m]

trough belt conveyor

MuldengurtfAqrderer [m]

trowel, notched ~

Traufel [w] mit gezahnter Kante

trowel, plastering ~

GlAxttkelle [w], Traufel [w]

trowel, rendering ~

Kelle [w]

trowel, smoothing ~

PutzglActter [m]

trowel, to

abziehen (eine FIArche)

trowelling

GlAgtten [s]

trowelling, suitable for ~

kellengerecht

trowelling, time allowing ~

Streichzeit [w]

truck, dump ~

Kipper [m], Kipplastwagen [m]

truck, stacker ~

Hubstapler [m]

trunking Rohrleitung [w] fAVr Kabel [s]
tube mill RohrmAY%hle [w]
turnover Wender [m]

twenty four hour running

Dauerbetrieb [m]

twin column

DoppelstAVitze [w]

twin crystal

Doppelkristall [s]

twin roll crusher

Doppelwalzenbrecher [m]

twin support

DoppelstAVitze [w]

twinframe Doppelrahmen [m]
twisted drehwA Vichsig
type of construction Bauart [w]

ultimate hardening

EnderhAcrtung [w]

uncalcined gypsum

ungebrannter Gips [m]

undercoat

Unterputz [m]

undercoat mortar

UnterputzmA§rtel [m]

undercoat, first ~

Grundierung [w]

undersize

Siebdurchgang [m]

underweight

Fehlgewicht [s] Mindergewicht [s]
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unevenness

Unebenheit [w]

unground

unbeschnitten

unit construction system

Baukastensystem [s]

unslaked lime

ungel AYschter Branntkalk [m] (CaO)

upkeep

Instandhaltung [w]

uptake

Aufnahme [w]

value, calorific ~

Heizwert [m]

valve sack Ventilsack [m]

valved bag Ventilsack [m]

vaporous dampffAYrmig

vapour BrAViden [pl], Dampf [m]
vapour barrier Dampfsperre [w]

ventilation LAYiftung [w]

wall Wand [w]

wall cladding Wandbekleidung [w] (aussen)

wall lining

Wandbekleidung [w] (innen)

wall panel

Wandplatte [w]

wall panelling

Wandbekleidung [w]

wall plaster

Putzgips [m]

wall plastering

Wandputz [m]

wall socket

Hohlwanddose [w]

wall thickness

Wanddicke [w]

wall, fire-proof ~ [A]

feuersicherewand [w]

wall, interior ~

Innenwand [w]

wall, lightweight ~

Leichtbauwand [w]

wall, sound insulating ~

SchalldAcmmwand [w]

wallboard paper

Karton [m] (fAYr Gipsplatten)

wallboard plant

Gipsplattenwerk [s]

wallboard, fire-rated ~

Gips-Feuerschutzplatte [w]

wallboard, gypsum ~

Gipsplatte [w]

waste

Abfall [m], Verschnitt [m]

water, mixing ~

Anmachwasser [s]
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